Klasa 2 OOS ZSM grupa 3 zajecia z 17.04.2020

Temat: Wytaczanie otworow

Wytaczanie (rys. 20), czyli toczenie wewnetrzne moze by¢ realizowane z posuwem
wzdhuznym lub poprzecznym. Do toczenia wewngtrznego stosowane sg specjalne odmiany
nozy tokarskich zwane wytaczakami np.: NNWa, NNWb, NNWc. Wytaczaki mocowane sg
W imaku narz¢dziowym réwnolegle do osi przedmiotu obrabianego. Zamocowanie noza
powinno by¢ mozliwie krotkie, aby zapewni ¢ jak najwicksza sztywnos$¢ noza. Wysigg noza
powinien by¢ wiekszy o 1-2 mm od glebokosci otworu. Wierzcholek noza przy obrobce
otworéw jest zazwyczaj ustawiony na wysoko$ci osi wrzeciona, jednak w celu lepszego
thumienia drgan stosuj¢ si¢ rOwniez ustawienie wierzchotka noza powyzej osi przedmiotu.
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Rys. 20. Typowe operacje wytaczania: a) wytaczanie otworu przelotowego, b) wytaczanie otworu slepego, C)
wytaczanie rowka [2].

Wytaczanie jest operacja technologiczng stosunkowo malo wydajna, tym bardziej, ze
przed rozpoczeciem wytaczania nalezy wstepnie wykona¢ w przedmiocie otwor. Obrdobka ta
zapewnia mozliwo$¢ uzyskanie doktadnosci obrébki rzedu 0,02 mm, chociaz uzyskanie takiej
doktadnosci jest operacja kosztowng. Rozktad sit wystepujacy podczas wytaczania powoduje
ugiecie narzedzia. Z tego wzgledu chcac uzyskac okreslong wyzej doktadnos$¢ konieczne jest
zmniejszenie parametrow obrobki (szacuje si¢, ze okoto 30 do 40% w pordéwnaniu do
parametréw stosowanych podczas toczenia zewngtrznego), po to aby zmniejszyC sily
wystepujace podczas obrobki. Przy wigkszych otworach, gdy nalezy utrzymaé duza
dokladno$¢ obrabianego otworu stosuje si¢ wytaczadla (rys. 21), ktorych przekroj jest
wigkszy niz trzonka noza wytaczaka.
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Rys. 21. Wytaczadta tokarskie: a) do otwordéw przelotowych, b ) do otworow slepych [2].



Pomiar i sprawdzenie powierzchni wewnetrznych jest wykonywany najczesciej za pomoca
przyrzadow pomiarowych suwmiarkowych 1 mikrometrycznych. Do pierwszej grupy
przyrzadow naleza suwmiarki oraz glebokos$ciomierze suwmiarkowe. Do drugiej grupy
przyrzadow naleza: mikrometry zewngtrzne i mikrometry wewngtrzne oraz $rednicowki
mikrometryczne.

Pytania sprawdzajace:

1. Jaka operacje nalezy wykonaé przed wytaczaniem otworu?

2. Ktére z ponizej przedstawionych nozy stuza do wytaczanie otworéw? (podaj nazwe z
2 kolumny)

3. Jakimi narzgdziami pomiarowymi sprawdzamy otwory?
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1SO1 NNZa-b | 4971 301 | 2100

1S02 NNZc-d | 4972 302 | 2102

1ISO3 NNBc-d | 4978 303 | 2103
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ISO5 NNBk-m | 4977 305 | 2141
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1ISO12 NNGc-r | (282) 352 ‘ 2660
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ISO13 | NNGd-s | (283) 353 | 2662

Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odestac¢ na

adres e-mail stanistaw.cholko@onet.pl
Prosze podac imie i nazwisko, klase. Termin do 08.05.2020
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