Podstawy
rysunku technicznego

W tym rozdziale dowiemy sie:

e na czym polega normalizacja rysunkéw technicznych,

e jakie rodzaje rysunkow technicznych wykorzystuje si¢ w praktyce,

e jakich rozmiaréw arkuszy rysunkowych sie uzywa,

® jak stosowac rozne rodzaje linii rysunkowych,

e naczym polegaja roznice migdzy poszczegdlnymi rodzajami rzutowania,
e jak rysowa¢ przedmioty w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych,
e jakie rodzaje widokow i przekrojow wykorzystuje si¢ na rysunkach,

e jak wymiarowac rysowane przedmioty,

e naczym polega komputerowe wspomaganie projektowania CAD,

e do czego stuzg programy CAE i CAM.

Rysunek techniczny jezykiem 1.1
ludzi techniki

Rysunek techniczny jest podstawowym sposobem przekazu informacji dotyczacych osig-
gnie¢ cywilizacyjnych cztowieka w wielu dziedzinach techniki. Postugujg si¢ nim ludzie
na catym éwiecie. Trudno bytoby znalez¢ lepsza, doktadniejszg i bardziej zwigzla metode
przekazu szczegolow z zakresu budowy, schematu czy zasady dzialania wybranego
obiektu technicznego. Nie sposdb nawet wyobrazi¢ sobie, jak skomplikowany musiatby
by¢ opis zast¢pujacy ten prosty obraz graficzny.

Poczatki wspélczesnego rysunku technicznego siegaja epoki rozwoju wielkiego prze-
mystu, czyli XVIII wieku. Obecnie, w czasach dynamicznego rozwoju techniki rysunek
stal sie tak powszechny, ze znajomo$¢ zasad zapisu konstrukcji, szczegélnie dla ludzi
zwigzanych z technika, jest nieodzowna. W niniejszym rozdziale podano podstawowe
zasady rysunku technicznego.

Normalizacja rysunkéw technicznych (1010

Zasady i reguty stpsowane do przekazu informacji zostaty ujednolicone i ujete w normy.
W Polsce reguluja je Polskie Normy (PN) opracowane przez Polski Komitet Normali-
zacyjny (PKN) wspotpracujacy z Migdzynarodowg Organizacja Normalizacyjng (ISO).
Omawiane zasady muszg by¢ stosowane i przestrzegane przez wszystkie kraje, bowiem
wymusza je coraz powszechniejsza miedzynarodowa wspolpraca w zakresie wymiany
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Rys. 1.1 | Przykiad tabeli umieszczonej na poczatku Polskiej Normy

mysli naukowo-technicznej, a takze w procesach wytwarzania nowych konstrukeji. Brak
tego rodzaju obowigzujacych regul, dotyczacych umownych znakéw, skrétéw, sposobu
przedstawienia przedmiotu na rysunku, okreslenia wymiardw i innych uproszczen, pro-
wadzitby do nieporozumien i zdecydowanie utrudnial, a nawet uniemozliwiat wspéidzia-
fanie ludzi techniki na $wiecie.

Dlatego musza by¢ ustalone normy, czyli ogélnie przyjete zasady, reguly, przepisy, wzory
i sposoby postgpowania w okreslonych dziedzinach. Tym zadaniom stuzy normalizacja,
polegajgca na opracowywaniu i wprowadzaniu w zycie norm. W normach dotyczacych
rysunku technicznego sa zawarte szczegotowe przepisy zwiazane z wykonaniem rysunku,
m.in. rozmiary arkuszy, rodzaje linii, sposéb podawania wymiar6w, opis rysunku itd.

Kazda z norm ma okreslone numer i nazwe podane w tabeli (gléwce) na poczatku
tego dokumentu (rys. 1.1).

1.1.2 ) Rodzaje rysunkéw

W zaleznosci od przeznaczenia istnieje wiele rodzajéw i odmian znormalizowanego
rysunku technicznego. W niniejszym rozdziale zostana opisane tylko najwazniejsze
z nich, najczesciej spotykane w praktyce warsztatowe;j.

Rysunek wykonawczy jest to rysunek wiernie odwzorowujacy ksztalt i wymiary
przedmiotu. Zawiera wszystkie nieodzowne informacje dotyczace wytworzenia przed-
miotu, a wigc odpowiednie rzuty, przekroje, wymiary, doktadnoéci wykonania wymiaréw
i powierzchni, tolerancje ksztattu i potozenia, informacje dotyczace rodzaju materiahy,
jego masy, obrébki cieplnej. Jest opatrzony tabelkg z numerem rysunku zgodnym z nume-
rem czgsci na rysunku zestawieniowym oraz wielkoscia podziatki. Stanowi podstawe do
wykonania detalu w procesie produkcyjnym oraz, ewentualnie, pézniejszego odtworzenia
elementu, jezeli oryginal ulegtby zniszczeniu.

Rysunek zlozeniowy to obraz catosci urzadzenia, maszyny lub zespotu z wyszcze-
golnieniem wszystkich elementéw wchodzgcych w jego sklad. S na nim tylko wymiary
podstawowe, najczesciej gabarytowe. Moze mieéci¢ si¢ na jednym badz wielu arkuszach
i przedstawia¢ widoki, przekroje oraz detale. Wykaz czeéci musi by¢ czytelny i zawie-
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ra¢ informacje o numerach rysunkéw wykonawczych, a przy opisie lypowego elementu
odsyla¢ do odpowiedniej normy badz katalogu. Na jego podstawie mozna poznaé sposéb
laczenia i dzialania catego zespotu.

Rysunek szczegolu przedstawia najczesciej w powiekszeniu jakis element konstruk-
cji i zawiera specyficzne informacje dotyczgce ksztattu oraz konstrukeji albo montazu
i polaczen.

Rysunek polaczenia zawiera informacje niezbedne do ztozenia i dopasowania dwéch
czesci, odnoszace si¢ np. do ich wymiardw, ewentualnych ograniczen ksztattu oraz wyma-
gan dotyczacych eksploatacji i prob.

Wykaz czeéci przedstawia kompletng liste pozycji tworzacych zespot (albo podze-
spol) lub poszczegdlnych czesci przedstawionych na rysunku.

Rysunek czesci prezentuje pojedyncza czes¢ (ktorej nie mozna roztozyé na mniejsze
cze$ci) 1 zawiera wszystkie informacje opisujace te czesc.

Rysunek podzespolu jest rodzajem rysunku zlozeniowego przedstawiajacym tylko
ograniczonag liczbe grup czesci.

Rysunek odmian wykonania przedstawia czgsci o podobnym ksztalcie, ale o odmien-
nych parametrach.

Rysunek schematyczny to rysunek obrazujacy zasade dziatania urzadzenia przed-
stawionego w duzym uproszczeniu. Zamiast widokow elementéw s3 stosowane symbole
graficzne. Najczedciej spotykane rysunki tego rodzaju to schematy kinematyczne, elek-
tryczne i elektroniczne oraz blokowe.

Szkic jest to rysunek wykonany odrecznie, bez koniecznosci zachowania podziatki,
lecz z uwzglednieniem proporcji przedmiotu.

Arkusze rysunkowe (1.2

W rysunku technicznym maszynowym stosuje si¢ podstawowe (standardowe) — od A4 do
A0 (tabl. 1-1) - oraz pochodne (czyli krotno$¢ podstawowych) formaty arkuszy.
W wymiarach formatéw podstawowych obowigzuja ponizsze zaleznosci:
e pole powierzchni formatu A0 wynosi 1 m?,
e stosunek diugosci bokéw formatéw podstawowych wynosi V2,

Tabl. 1-1 | Podstawowe formaty arkuszy rysunkowych

Wymiary
Format arkusza
(mm)
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TETrT———
Tabl. 1-2 | Pochodne formaty arkuszy rysunkowych

Krotnodé Wymiary (wysokos¢ x szerokos¢ w mm)

formatu

e formato jeden stopien wyzszy ma dwukrotnie mniejsze pole powierzchni od formatu
nizszego (np. A4 jest powierzchniowo dwukrotnie mniejszy niz A3).

Wielkos¢ arkusza rysunkowego dobiera si¢ stosownie do wielkosci przedmiotu.
W niektorych przypadkach potrzebne s formaty o innych proporcjach. Powstajg one
jako ztozenie kilku jednakowych formatéw podstawowych. Przyklady zlozen formatow
podstawowych - czyli formatow pochodnych - podano w tablicy 1-2.

Na rysunku 1.2 pokazano przykiad ztozenia czterech arkuszy formatu A4 w poziomie
w celu umozliwienia narysowania dtugiego, nietypowego przedmiotu.

Dzigki ujednoliceniu wymiaréw arkuszy latwiejsze staje sie przechowywanie rysun-
kow, bowiem w wyniku powielenia formatu A4 dokumentacja techniczna zachowuje
standardowe rozmiary. Przez odpowiednie sktadanie i okreslony opis rysunku mozna
uzyska¢ mozliwo$c¢ szybkiego dotarcia do potrzebnej informacii.

Kazdy arkusz powinien by¢ zaopatrzony w tabliczke rysunkows, ktéra zgodnie
z wymaganiami normalizacyjnymi ma by¢ usytuowana w prawym dolnym rogu arkusza
rysunkowego. Dzieki niej tatwiej jest odnalei¢ interesujacy nas element. Najwazniejsze
informacje zawarte w tabliczce rysunkowej to: nazwa rysunku lub detalu, nazwa lub znak
zakladu, rodzaj materiatu, masa, numer rysunku oraz podziatka. W celu tatwiejszego zlo-
kalizowania poszczegdlnych detali stosuje si¢ system siatki odniesienia (czyli podziat pola
rysunkowego na strefy) podobny do stosowanego na mapach kartograficznych (rys. 1.3).

T

A4 Ad A4

297

210

1

841

Rys. 1.2 | Poziome zozenie czterech arkuszy formatu A4 (wymiary w mm)
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Rys. 1.3 | Elementy graficzne arkusza rysunkowego (wymiary w mm)

Zgodnie z PN poszczegolne formaty rysunkowe zawierajg rozne ilosci znakow w siatce
odniesienia wedlug zasady podzialu na pola o dlugosci 50 mm od géry ku dotowi oraz od
strony lewej do prawej. Wspdlrzedne poszczegdlnych stref nalezy oznacza¢ w kierunku
pionowym kolejnymi literami alfabetu, a w kierunku poziomym liczbami arabskimi. Na
formacie A4 litery i cyfry powinny by¢ umieszczone tylko u gory i na prawym boku
obramowania. Wysoko$¢ liter i cyfr powinna wynosi¢ 3,5 mm.

Podziatki L 1.3

Podzialka stanowi stosunek wielkosci liniowych przedstawionych na rysunku do
odpowiadajgcych im rzeczywistych wielkosci liniowych. Podziatke podaje sig¢ zawsze
w tabliczce rysunkowej. Podzialki rysunkowe znormalizowano (wartosci podziatek
podano w tablicy 1-3).

W razie potrzeby zalecany szereg podziatek mozna rozszerzy¢, mnozac przez catko-
wite wielokrotnosci liczby 10 w obie strony. Podziatke nalezy dobiera¢ tak, aby przedsta-
wiony rysunek obiektu byt czytelny. Jesli na rysunku przedstawia si¢ przedmiot w duzym
powiekszeniu, zaleca si¢ do niego dolaczy¢ rzut tego przedmiotu w podzialce naturalnej,
ktory moze by¢ uproszczony i obrazowac tylko zarys przedmiotu.
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Tabl. 1-3 | Znormalizowane wartosci podziatek w rysunku technicznym

1,4) Linie rysunkowe

Linia rysunkowa jest obiektem geometrycznym o dtugosci wiekszej niz potowa grubosci.
Kropkg natomiast nazywa si¢ obickt graficzny o dlugosci mniejszej lub réwnej potowie
grubosci. Rysunki techniczne najczgéciej wykonuje si¢ na biatych (np. bristol, papier do
urzgdzen biurowych) lub szarych (np. kalka techniczna) arkuszach. W tych przypadkach

linie rysunku nalezy kresli¢ kolorem czarnym.

W rysunku technicznym stosuje si¢ 15 rodzajow linii, ktére podano w tablicy 1-4.
Wedtug normy kazda z linii ma odpowiedni numer, nazwe i reprezentacje graficzng. Kazdy

Tabl. 1-n Rodzaje linii rysunkowych

Wartosci

Nr finii Opis linii Reprezenfacja graficzna
o1 ciqgta
02 kieskewa: 00 asemeaess e e ae e
03 | kreskowa z odstepami e e
04 zdtugq kreskaikropkq =000 | e e
05 | zdtugq kreskq i dwiema kropkami AT 1 e g
06 z dtugq kreskq i frzema kropkami s 8 i i —
07 KIOOKSWE: @000 ereensnesiasessieesss e
08 Zdivgqikbtkgkreskg =00 | et e
09 | z dtugq kreskq i dwiema krétkimi kreskami T e R =
10 kreskowo - kropkowa A N
I zdwiema kreskamiikropkq 00| @ e—immimmimimmae —
12| kreskowa z dwiema kropkami s e -
13 zdwiema kreskamii dwiema kropkami | @ ——ermmrem—miimmam -
14 | z krotka kreskq | frzema kropkami R =
15 Z dwiema kreskami I frzema kropkami e -
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z podanych rodzajow linii moze by¢ stosowany w czterech odmianach graficznych: fali-
stej, spiralnej, zygzakowej i odrecznej (przykiady odmian graficznych linii ciaglej podano
w tablicy 1-5).

Tabl. 1-?: Odmiany graficzne linii cigglej

Falista Spiralna Zygzakowa Odreczna

NS \UN B850 | AN omen—

Rozrdznia sig trzy grubosci linii, ktore mogg by¢ stosowane réwnoczeénie do wyko-

nania jednego rysunku. Sg nimi:

e linia gruba, o gruboéci g,

e linia cienka, o grubosci 0,5g,

e linia bardzo gruba, o grubosci 2g.

Najczgsciej spotykane grubosci linii uzywane do kreslenia rysunkéw sa nastepujace:
0,13; 0,18; 0,25; 0,35; 0,5; 0,7; 1,0; 1,4; 2,0 mm. Wartosci sg nieprzypadkowe i wyni-
kaja z szeregu geometrycznego, w ktérym staly jest iloraz 1: V2. Sposréd nich moina
odpowiednio dobra¢ grupy zestopniowanych grubosci linii do kreslenia danego rysunku
(tabl. 1-6).

Tabl. 1-6 | Przykiady zestopniowania grubosci linii rysunkowych

R Grupy zestopniowanych grubosci linii
Rodzaj linii A : A
W mm

Uwaga: czcionkg polgrubg wyrdzniono grubosci zalecane.

Wybor odpowiedniej grupy zastosowanych grubosci linii zalezy od wielkosci
rysunku, wielkosci przedmiotu, zageszczenia linii i przeznaczenia rysunku. Najczesciej
wykorzystuje si¢ jedng z dwoch zalecanych grup, w ktorej linia cienka ma grubos¢ 0,35
mm, a linia gruba 0,7 mm.

W rysunku technicznym maszynowym stosuje sie nastepujace rodzaje linii:

ciggly,

kreskowa,

z dluga kreska i kropka,

z dlugg kreska i dwiema kropkami.

W zaleznosci od przeznaczenia wykorzystuje si¢ dwie odmiany grubosci linii - cienkie
i grube.

Poszczegolne elementy linii, np. kropki, kreski, przerwy, powinny mie¢ odpowiednia
dlugo$¢ — wytyczne podano w tablicy 1-7.
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Tabl 1-7 | Parametry dotyczace elementdéw linii

Kreski
Element linii Kropki Przerwy Kreski
krotkie

Typowe zastosowania poszczegolnych rodzajow linii w rysunku technicznym maszyno-
wym przedstawiono w tablicy 1-8.
Tabl. 1-8 | Zastosowanie poszczegolnych linii w rysunku technicznym maszynowym

Nr
linii

Rodzaj i odmiana linii Podstawowe zastosowanie
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Woszystkie linie nieciggle nalezy rysowad¢ wedtug nastepujacych zasad:
e wymiary i odleglodci miedzy poszczegdlnymi elementami linii powinny by¢ jednakowe;
e linie nalezy zaczynac i konczyc¢ kreskami (jezeli wystepuja);
e linie nalezy rysowac tak, aby stykaly si¢ i przecinaly na kreskach, a jezeli nie ma
kresek — na kropkach;
e odstepy miedzy liniami réwnolegtymi nie powinny by¢ mniejsze niz 0,7 mm, a linie
te powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Kilka przyktadéw ilustrujacych zasady rysowania linii nieciaglych pokazano na rysunku 1.4.
Linie wskazujace i odniesienia (rys. 1.5a) stuza do jednoznacznego powigza-
nia dodatkowych informacji technicznych z graficznym obrazem przedstawionym na
rysunku.
Linie wskazujace nalezy rysowac:
e jako ciagle cienkie,
e pod katem wigkszym niz 15° do innych linii przedstawionego elementu graficznego,
e zakonczone grotem, kropka lub bez zakoniczenia.
Zakonczenie grotem stosuje si¢, gdy linia wskazujaca konczy si¢ na innych liniach
zarysu lub krawedzi rysowanego obiektu (rys. 1.5b).

Rys. 1.5 | Linie wskazujace i odniesienia (@) oraz przyklady zastosowania linii wskazujacych (b-d)
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Zakonczenie kropkg (o srednicy réwnej 5 grubosciom linii) stosuje sie, gdy linia
wskazujgca konczy sie wewnatrz zarysu przedmiotu (rys. 1.5¢).

Lini¢ wskazujgacg rysuje sie bez Zadnego zakonczenia, gdy ta linia konczy sie na innej
linii (rys. 1.5d).

Linia odniesienia moze by¢ dodana do kazdej linii wskazujacej. Nalezy jg rysowaé
jako ciagly cienkg w jednym z kierunkéw czytania rysunku (poziomo lub pionowo). Dhu-
gos¢ linii odniesienia zalezy od dlugosci umieszczonej nad nig informacji.

Na rysunku 1.6 zastosowano rézne rodzaje linii zgodnie z ich przeznaczeniem.

1. Linig ciagly grubg narysowano: zewnetrzny zarys przedmiotu oraz wszystkie widoczne
krawedzie, a takze obramowanie arkusza i zewnetrzny zarys tabliczki rysunkowe;j.

2. Linig ciagly cienka - wszystkie linie wymiarowe gléwne i pomocnicze oraz kresko-
wanie przekroju.

3. Linig ciggly cienkg odreczng narysowano ograniczenie przekroju czastkowego.

4. Linia cienka z dlugg kreska i kropka zostala zastosowana do osi symetrii.
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Tabliczka

Rys. 1.6 W Przyktad zastosowania réznych linii rysunkowych
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Rysunek techniczny, oprécz linii, zawiera takze opisy stowne i cyfrowe wykonane za
pomocg znormalizowanego pisma technicznego. W tradycyjnym rysunku technicznym
stosuje si¢ pismo znormalizowane proste lub pochyle, dla ktérego sg okreslone wszystkie
wielkosci charakterystyczne w odniesieniu do grubosci linii pisma. Grubos¢ linii zasto-
sowanego pisma zalezy przede wszystkim od wielkoéci arkusza rysunkowego. Rodzaje,
zasady konstrukcji pisma, wzory liter, cyfr i znakéw okreslono w odpowiednich normach.

Wysokos¢ pisma / jest to wysokos¢ wielkich liter, podana w mm. Zgodnie z PN stosuje
si¢ nastepujace wartosci tego parametru: 1,8; 2,5; 3,5; 5,0; 7,05 10,0; 14,0; 20,0 mm. Zaleca
sie, aby na formatach A4 i A3 stosowa¢ wysokos¢ pisma w napisach gtéwnych 7,0 lub
5,0 mm, a w napisach pomocniczych i podrzednych 5,0; 3,5, a nawet 2,5 mm. W wigk-
szo$ci przypadkdow stosuje si¢ pismo proste i pochyle rodzaju A oraz B. Grubos¢ linii
pisma dla rodzaju A wynosi d, = h/14, a dla rodzaju B d, = h/10. Wielkosci oraz
wymiary charakterystyczne pisma rodzaju A zamieszczono w tablicy 1-9, natomiast
pisma rodzaju B — w tablicy 1-10. Litery pisma rodzaju A s3 bardziej smuktle od liter
pisma rodzaju B.

Pisma rodzaju A i B mozna stosowa¢ jako proste lub pochyle, odchylone od pionu
w prawg strong, pod katem 15° (patrz rys. 1.8a, b). Pochylenie liter tekstu stwarza wraze-
nie poruszania si¢ ich w prawg strone, co utatwia i przyspiesza czytanie.

Tabl. 1-9 | Wielkosci charakterystyczne pisma rodzaju A

Wielkosci charakterystyczne (rys. 1.7)

Wymiary, mm

Y Odstep a m1§dzy dwiema literami i cyframl ktorych sgsiednie linie nie sa do siebie réwnolegle (np. KA, LV,
H7), moze by¢ zmniejszony o polowe, tj. réwny grubosci d linii cyfr i liter.

% Dla wyrazow rozdzielonych znakiem interpunkcji minimalny odstep e jest odlegloscia miedzy znakiem
interpunkgji a nastepnym wyrazem.
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Tabl. 1-10 | Wielkosci charakterystyczne pisma rodzaju B

Wielkosci chamk[cry czne (rys. 1 /Q
Wymiary, mm

‘u\m ()nmuum.

" Odstep @ miedzy dwiema hteraml i cyframi, ktorych sasiednie linie nie sa do siebie rownolegle (np. KA, LV,
H7), moze by¢ zmniejszony o potowe, tj. rowny grubosci d linii cyfr i liter.

* Dla wyrazow rozdzielonych znakiem interpunkeji minimalny odstep e jest odlegtoscia miedzy znakiem
interpunkcji a nastepnym wyrazem.

Rys. 1.7 | Wielkosci charakterystyczne pisma technicznego
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Rys. 1.8 | Ksztalty liter pisma technicznego prostego i pochylego
a - pismo rodzaju A, b - pismo rodzaju B

Jak wynika z rysunku, réznice pism rodzaju A i B dotycza tylko proporcji liter. Litery
rodzaju B przy tej samej wysokodci sg szersze. Ksztalt jest dokladnie taki sam. Konstrukeje
pisma stosowanego w dokumentacji technicznej wykonywanej ze wspomaganiem kom-
puterowym (CAD) réwniez znormalizowano. Wymagania, wymiary oraz budowa kazdej
litery i znaku sg jednak znacznie bardziej skomplikowane. Kazdy znak jest okreélany
za pomocg umownej siatki oddalonej od nastepnej w okreslony sposdéb. Ogélnie pismo
CAD jest ksztaltem bardzo zblizone do pisma stosowanego w procesie recznego opisu
dokumentacji. Pismo rodzaju CA odpowiada pismu rodzaju A, natomiast pismo rodzaju
CB odpowiada pismu rodzaju B. W opisach recznych i komputerowych pismo rodzajéow
B i CB jest uprzywilejowane.



24 \ Podstawy rysunku technicznego

Niestety, obecnie stosowane programy do grafiki komputerowej nie zawsze s dosto-
sowane do wymogow PN. Dlatego, uzywajac programu komputerowego, nalezy wybiera¢
rodzaj pisma jak najbardziej zblizony do wymaganego, opisanego w niniejszym rozdziale,
by rysunek byt czytelny.

1.6 | Tabliczki rysunkowe

Kazdy arkusz rysunkowy powinien zawiera¢ w prawym dolnym rogu tabliczke rysun-
kowa, usytuowang stycznie do linii obramowania. Na formacie arkusza A4 nalezy ja
umiesci¢ wzdhuz krotszego boku, a na innych formatach wzdtuz boku dtuzszego. Diu-
gos¢ tabliczki rysunkowej, bez wzgledu na wielko$¢ arkusza, powinna wynosi¢ 180 mm.

Istnieje wiele rodzajéw i odmian tabliczek rysunkowych réznigcych si¢ miedzy sobg
ksztattem i wielkoscig, liczba oraz rozmieszczeniem zawartych w nich informacji. R6z-
nice te wynikajg ze specyfiki roznych branz i dziedzin techniki. Nie jest mozliwe stwo-
rzenie jednej, uniwersalnej tabliczki rysunkowej. Mozna jedynie okresli¢ podstawowe
wytyczne dotyczace przecietnych wielko$ci umieszczonych wewnatrz typowej tabliczki.
Wzor podstawowej tabliczki rysunkowej opracowanej na potrzeby szkolne przedstawiono
na rysunku 1.9.

Tabliczka pokazana na rysunku 1.9 moze by¢ uzywana w rysunkach ¢wiczebnych,
jak rowniez w rysunku wykonawczym. Mozna ja stosowac na wszystkich formatach
rysunkowych. Przyklad umieszczenia tabliczki na formacie A3 zobrazowano na
rysunku 1.10.

Tabliczka na rysunku zlozeniowym jest podobna do pokazanej na rysunku 1.10, ale
dodatkowo zawiera wykaz czeéci z numerem pozycji, liczbg sztuk, nazwami czgéci oraz
numerem rysunku lub normy dla kazdej czeéci. Podawanie na rysunku ztozeniowym
materiatu i masy czeéci nie jest konieczne. Wazne jest natomiast, aby kolejno$¢ czesci
umieszczonych w wykazie ustala¢ od wiekszych gabarytowo do mniejszych, z pierwszen-
stwem dla elementéw wykonywanych przez zaklad. W nastepnej kolejnosci umieszcza
si¢ czeéci ogolnie dostepne w handlu. Pierwsza pozycje zapisuje si¢ bezposrednio nad
tabliczka podstawowg, a nastepne w kolejnosci rosngcej do gory. Dzigki temu istnieje
mozliwoé¢ dopisania kolejnych czeéci w wykazie, bez zamykania mozliwosci uzupetnie-
nia ewentualnych brakéw. Jeéli wykaz czesci jest bardzo rozwiniety i tabliczka jest wyzsza
niz wysoko$¢ strony, to mozna jg kontynuowa¢ w nastepnej kolumnie po lewej stronie,
stycznie do pierwszej kolumny, zaczynajac od dotu arkusza.

Przyklady tego rodzaju tabliczek przedstawiono na rysunkach 1.11 i 1.12. Tabliczke
rysunku zlozeniowego (patrz rys. 1.11b i ¢) nalezy wypelnia¢ w sposéb nastepujacy:

- w kolumnie ,,Nr poz” (numer pozycji) wpisuje si¢ kolejne numery, ktérymi czesci lub
zespoly sg oznaczone na rysunku, przy czym numeracja cz¢sci w wykazie powinna biec
od dotu ku gorze;

- w kolumnie ,, Nazwa” wpisuje si¢ nazwe detalu lub zespotu. Jesli czgs¢ lub zespot sg
znormalizowane, to wpisuje si¢ ich oznaczenie z odpowiedniej normy przedmiotowej;

— w kolumnie ,,Liczba” wpisuje si¢ liczbe sztuk jednakowych czgsci lub zespotow wcho-
dzacych w sktad narysowanego przedmiotu;
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Rys. 1.10 | Tabliczka rysunkowa na formacie A3 (wymiary w mm)

- w kolumnie ,,Oznaczenie” wpisuje si¢ numer rysunku czesci lub zespotu albo numer
czesci znormalizowanej;

- w kolumnie , Materiat” wpisuje si¢ oznaczenie materiatu lub numer normy, wedtug
ktorej element zostal wykonany;

- w kolumnie ,,Uwagi” wpisuje sie dane uzupelniajace.
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Nazwisko Daota

Podpis

Kierownik fech.

Wykonat

Zatwierdzit

Prawny wiasciciel

Liczba arkuszy

Tytut, tytut dodatkowy

Numer identyfikacyjny

Podz.
Uwagi
i
Nr poz. | Nozwa ticzba| Oznaczenie| Mater. | Uwagi
Nazwisko| Data Podpis
Wykonat
Zatwierdzit Nrzmiany | Tresé zmiany Podpis
Podz. | Tyfut Nr rysunku Ark.
180
e
Nr poz Nozwa Liczba| Oznoczenie| Mater. | Uwagi
<
10 85 10 35 20 2
180

O 1
Rys. 1.11 { Przyktady uproszczonych tabliczek rysunkowych

a — przykladowa tabliczka rysunku wykonawczego,

b - przykladowa tabliczka rysunku ztozeniowego,
¢ - czes¢ tabliczki rysunku ztozeniowego nadpisywana nad tabliczkg podstawowsg




Rzutowanie prostokatne

‘a
7
6
5
4
3
2
]
Nr poz.| Tytut Liczba | Materiat Oznaoczenie Uwagi
Podziatka :(ierownik Ciezar Zastepuije Data zos.
ﬂ: .
Prawny wlasciciel Wykonat Wykonano do: Symbol Numer
Zatw.
Liczba | Ciezar Nr rysunku, czeéci | Uwagi
Nrpoz. | Tytut
Moateriat | Zostepuje Dato zas.
Podziatko ROt
ech.
Prawny whasciciel Wykonaf Wykonano do: Symbol Numer
Zatw.

180

Rys. 1.12 | Wrzory tabliczek (a, b) stosowanych w przemysle
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