Lutowanie — metoda trwatego taczenia elementow metalowych za pomocg metalowego spoiwa
zwanego lutem o temperaturze topnienia nizszej niz temperatura topnienia tgczonych elementow.

Proces iutowania nalezy prowadzi¢ w temperaturze wyzszej od temperatury topnienia lutu, lecz
nie wyzszej od temperatury topnienia fgczonych elementéw. Dzigki temu lut topi sig, a faczone
elementy pozostajg caty czas w stanie statym. Istotne jest, aby zaréwno lut, jak i elementy
lutowane, osiagnety temperature lutowania (wyzszg od temperatury topnienia lutu), w
przeciwnym przypadku moga powsta¢ wadliwe ztgcza zwane zimnymi lutami fub zimnymi
stykami, o niezadowalajgcych whasciwosciach uzytkowych. Podstawowa roznicg miedzy
lutowaniem a spawaniem jest to, ze w przypadku spawania temperatura procesu jest tak wysoka,
aby stopi¢ i materiat dodatkowy, i brzegi elementéw spawanych.

Podczas lutowania powierzchnia tgczonych metali nie zostaje stopiona, a trwate potaczenie
nastepuje dzieki wystapieniu zjawiska adhezji i plytkiejdyfuzji. Spoiwo lutownicze wnika w
szczeline miedzy elementami lutowanymi oraz mikropory materiatu lutowanego dzieki zjawisku
zwilzania powierzchni elementow lutem. Zeby powstato prawidtowo wykonane ztgcze lutowane,

musi dojé¢ do wytworzenia wigzania metalicznego migdzy elementami lutowanymi a lutem. Aby

do tego doszio, ciekly lut musi zwilzy¢ powierzchnie elementow lutowanych..

Zaleznie od temperatury topnienia lutu rozréznia sie:

« lutowanie miekkie (ponizej 450 °C)
« lutowanie twarde (powyzej 450 °C)
o lufowanie wysol ve (powyzej 900 °C)

Przykiad: Lutowanie koncowek kablowych

Przy lutowaniu koncowek kablowych do kabli z miedzia-
mymi zytami w pierwszej kolejnosci nalezy ocynowacd
koncowke zyly. Nastepnie rozgrzewa sig od spodu kon-
cowke kablowa za pomoca lutownicy (rys. 1). Po osia-
gnigciu w misjscu lutowania temperatury topnienia
wprowadza sie od gory lut, ktory roztapia si¢ pod wply-
wem dostarczanego ciepla. Po ochiodzeniu mozna |
umiescié koncowke w miejscu przytaczenia. ‘

Materiatem faczacym jest lut (lutowie). Narzedzie reczne stuzace do lutowania to lutownica lub
palnik. Czynno$é lutowania jest réwniez wykonywana w specjalnych piecach.
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LUTOWANIE PRZEWODNIKOW ELEKTRYCZ.




