2.1. Cel i dokltadnos¢ pomiarow warsztatowych

Celem pomiarow warsztatowych jest sprawdzenie prawidlowosci wykonania
przedmiotu obrabianego zgodnie z rysunkiem technicznym.
Pomiar jest to doswiadczalne wyznaczanie z okreslona dokiadnoscia miary
danej wielkosci. Tradycyjnie pomiar jest traktowany jako porownywanie mie-
rzonej wartosci danej wielkosci ze znana wartoscia tej wielkosci przyjmowana za
jednostke miary.

Sprawdzenie ksztaltu przedmiotu polega na ogol na pomiarze dlugosci krawe-
dzi lub wielkosci srednic, pomiarze katow, tj. wzajemnego polozenia plaszczyzn
wzgledem siebie oraz na okresleniu chropowatosci powierzchni.

2.2. Metody pomiarowe

W zaleznosci od sposobu otrzymywania wartosci wielkosci mierzonej rozroz-
nia si¢ metody pomiarowe: bezposrednia 1 posredma.

Metoda pomiarowa bezposrednia wystgpuje wowczas, gdy wartos¢ wielkosci
mierzonej jest otrzymywana wprost, bez koniecznosci wykonywania obliesen
(np. z odczytania wskazania narzgdzia pomiarowego).

Metoda pomiarowa posrednia polega na tym. Zze poszukiwana wartos¢ wiel-
kosci mierzone) jest obliczana na podstawie zaleznosci wigzacej ja 2 wielkosciami,
ktorych wartosci byly mierzone bezposrednio (np. wyznaczanie objetosci stozka
na podstawie pomiarow wysokosct 1 srednicy podstawy).

W zaleznosci od sposobu porownywania wartosci wielkosci mierzone] ze
znanymi wartosciami te] wielkosci rozroznia si¢ metody: bezposredniego porow-
nywania oraz roznicowa.

Metoda bezposredniego porownywania wystepuje wowczas, gdy cata wartosc
wielkosci mierzone) jest poroOwnywana ze znana wartoscia tej same) wielkosci
(np. pomiar dlugosci przymiarem).

Metoda roznicowa polega na pomiarze niewielkiej roznicy migdzy wartoscii
wielkosci mierzonej a znana wartoscia tej wielkosci (np. pomiar Srednicy srednicow-
ka czujnikowa).



