Rozdziat 20. Praca pistoletem lakierniczym

Obojetnie jakiej marki i budowy jest pistolet lakierniczy, zasady postugiwania si¢ nim
sg jednakowe. Nalezy zwréci¢ uwage na cechy motoryczne czlowieka (oczy, rece), takie jak:
ocena odlegtosci (w bardzo matej tolerancji), wyczucie prostoliniowosci i prostopadtosci
przesuwajacej sie reki w stosunku do stalego przedmiotu. Bez tego ani rusz. Trzeba to wytre-
nowac z mniejszym lub wiekszym wysitkiem aby by¢ dobrym lakiernikiem.

Podczas pracy pistoletem natryskowym istotna jest jego masa i polozenie §rodka ciezko-
§ci. O jak najmniejszej masie nie trzeba nikogo przekonywac, szczegélnie, gdy pracuje reka,
ktérg trzeba precyzyjnie prowadzié pistolet w statej odlegtosci od przedmiotu, prostopadle
do niego i czgsto w dos¢ dtugim okresie czasu (lakierowanie duzych ptaszczyzn - ciezar6-
wek, autobuséw czy tramwajéw). Masa wlasna pistoletéw to czesto juz mniej niz 0,5 kg.

Potozenie rodka ciezkoéci (tzw. wywazenie pistoletu) ma niebagatelne znaczenie przy
pistoletach z gérnym zbiornikiem materialu. Trzeba tu pamietad, ze prace zaczyna sie
z pelnym zbiornikiem a koficzy z pustym. Zawiera on ok. 0,5 kg lakieru. Nie ma to az takiego
znaczenia przy zbiornikach podwieszonych (dolnych).

Pistolet lakierniczy, marke, typ, itp. trzeba sobie dobra¢ indywidualnie. Kazdy lakiernik
(toindywidualnosc), ktéry zwraca inng uwage na r6zne cechy uzywanego pistoletu i troche
inaczej postepuje. Wszyscy lakiernicy pracujg manualnie!

W przypadku pracy pistoletem z podawanym materialem ze zbiornika centralnego,
przy diugosd przewodéw do 10 m, trzeba zwracac uwage na ich prowadzenie (podwiesze-
nie), aby nie obcigzaly nadmiernie reki lakiernika. Zawsze jako$¢ powtoki lakierowej jest
najwazniejsza.

Wszelkie przelewania lakieréw z puszki do puszki, a szczegélnie nalewanie do pojemni-
ka pistoletu musi zawsze odbywac sie poprzez filtr (gotowa bibule filtracyjng, czy siatki
w ksztalcie stozka). Dotyczy to nie tylko lakieréw na warstwy zewnetrzne, lecz wszystkich mate-
riatéw. Na filtrze si¢ nie oszczedzi, a na jakosci powtoki strata bedzie wielokrotnie wyzsza.

To samo dotyczy sprawnosi filtréw powietrza i odolejaczy (wymiana wkladéw w od-
powiednim czasie).

20.1. Prowadzenie pistoletu

Z powyzszego tekstu mozna juz wywnioskowac jak nalezy prowadzié pistolet, a mianowicie:

* wjednakowej odleglosci od lakierowanej ptaszczyzny,

* zawsze doniej prostopadle.

Do$wiadczenie uczy, ze optymalng odlegloscia miedzy dysza pistoletu a lakierowana
powierzchnig jest zakres od 15 do 25 cm dla pistoletéw natryskujacych lakier sprezonym
powietrzem, a do ok. 50 cm dla pistoletéw bezpowietrznych (Airless). Zalezy to od doswiad-
czenia lakiernika, rodzaju materiatu, jego rzadkosci, dyszy pistoletu, itp.

Skutki ,zlej” odlegloéci dyszy pistoletu od powierzchni pokazano narys. IV - 40.

min 15 cm dobrze

max 25 cm .
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Ruys. IV-40. Wotyw odleetosci vistoletu od vowierzchni na iakosé vowtoki.




Rys. IV-41. Ukosne prowadzenie pistoletu.

Zmiana kata osi dyszy w stosunku do powierzchni powoduje, ze strumien lakieru pada-
jacy na powierzchnie lakierowang ma wady takie jak na rys. IV-41. Gdy pochylimy pistolet
do dotu, to lakier w gérnej czesci stozka bedzie miat krétsza droge do powierzchni,
aw dolnej za dtuga. (Przy odchyleniu osi pistoletu ku gérze zaleznosci beda odwrotne).

Czyli w gérnej czesci strumienia (za mata odleglosc) tworzy¢ sie beda zacieki (firanki)
za$ w dolnej mgla za (duza odlegioé¢). Mgla, to brak dobrego krycia w tej czesci strumienia
wynikajaca ze zmniejszonej sity natrysku (za duza odleglos¢, brak odpowiedniej energii
kinetycznej czgsteczek rozpylanego lakieru), oraz zr6znicowania strumienia (co daje rézna
grubos¢ krycia przez materiat lakierniczy). Po jednej stronie wystepuje nadmiar, a po dru-
giej brak materiatu. Kat padania strumienia na powierzchnie ma wplyw na trwaloé¢ lakieru
(sita uderzenia i przyczepnos¢ do podioza). Optymalne jest padanie kropli prostopadle do
powierzchni (kat 90°). Gdy kat bedzie malal, to przy ok. 5° sita uderzenia jest bliska zeru. Lakier
nie wigze si¢ z podlozem i nastepuje jego ruch do dotu (Scieka, slizga sie). Réwniez jego
zuzycie znacznie wzrasta, gdyz czes$¢ strumienia nie dobiega do powierzchni lakierowane;.

Podsumowujac, przy uko$nym prowadzeniu pistoletu, machaniu nim, czy prowadze-
niu w zmiennej odlegioéci nie powstaje réwnomierna warstwa lakierowa (Rys. IV - 41).

Ponadto marnowany jest material, bo zuzycie jego zalezy od kata padania strugi (kropli) na
powierzchnie lakierowa.

Takie samo zjawisko nastapi, gdy nie bedziemy prowadzi¢ pistoletu réwnolegle do
plaszczyzny a péikoliscie, co pokazano narys. IV - 42.

Rys. [V-42. U gory: Prawidtowe prowadzenie pistoletu w stalej odlegtosci od powierzchni -
réwnolegle, na dole: zle prowadzenie pistoletu w zmiennej odlegtosci od plaszczyzny (po tuku,).

20.2. Lakierowanie duzych powierzchni

Reka i oko zostaly wytrenowane. Prébki na matych ptaszczyznach s poprawne. Trzeba
jednak lakierowa¢ drzwi lub dach samochodu osobowego, a moze i autobusu - plaszczyzny
prostokatne lub zblizone do nich. Obecnie do lakierowania takich ptaszczyzn i samocho-
do6w osobowych zalecany jest jeden sposéb, a mianowicie: pasmowy.

Dawniej polecany byt natrysk krzyzowy, polegajacy na nakladaniu pasma poziomego
i pionowego, czesciowo zawsze zachodzacych na siebie od miejsca rozpoczecia nanoszenia
lakieru (Rys. IV —43).




Pasmowy spos6b, polega na réwnolegtym nakladaniu kolejnych ,paskéw” lakieruod

gory do dotu (w prawo, lewo, prawo itp.), z tym, ze aby krycie i przyleganie lakieru bylo
poprawne, pasek nowy powinien zachodzi¢ na 1/2 wysokosci paska poprzedniego. Pokazu-
jetorys. IV-44.
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Rys. IV-43. Natrysk krzyzowy. 1-17,2-2".
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Rys. IV —44. Pasmowy sposdb lakierowania powierzchni (samochodu osobowego).

Aby unikna¢ ,plunigcia” nagromadzong emalia w przewodach do dyszy pistoletu,
a nastepnie na powierzchnie lakierowang — uruchamiamy natrysk ,ostonowy” przed ta
powierzchnia (np. na papier ostonowy) lub w kierunku filtréw podtogowych.

Dluga plaska powierzchnie (np. burta skrzyni fadunkowej ciezaréwki czy autobusu),
a takze cylindryczng (np. stojace zbiorniki na nadwoziu samochodowym), lakierujemy w
spos6b pasmowy na szeroko$¢ zasiegu reki z gory na dét. Nastepnie, postepujemy w ten sam
sposob tj. lakierujac kolejno obszar za obszarem az pokryjemy cata powierzchnie. Tak jak
przy malowaniu pasmowym Iaczyliémy pasy przez zachodzenie na siebie nastepnych na-
tryskéw w poziomie, tu tez musimy polgczy¢ poszczegélne odcinki w pionie. Musi by¢
zachodzenie natryskiwanych warstw lakieru na siebie. Naktadanie si¢ lakieru przy poszcze-
golnych przejsciach pionowych powinno nastepowaé na ok. 10 cm. Obrazuje to rys. IV —45.
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Rys. IV - 45. Lakierowanie dtugich lub cylindrycznych powierzchni (burt autobuséw, samochodéw
cigzarowych, zbiornikéw réznego rodzaju montowanych na podwoziach).
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20.3. Lakierowanie krawedzi zewnetrznych

Krawedzie lakierujemy jako pierwsze, a dopiero po nich pozostala plaszczyzne. Spowo-
dowane to jest tym, ze krawedzie najtrudniej jest pokry¢ lakierem. Ponadto grubsze war-
stwy lakieru wplywaja pozytywnie na elementy pracujace w trudniejszych warunkach,
w ktérych s one [elementy] narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Pokrywajgc krawedzie pistolet prowadzimy sko$nie, aby pokry¢ lakierem jednoczesnie
zaréwno obie powierzchnie przylegajace, jak i sama krawedz.

Rys. IV - 46. Lakierowanie krawedzi zewngtrznych.

Inaczej przy metodzie tradycyjnej, powstatoby niebezpieczefistwo zbyt cienkiej war-
stwy lakieru na krawedziach. Nie zachodzi to przy natrysku elektrostatycznym (patrz rozdz.
18. pkt. 1.3).

20.4. Lakierowanie krawedzi wewnetrznych

Naroza wewnetrzne czesto z uwagi na skomplikowane ksztalty lakieruje si¢ trudno. Za
zasade nalezy przyjac lakierowanie narozy wewnetrznych dwoma przejéciami (natryska-
mi). Pokazano to na rys. IV —47. Uzyskuje si¢ woéwczas grubsza warstwe lakieru przy krawe-
dzi dwéch $cian, co polepsza w tym miejscu jako$¢ warstwy lakierowej, a jednoczesnie nie
psuje estetyN wykonania.

dobrze

e

Rys. IV —47. Zalecane lakierowanie narozy wewngtrznych.

20.5. Wady - efekty ztego prowadzenia pistoletu

Obecnie uzywane materialy lakiernicze dajg wystarczajgcg ochrone przy grubosci rze-
du do 150 nm. Wobec powyzszego wszystkie ,packania” lakierem sg niedozwolone, powo-
duja wady powtoki lakierowe;.
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Mozliwe zaburzenia w funkcjonowaniu

Zaburzenie

Przyczyna

Srodek zaradezy

Kapic z pistoletu

Ciato obce pomiedzy iglica a dyszg
uniemozliwia uszczelnienie

Nalezy wymontowac iglicg i dyszg,
wyczyscié je w rozeienczalniku lub

zamontowa¢ nowa dysz¢

I'arba wycieka przy
1plicy —uszcezelee
iplicy

Uszczelka iglicy jest uszkodzona
lub zgubiona

Wymieni¢ uszczelkg iglicy

(braz natrysku
w ksztalcie sierpa

* g

Zatkane otwory dyszowe lub
zatkany obieg powietrza

Namoczy¢ w rozcienczalniku,
potem wyczysci¢ igla do
czyszezenia dysz SATA

Strumieh natrysku

1w ksztaleie kropli lub

owalny

Zabrudzenie dyszy lub obiegu
powietrza

Przekreci¢ dyszg powietrzna o 180°.

Jesli strumien natrysku si¢ nie
zmieni, wyczysci¢ dysze i obieg
powietrza

" |Strumien wahajacy si¢

W zbiorniku nie ma wystarczajgcej
iloéci materiatu, nie zatozono
dyszy, uszezelka iglicy jest
uszkodzona, zestaw dysz jest
zanieczyszczony lub uszkodzony

Uzupetni¢ materiat, zamontowac
odpowiednie czgsci, wyczyscic
czesei lub je wymienic

| IMaterial pieni sig lub
- |potuje” w zbiorniku

lakicru

Rozpylane powietrze dostaje si¢
przez przewod doprowadzajgcy
lakier do zbiornika z lakierem,

Zamontowaé odpowiednio czgsci,
wyczyseié je lub wymienic

dysza nie jest doktadnie
zamontowana, dysza powictrzna
nie jest odpowiednio dokrgcona,
zatkany obicg powietrza lub
uszkodzona dysza =

Rys. 6.183

MoZliwe zaburzenia w funkcjonowaniu pistoletu lakierniczego (¢ KOlein()éé lakierowania auta

Kolejnoéé lakierowania poszczeg6lnych ptaszczyzn samochodu, szczeg6lnie przy du-
zych powierzchniach nalezy przestrzega¢. Wynika to z przeplywu powietrza w komorach
lakierowych, ktére piynie z géry do dotu. Powinien by¢ tez przeptyw poziomy. Ruch po-
wietrza wyznacza kolejnosé lakierowania, dlatego zaczynamy od dachu. Wéwczas mgla nie
moze opada¢ na (elementy) plaszczyzny juz podlakierowane. Unikamy w ten spos6b $la-
déw po mgle. (Slady te, to zasychajace kropelki na wyschnietej (gotowej) juz powierzchni).

Lakierowanie od géry wymusza ruch powietrza w komorze, ktéry zabiera mgle i odpro-
wadza je do filtréw podlogowych.

Reguta kolejnosci lakierowania:
1. Powierzchnie poziome (dach, pokrywa silnika, bagaznika itp.),
2. Powierzchnie pionowe (drzwi, blotniki itp.).

Wzorcowa kolejnoé¢ lakierowania auta osobowego (sedan) pokazana zostata na rys. I -20,
na ktérym (oprécz nieoznaczonego, a gléwnego pionowego przeplywu powietrza), strzai-
kami zaznaczono kierunek ruchu powietrza w poziomie. Liczby od 1 do 12 0znaczaja kolej-
noé¢ lakierowania plaszczyzn samochodu.

10 ] 4

Rys. I11-20. Kolejnos¢ lakierowania nadwozia przy podanym kierunku przeptywu powietrza.

Dach z uwagi na zasieg reki lakierujemy ,po potowie”. Nastepnie kolejno np. ,p6t”
drzwi, potem nastepne ,p6t” drzwi, i wracamy do pierwotnych itp. Chodzi tu o to, ze
potrzeba pewnego czasu, aby cata mgta zostata odprowadzona. Gdy polakierujemy cate
duze drzwi czy maske od razu, to czesé mgly osigdzie na powierzchni lakierowej i powsta-
nie wada lakierowa.



20.6. Nastawianie pistoletu
20.6.1. Strumien lakieru

Bardzo waznym jest dokladne poznanie i zrozumienie budowy strumienia lakieru wy-
plywajacego z pistoletu. Da to lakiernikowi mozliwo$¢ umiejgtnego uzycia urzadzen natry-
skowych - pistoletow.

Nie da sie postepowania podczas pracy pistoletem wttoczy¢ do ciasnych regut. Kazdy
natrysk, to problem rozwizzywany indywidualnie. Zmieni¢ mozna bowiem wiele elemen-
tow regulacyjnych i tak ustawié pistolet, aby otrzyma¢ najlepsza jakos¢ powierzchni przy
najlepszej ekonomice postepowania, ale co z tego, jesli bedziemy go trzymali w nieprawi-
dtowej odlegtosci od powierzchni natryskiwanej, czy pod ztym katem.

Ksztatt strumienia

Z dyszy otrzymuije sie ksztalt strumienia w formie stozka o mniej lub wiecej rozwar-
tym kacie wierzchotkowym.

Przekr6j jego ma ksztatt kotowy. Podstawowa wada jest niejednostajne zageszczenie
czastek lakieru w strudze. Znacznie wieksze jest wzdtuz osi, a malejace w kierunku po-
wierzchni stozka.

Powoduije to, ze lakierowanie nastepuje praktycznie stozkiem wewnetrznym, zas czes¢
zewnetrzna - jakby ostonowa - zaslania widok na powierzchnie natryskiwang i jest natryski-
wana niepotrzebnie.

N o ?V0 2,
///7/1{////1114 l
7

s % .;I”,””/A;
%

W iz

Rys. IV — 48. Zmiany ksztattu strumienia rozpylonego lakieru przez obrot gtowicy pistoletu:
a) strumieri splaszczony poziomy, b) strumier sptaszczony pionowy,
c) strumier stozkowy o sladzie kolistym.

Ksztatt plaski a uzyskiwany przekr6j w ksztalcie splaszczonej elipsy uzyskuje sie

z dyszy, ktéra ma dodatkowe wyloty powietrza stuzace do sptaszczania okraglego strumie-

nia, rys. IV — 3411V - 48. Taki strumief posiada prawie rownomierne rozlozenie drobinek
Jakiens, codaieiegooszenslnbinl. | ol SIS
Warunkiem uzyskania prawidtowego strumienia lakieru jest odpowiednie nastawie-

nie pistoletu przed podjeciem pracy.

Nastawienie pistoletu lakierniczego polega na:
* wyborze $rednicy dyszy (od 0, 6 do 2,4 mm),
* ustawieniu iglicy regulujacej doptyw lakieru (materiatu),
ustawieniu (poprzez zmniejszenie lub zwigkszenie) cisnienia uzywanego mate-
riatu lakierniczego lub (albo tez i jednocze$nie) cisnienia powietrza.

20.6.2. Ksztalty strumienia

Wigkszos¢ pistoletéw posiada sie strumien okragly, elipsoidalny/owalny lub plaski.

rys.IV - 48. Jego Srednica (szeroko$¢ strumienia) zalezy od ilosci powietrza.

Itak:

ma.lo powietrza = > strumiefi waski = > male zuzycie materiatu lakierniczego,
duzo powietrza = > strumiefi szeroki = > duze zapotrzebowanie materiatu.
przy odlegtosci dyszy 20 - 25 cm od powierzchni lakierowanej, szeroko$¢ stru-
mienia nie powinna bvé mnieisza niz 25 cm.



3.3.4.4 Czyszczenie i konserwacja
pistoletéw natryskowych

Pistolety natryskowe to najwazniejsze narzedzia la-
kiernika samochodowego. Narzedzia te podczas
pracy brudzg sie, a kiedy elementy dyszy ulegng
zanieczyszczeniu lub uszkodzeniu, strumien mate-
riatu (lakieru, podktadu) przybiera nieprawidtowy
ksztatt, rys.—~1.

Z tego powodu pistolety natryskowe nalezy doktadnie
czy$ci¢ przynajmniej raz w tygodniu.

Do czyszczenia i konserwacji pistoletow natrysko-
wych nalezy uzy¢ specjalnego narzedzia, ktore jest
" dostarczane przez producenta razem z pistoletem.

Pistolety nalezy konserwowac:

 po kazdym natrysku lub przed dtuzsza przerwa,
o przed kazdg zmiang materiatu,

» gdy ksztatt natrysku jest nieprawidtowy.

Konserwacja pistoletow natryskowych obejmuije:
- czyszczenie pistoletu natryskowego,

~» wymiane zestawu dyszy,

~ « wymiane pierscienia rozdzielacza powietrza,

= wymiane uszczelki igty farb.

Wymiana zestawu dyszy
Zestaw dyszy sktada sie z dyszy powietrza, dyszy
farby i igty farby.

Nie wymienia si¢ pojedynczych elementow dyszy,
- Zawsze wymienia sig caly zestaw!

Aby wymieni¢ dysze, nalezy postepowaé, jak podano

nizej:

* Odkreci¢ dysze powietrza od pistoletu natrysko-
wego.

* Obluzowac i zdjgé regulacje ilosci materiatu.

* Wyciagna¢ z pistoletu natryskowego igte lakierni-
cza.

* Sprawdzi¢ pierscien rozdzielacza powietrza
i zestaw dyszy farby pod katem zanieczyszczenia,
i oczyscic.

* Wiozy¢ nowg igte lakiernicza.

* Lekko nasmarowaé sprezyny i wiozyc.

* Zatozy¢ i mocno dokreci¢ regulacje ilosci mate-
riatu, docisna¢ nakretke zabezpieczajaca.

Prawidtowy ksztatt strumienia
rozpylonej cieczy

Wada Mozliwa Usunigcie
przyczyna problemu’

Za maty strumien rozpylonej cieczy
Zanieczyszczone Wyczysci¢ dysze

otwory i kanaty
powietrzne

powietrza ciecza
czyszczacq za
pomocg odpo-
wiedniej szczotki,
nastepnie
przedmuchac/
wysuszy¢€. !

Strumien rozpylonej cieczy uko$ny

lub w formie S

Zanieczyszczony
otwér dyszy boczny

Starannie wyczy-
$ci¢ dysze powie-
trza odpowiednim
narzedziem do
czyszczenia;

w ostatecznosci
wymieni¢ zestaw
dyszy.

Sierpowaty strumien rozpylonej cieczy

Jednostronnie
zanieczyszczone
otwory dyszy
boczne lub zanie-
czyszczone otwory
czotowe

@

Wyczysci¢ dysze
powietrza cieczg
czyszczaca za
pomocg odpo-
wiedniej szczotki,
nastepnie
przedmuchac/
wysuszye€.

Jednostronny strumien rozpylonej cieczy

Uszkodzona koni-
cowka dyszy farb
(jezyczek dyszy
farb) i/lub korcéwka
dyszy powietrza

Przeprowadzi¢
kontrolg dyszy farb
i dyszy powietrza
pod katem uszko-
dzen, w ostatecz-
nosci wymienic
zestaw dyszy.

Rozdzielony strumien rozpylonej cieczy

BT e Zbyt wysokie cisnie-
nie rozpylania

\j Zbyt mata lepkos¢
materiatu

Wyczyscié dyszg, .
Ustawi¢ ci$nie-

nie wejsciowe
odpowiednio do -
materiatu.

Prawidtowo ustawi¢
lepko$¢; ewentual-
nie uzyé mniejszej
dyszy.

Rys. 1. Wadliwy ksztatt strumienia rozpylonej cieczy



Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza

¢ Odkreci¢ dysze powietrza.

* Wymontowac regulacje ilosci materiatu i igte lakier-
nicza.

* Wymontowac pierscien rozdzielacza powietrza.

Uwaga: nie mozna ponownie montowac starego
pier$cienia rozdzielacza powietrzal!

* Wyczyscic.

* Wiozy¢ nowy pierécien rozdzielacza powietrza
i weisngc.

* Wkrecic¢ i dokreci¢ dysze farby.

* Nasadzi¢ dysze powietrza.

* Skontrolowac funkcje regulacji szerokoéci strumie-
nia.

Wymiana uszczelki igty lakierniczej:
* Zdjgc¢ dysze powietrza.
* Wymontowac regulacje ilosci materiatu i igte lakier-
nicza.
Wykreci¢ obsade uszczelki za pomocg klucza do
$rub z tbem walcowym o gniezdzie sze$ciokgtnym.
* Wyjgc sprezyne, tarcze i uszczelke.
e Zatozyc igte farby.
» ZatozyC nowa sprezyne, tarcze oraz uszczelke
i przykreci¢ wraz z obsadag uszczelki.
* Przykrecic¢ regulacje ilosci materiatu.
* Nasadzi¢ dysze powietrza.

Czyszczenie pistoletu natryskowego
Pistolety natryskowe czysci sie maszynowo w spe-
cjalnych myjkach, rys. =1.

W razie recznego czyszczenia nalezy zachowac
ostrozno$¢: chemikalia sg substancjami zagrazaja-
cymi zdrowiu. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Sposoéb postepowania:

* Nalezy odkreci¢ dysze powietrza i wiozyc¢ jg do cie-
czy czyszczace).

* Zdjg¢ uchwyt i odciggna¢ igte do farby, nastepnie
wykreci¢ dysze farby i wtozy¢ jg do cieczy czysz-
czacej.

* Wykreci¢ regulacje ilosci materiatu.

» Kanat farby, dysze powietrza, dysze farby i igte
farby wyczysci¢ pedzlem, szczotkami czyszcza-
cymi i igtami czyszczgcymi, wyptukac i osuszyc¢
podmuchem.

* Lekko nasmarowac gwinty i sprezyny regulaciji ilo-
$ci materiatu.

* Zamontowac igte farb, lekko wkreci¢ regulacje ilo-
$ci materiatu.

* Po zdjeciu uchwytu i odciggnieciu igty farby przy-
kreci¢ i dokrecic¢ dysze farby.

* Przykreci¢ i wypozycjonowac dysze powietrza.

e Wytrzec¢ pistolet natryskowy.

20.6.4. Dobor dyszy

Podane $rednice dysz dla poszczeg6lnych materiatéw nalezy traktowac przykiadowo.
=> Lakier powierzchniowy, pistolet z naplywajacym grawitacyjnie lakierem (zbiornik giow-

ny) - §rednica dyszy 1,2do 1,4 mm.

=> Lakier nawierzchniowy, pistolet z dolnym zbiornikiem (zasysanie lakieru) - srednica

dyszy do 1,8 mm.

= >Lakiery strukturalne, $rednica dyszy: 0,6 do 1,0 mm.

=>Wypelniacze, Srednica dyszy: 1,8 do 2,4 mm.

*  Przy matych naprawach $rednica dyszy z dolnej granicy, przy duzych z gorme;j.
* Mata odlegloéé - mata §rednica, a dla duzej - duza rednica.
* Przewaznie stosuje si¢ dysze o nastawie fabrycznej, dobierajac je i zmieniajgc dla

rd7nveh lakierdw (wvnelniaczv o )



