Rozdzial 19. Pistolety natryskowe

19.1. Podzial pistoletéw natryskowych

Podstawowy podziat pistoletéw natryskowych nie zmienit si¢ od wielu lat.
Zalezy on od zasadniczego rozwigzania konstrukcyjnego pistoletu w oparciu o:
ide¢ wyrzucania i rozpylania strumienia materiatu lakierniczego.

1L sztolety pracujace przy pomocy sprezonego powietrza dostarczanego z zewnetrz-
nych sprezarek. 9
2. Pistolety pracujace przy pomocy sprezonego powietrza wytwarzanego przez.sam
pistolet, za pomocg wewnetrznego urzadzenia. -
3. Pistolety rozpylajace bez pomocy sprezonego powietrza (ang. Airless), ]
Te trzy odrebne typy stanowig podstawowe konstrukqe pistoletéw natryskowych. &
4. Pistolety do natrysku elektrostatycznego, maja tylko ,dolozong” cze¢sé elek- |
tryczng w stosunku do typéw podanych powyzej. i

Podzial w zaleznosci od przeznaczenia:

* Do robét lakierowych:
*  pistolet natryskowy do lakieréw bazowych
* pistolet natryskowy do podkiad6w i gruntéw
* pistolet natryskowy do szpachléwek
*  male natryskowe pistolety dekoracyjne (aerografy), rys. IV-19
*  pistolet do natrysku elektrostatycznego, rys. IV-20
* Do robét pomocniczych:
* pistolet do zdmuchiwania, rys. IV-21
* pistolet do konserwacji podwozi
* pistolet do zabezpieczania profili zamknietych, rys. IV-22
* pistolet do piaskowania, rys. IV-23
* pistolet do mas silikonowych, rys. IV-24
19.1.1. Pistolety lakiernicze pracujace pod ci$nieniem sprezonego powie-
trza dostarczanego od sprezarki

Podzial tych pistoletéw mozna przeprowadzié wg:

Sposobu zasilania pistoletu materialem:
*  zasilanie grawitacyjne, czyli od wiasnego ciezaru produktu (ze zbiornikiem gérnymj. ‘:» '

rys.IV-25. E
*  zasilanie pod ciénieniem sprezonego powietrza, (ze zbiornikiem dolnym), rys. IV-2&
*  zasilanie przewodem z stacjonarnego zbiornika materiatu, rys. IV-27




Rys. IV-20. Pistolet do Rys. IV-22. Pistolet do Rys. IV-23. Pistolet do
zabezpieczania profili piaskowania.
zamknigtych.

Rys. IV-27. Pistolet zasilany
materiatem przewodem ze
zbiornika stacjonarnego.

Rys. IV-24. Pistolet do Rys. IV- 26. Pistolet ze zbior-
mas silikolikonowych. nikiem dolnym



3.3.4 Pistolet natryskowy

Pistolety uzywane w lakiernictwie samochodowym
réznig sie ze wzgledu na:
* materiat natryskowy, patrz rozdz. 3.3.4.1,
e zasilanie materiatem natryskowym,
patrz rozdz. 3.3.4.2,
* ciSnienie wewnatrz dyszy, patrz rozdz. 3.3.4.3.

3.3.41 Pistolety natryskowe rézniace sie ze
wzgledu na materiat natryskowy

Ze wzgledu na rodzaj natryskiwanego materiatu pisto-
lety natryskowe réznig sie od siebie jedynie zastoso-
wang dysza.

Tak wiec $rednica d dyszy wynosi w wypadku:

* |lakieru bazowego: d = 1,2 mm

* podktadu, lakieru bezbarwnego i lakieru uniwersal-
nego: d = 1,4 mm

* szpachli natryskowej i wypetniacza: d = 2,0 mm

W kazdym razie lakiernik samochodowy nie zmienia
na biezgco dysz; do kazdego materiatu natryskowego
dysponuje innym pistoletem natryskowym.

3.3.4.2 Pistolety natryskowe réznigce si¢
ze wzgledu na sposéb zasilania
materiatem natryskowym

Sposo6b pracy pistoletu natryskowego nie jest zalezny
od tego, czy zasilanie materiatem nastepuje od gory,
ze zbiornika naptywowego, czy od dotu, ze zbiornika
ze sprezonym powietrzem. Jednak ma to wptyw na
prace lakiernika samochodowego.

Pistolet natryskowy moze by¢ zasilany materiatem
natryskowym:

» ze zbiornika grawitacyjnego,

* ze zbiornika ci$nieniowego,

e poprzez zasysanie materiatu.

Rys. IV-29. Schematy pracy pistoletdw o réznych sposobach zasilania lakierem:

a) zasilanie pod wtasnym cigzarem, b) zasilanie przez ssanie,
c) zasilanie pod cisnieniem sprezonego powietrza.

Zasilanie pistoletu materialem pod cisnieniem sprezonego powietrza - zbiornik dolny lub
osobny - jest najlepszym rozwigzaniem, bowiem mamy tu: staly doptyw jednakowych
iloci lakieru do dyszy, swobode ustawienia lakiernika wzgledem zbiornika z materia-
lem lakierniczym, (tj. poziomu jego pracy przy np. malowaniu naczepy czy autobusu),
oraz - co najwazniejsze - niezaleznos¢ od rodzaju produktu, rys IV-29c.

Zasilanie pistoletu materiatem pod wiasnym cigzarem materiatu - zbiornik gérny - stosowa-
nejest powszechnie w pistoletach w lakierowaniu renowacyjnym nieduzych powierzchni
samochodéw. Podstawowa wada jest nieréwnomierny doptyw materiatu lakierniczego
do dyszy w zaleznosd od napelnienia zbiorniczka oraz jego gestosci, rys IV-29a.

Zasilanie pistoletu poprzez ssanie materialu - zbiornik dolny - moze by¢ stosowane tylko
do rzadkich lakieréw. Powietrze wykonuje tu oprécz rozpylania i nadania predkosci
czasteczkom lakieru jeszcze prace ich ssania, co znacznie zwieksza jego zapotrzebowa-
nie, a przez to metoda jest nieefektywna ekonomicznie rys IV-29b.




Pistolety natryskowe niskoci$nieniowe

Maksymalne cisnienie w wewnetrznej dyszy w pisto-

letach natryskowych niskoci$nieniowych wynosi 0,7

bara. Pistolety te nazywane sg przez wszystkich pro-

ducentow pistoletami natryskowymi HVLP'.

Rysunek =1, str. 62 przedstawia pistolet natryskowy

ze zbiornikiem grawitacyjnym. W celu wykonania

natrysku nalezy:

* podtgezy¢ waz ze sprezonym powietrzem do przy-
tacza powietrza,

* napetnic zbiornik grawitacyjny materiatem (przed-
tem przefiltrowac!),

* wlgczyc¢ sprezone powietrze Tl

* wejsciowe cisnienie powietrza ustawic¢ na 2 bary. W el

Po nacisnieciu spustu otwie-
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Ksztatt natrysku mozna

modyfikowac, zmieniajac:

* ilos¢ materiatu natrysko-
wego,

* szerokosc¢ strumienia,

* ilos¢ powietrza.

g v{"j————ﬂ— przytaczenie

powietrza

1. Pistolet natryskowy HPLV ze zbiornikiem wymiennym

Zalety pracy za pomocg pistoletu natryskowego HVLP:

* Na powierzchnig nanosi sie wiecej niz 70% mate-
riatu natryskowego.

* Powstaje niewielka mgta natryskowa (odkurz), stad
tez czesto okreéla sie jg skrotem NR (nebelredu-
ziert = zmniejszony odkurz).

magty powstajgcej wskutek natrysku.

Wady pistoletu natryskowego HVLP wynikajg z nis-

kiego cisnienia wewnetrznego dyszy, sg to:

* konieczna duza ilo$¢ powietrza,

* mata odlegtosc¢ natrysku — od 10 do 15 cm,

Budowa tych pistoletow jest taka sama jak pistoletow
niskocisnieniowych, jedynie $rednica kanatu powie-
trza jest wieksza, a cisnienie wewnetrzne dyszy
wynosi od 1,5 do 2,0 baréw. Predkos¢ strumieniowa
pradu powietrza jest wieksza niz w pistoletach nisko-
ciénieniowych, dlatego tworzg sie mniejsze kropelki

Cisnienie wejsciowe powietrza wynosi od 2,0 do 2,5
bara. Ponadto natezenie przeptywu powietrza jest
mniejsze niz w pistoletach niskocisnieniowych; odle-

* wolne tempo pracy.

Pistolety natryskowe ze zredukowanym ci$nie-

niem

gtos¢ natrysku wynosi 18 do 25 cm.

Wprawny lakiernik samochodowy dzieki uzyciu pisto-
letu ze zredukowanym cisnieniem moze szybciej
i lepiej wykona¢ swojg prace.

Producenci réznie nazywaja te pistolety; najbardziej
popularne nazwy to RP?, LVLP? lub pistolet natry-
skowy Sredniocisnieniowy.



Cisnienia sprezonego powietrza zasilajacego pistolet:

pistolety pracujace niskim ciénieniem tzw. HVLP

Proldul_<uje si¢ juz pistolety uniwersalne. :
konson%?]g;? nr;;o(zvr;ia;t\imv;rjf;ﬁz; p;igc‘)lieéy I:.’raciquc;e na wysokie jak i na niskie ci$nienie,
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szczg%)élc’)vx.z budowy nigktérych elementow pistoleté%vsis t;fnsét;]:f;er?:S;tekagr;ik:ﬁcze
5 ktéryi;néjeg rﬁz::‘li(;yc:n{e ;tos_u]el"ny pistolety wysokoci$nieniowe, (konwencjonalné),
ikt powietrza jest .]ednakom{.e do podawania lakieru do dyszyi do jej rozpy-
nia. Wada ]elst duza- strata materiatu (emalii, czy lakieru) dochodzaca do 70 %. Wydajnosc
tych ‘;)rzqdzen, czyli ﬂgéé lakieru (emalii), kt6ra zostaje na elemencie siega 35 % e
ik V}; ltgz: fgﬁ%ﬁc wymyé.lono techm'k.e Fine Coat, zwana tez technika HVLP. (ang.
S s vhared trresszllre). Plstolet.y do tej tfecl}nﬂd pracuja na niskim ciénieniu » 0,6 -0,7
. éays istofe t:;wid zado rquylama (r}a wyjsciu z pistoletu); lakier z kolei podawany jest
i Zy pistoletu pod cisnieniem wyso.kl'm, max 3,5 -4,0bar, rys. IV-30. Strata materiatu jest
cznie mniejsza i wynosi do 30% mniej, niz przy stosowaniu pistoletu konwencionalne-

* pistolety pracujace pod wysokim ciénieniem, tzw. konwencjonalne albo tradycyjne.

gorys. IV-31, przez co uzyskuje sie wydajnosé w zakresie 65 - 70 %.

Budowe pistoletu lakierniczego ma przykladzie
pistoletu o zasilaniu ciénieniowym przedstawiono
na rys. V.24, Jest to pistolet, w ktbrym podsta-
wowe rozpylenie uzyskiwane w wyniku réwno-
leglego wyplywu strumieni materiatu malarskiego
i sprgzonego powietrza jest wspomagane pIzez
nieréwnolegly wyplyw sprezonego powietrza przez
dodatkowe otwory, ktérych zadaniem jest uzyska-
nie lepszego rozpylenia oraz nadanie rozpylonemu
strumieniowi materialu malarskiego pozadanego
w danych warunkach ksztattu.
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Rys. V.2-4. Budowa pistoletu lakierniczego

1 — korpus, 2 —koficéwka do mocowania przewodu na spretone
powietrze, 3 — koficéwka do mocowania przewodu na materjat
malarski, 4 — gléwny zawdr powiotrza otwlerany

d#wignia jezyka spustowego, 5 —iglica dyszy wypiywowej
materiati malarskiego, uruchamiana diwignia jgzyka spustowego,
6 —$ruba regulujaca skok iglicy, 7 — $§ruba z zaworem

d'g regulacji ilofci powietrza doprowadzanego do wystepéw
s‘llcwrzydelkowych dyszy rozpylajacej, 8 — diwignia jezyka
spustowego, 9 — dysza wyplywowa materiatu ‘malarskiego,

10 — piaricief rozdzielajacy strumienie sprezonego powietrza,
11 — dysza rozpylajgca, 12 — nakretka mocujaca dysze
rozpylajacy

materiat: malarski, powietrze spretone,

-] -sprezenle splaszczajace

3 s i Material malarsho
jest doprowadzany clastycznym przewodem od
pornym na dzialanic rozpuszezalnikow ze zbim
nika ciénieniowego lub instalacji obicgowej do
koncowki 3. Ilo§¢ dostarczancgo materialn po
winna by¢ regulowana przede wszystkim wyso
koécia ciénienia podawania z tym, Ze nie powinno
ono przekraczaé¢ 0,22 MPa. Jezeli uzyskanic wy:
maganej wydajnoéci wyplywu materialu mali
skiego wiazatoby si¢ z koniecznoécia przekrocse
nia tej wartoci, nalezy zmieni¢ dyszg wyplywowi)
dla. materiatu malarskiego na wigksza (pistolety
przeznaczone do malowania z duza wydajnoScin
sg na ogdél wyposazone W dysze wymicnne),
a gdyby i to okazalo si¢ niewystarczajace trzebi
zastosowaé pistolet o wigkszej wydajnoci. Nato
miast §ruba regulacyjna 6 ustalajaca pofoZenic
iglicy 5 w dyszy wyplywowej 9 powinna by¢ uiy
wana tylko do ostatecznej doktadnej regulacii
potrzebnej wydajnoéci' wyptywu ‘materialu malu
skiego. Dziatanie pistoletu przedstawionego na
rysunku jest nastgpujace:

Przyciénigeie dzwigni  jezyka spustowego A
w kierunku rekoje§ci powoduje otwarcie glow-
nego zaworu powietrza 4, a W chwilg pbézniej col-
nigcie sig iglicy 5, co umozliwia wyptyw materiniun
malarskiego przez dysze 9. Sprezone powietrze pu
przejéciu przez zawdr 4 jest kierowane albo w ci
losci do kanaléow prowadzacych poprzez pier:
écier 10 do otworéw Srodkowych dyszy ‘rozpyli-
jacej 11 (gdy zawor 7 jest zamkniety) lub réwnie’
(gdy zawOr 7 jest otwarty) do otworéw w wysly-
pach skrzydetkowych dyszy rozpylajacej I/
W przypadku zamknigcia zaworu 7 uzyskuje sip -
strumief. natryskiwanego materialu malarskicpe
o przekroju kotowym. Natomiast przy otwarciu
tego zaworu jest to strumien sptaszczony (0 prac
kroju eliptycznym). Stopieft splaszczenia tego stru
mienia zalezy od polozenia $ruby 7. Sptaszczeni
strumienia materialu malarskiego moze byé w pln.
szczyfnie poziomej lub pionowej; zalezy to ol
potozenia wystepéw skizydetkowych dyszy rozpy-
lajacej 11. Podezas zwalniania dzwigni jezyka spu-
stowego nastepuje najpierw przerwanie wyplywu
materiaiu malarskiego, a dopiero pbénicj pizc
rwanie wyplywu sprezonego powietrza. Takic
p ‘zesunigcie czasowe W zakonczeniu wyptywu obu
«zynnikéw zapobiega _pozostawanin na dyszy 9
kropel materialu malarskiego, ktére moglyby sk
pywa¢ na $wiezo pomalowane wyroby. :



1. glowica,

2. dysza rozpylajaca,

3. iglica,

4. samoregulujace sie ditawiki,

5. trzpien zaworu powietrznego,

6. bateria elektronicznego manometru,
7. jezyk spustowy,

8. manometr cyfrowy,

9. kolorowy identyfikator pistoletu,

10. zigczka pneumatyczna,

11. regulacja przekroju strumienia,

12. pokretto regulaciji przeptywu powietrza ze skala,
13. regulacja przeptywu materiatu,

14. zbiornik lakieru,

15. filtr siatkowy



Rys. IV-38. Gtowica pistoletu
elektrostatycznego.

Rys. IV-37. Generator wysbkiego
napiecia wbudowany w pistolet.

19.1.2. Pistolety do natrysku gléktrosétycznego

Pistolety do natrysku elektrostatycznego produkowane s dla lakierowania powietrz-
nego, wysokocisnieniowego (Airless), jak i dla goracego natrysku.
Pistolety te majg duze mozliwosci nastawiania ksztattu i wielkoéci (szerokosdi) strumienia
iregulacji stozka natrysku. Wazne jest to, bowiem w koncentraji strumienia natadowane kropelki
si¢ odbijaja, a wiasnie chodzi tutaj o rozpylanie strumienia (a nie utrzymanie jego cisnienia).

Pistolety te moga rozpyla¢ materiat lakierniczy w postaci:
* ptynnej * proszkowej.

Pistolety moga by¢ uzywane do wszystkich rodzajéw lakierow:
* konwencjonalnych z udziatem rozpuszczalnikéw,
* wodnych,
* oduzej zawartosci czeéci statych.

Poprzez wymienny zestaw glowic uzyskuje sie:

* znaczng wydajno$é przeptywu,

*  dokiadne rozpylenie, poprzez rozprysk od znacznej sity odérodkowej, wynikajacej

zduzej predkosci obrotowej stozkowej glowicy napedowej przez turbine,

* dokladne krycie powierzchni. ,

Rys. IV-37 pokazuje wbudowany w pistolet do natrysku generator wysokiego napiecia,
a rys. IV-38 koncowke pistoletu. Wielkos§¢ (Srednice) strumienia zmienia sie przesuwajac
dzwigienke w trzy potozenia, rys. IV-39. :
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