Rozdziat 4

BADANIE

ODPORNOSCI
NA CHEMIKALIA

a. Oleje i smary

Badanie odpornosci powtok na dziatanie
olejéw mineralnych silnikowych

Badanie stosowane jest gléwnie dla pokryé¢ nakla-
danych na silniki. Polega ono na zanurzeniu po-
lakierowanej prébki na okres 2h do oleju o temp.
60£2°C. Badana prébka pokryta powloka lakie-
rowa powinna by¢ zarysowana na krzyz rylcem
w celu uzyskania rysy o szerokoéci 0,6 mm. Po
badaniu przeciera sie ptytke bibula i okresla sto-
pief zniszczenia. Badanie powtarza sie po 1 h
i znéw opisuje wyglad. Nastepnie przeprowadza
si¢ polerowanie powloki. Liczbe cykli badad na-
lezy ustali¢ pomiedzy odbiorca a dostawca. Przy
ocenie wynikéw trzeba uwzgledniaé¢ zmiekczenie
powloki, utrate polysku i barwy, wystepowanie
plam lub inne zmiany przed Iub po polerowaniu
(BS: AU 148: Part 13:1969).

Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju
przekfadniowego

Badanie prowadzone dla powtok, ktére maja by¢
zastosowane na obudowg tylnego mostu, polega
na zanurzeniu plytki o temp. 100+2°C na 2 h
w oleju przekladniowym, jezeli okresla sie od-
porno$¢ powloki przeznaczonej do lakierowania
tylnego mostu lub w temp. 120+2°C na okres 3 h
w przypadku powlok przeznaczonych do lakiero-
wania skrzyni biegéw.

Badanie na dlugotrwale dzialanie oleju przeklad-
niowego. Badanie wykonuje si¢ w uzgodnieniu
z odbiorca okreslajacym rodzaj oleju, temperature
i czas badania, oraz ocene wlasnosci mechanicz-
nych (przyczepnosé na ryse, odpornosé na uderze-

nie, twardo$¢ wzgledna itp.). Do najostrzejszych
Wymagan, jakie sa stawiane, zalicza sie czas
1000 h i temp. 120°C lub czas 100 h i temp.
300°C. Badanie dotyczy powlok piecowych lub
chemoutwardzalnych na podlozu fosforanowanym
lub o$rutowanym. Badanie to okresla odpornosé
na olej przy eksploatacji urzadzenia w warunkach
niezawodnosci (niezatykanie filtréw olejowych
przez powloke oderwana od podioza).

Badanie odpornosci powlok na dziafanie
emulsji

Polega ono na okresleniu odpornosci pokrytych
plytek na dzialanie 5—10-proc. emulsji olejowych
stosowanych w obrobce mechanicznej. Badanie
prowadzi si¢ w temp. 70£2°C przez ustalony
okres metoda zanurzeniowa (gtéwnie grunty).

Badanie odpornoéci powlok na dziafanie
smaréw

Badanie przeprowadza sie przez nalozenie na po-
wierzchnie pitytek warstwy smaru o szerokosci
25 mm i grubosci 1,5 mm i przechowanie prébki
przez 3 h w temp. 60+2°C w termostacie. Na-
stepnie nalezy oczysci¢ miejsce nalozenia smaru
i stwierdzi¢ obecno$¢ zmian. Potem prébke na-
Swietla si¢ promieniowaniem nadfioletowym przez
2 h, przeprowadza przeglad, poleruje i z kolei
bada wyglad, stwierdzajac czy nie ma zmatowie-
nia, zmiany barwy, plam itp.

Uwaga. W przypadku spelnienia wymagan oma-
wianych badan powloki uznaje si¢ za odporne na
dziatanie olejéw i smaréw w sposéb ograniczony,
tzn. krétkookresowo, gdyz czynniki te sa usuwane
W czasie mycia obiektu lub jego pielegnacji. Aby
badanie odpowiadalo rzeczywistym warunkom
eksploatacji obiektu, czas badania musi by¢ usta-
lony miedzy odbiorca a zamawiajacym.

Badanie odpornosci powlok na diugookresowe
dziatanie emulsji oleju maszynowego

Badanie przeprowadza si¢ dla okreslenia odpor-
nosci powlok lakierowych na maszynach do ob-
robki metali podlegajacych stalemu dziataniu
5—10-proc. emulsji wodnych, drobnych $cierniw
oraz alkalicznych roztworéw zwiazkéw powierzch-
niowo czynnych (pH 8,5). Powioka powinna wy-
trzymaé dzialanie tych czynnikéw w cyklu usta-
lonym przez zamawiajacego i odbiorce w czasie
co najmniej 1000 h w temp. 40°C przy dzialaniu
okreSlonego czynnika S$ciernego (rys. VI.4-1).
Oproécz przyczepnosci miedzywarstwowej i odpor-
nosci na uderzenie ocenia sig stabilnoé¢ przyczep-
nosci oraz zmiang polysku i barwy. Do badania
dtugookresowego przeznacza sig¢ zestawy malar-
skie typowane do modernizowanej technologii,
a nie te, ktére podlegaja biezacej kontroli na
jakod¢ w procesie lakierowania obrabiarek.




Rozdziat 5

BADANIA
KOROZY|NE
| SRODOWISKOWE

a. Badanie wodoodpornosci

Badanie w komorze wilgotnoéci przeprowadzane
jest gtéwnie w celu okreslenia odpornosci powlok
lakierowych i zestawéw wyrob6w lakierowych na
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Rys. VL5-1. Komora wilgotnoéci firmy Liebisch

1 — przesiona powietrza, 2 ~ komora na prébki,

3 — wentylator, 4 — rura spryskujaca, 5 — izolacja,

6 — bezpiecznik temperaturowy, 7 — termostat obiegu
powietrza, 8 — ruszty ruchome na prébki, 9 — komora
nawilzajaca, 10 — termostat nawilzacza, 11 — podgrzewacz
nawilz: 12— pa obiegowa

pecherzenie oraz stabilno$é przyczepnosci. Bada-
nie to moze by¢ przeprowadzone w komorze wil-
gotnodci (rys. VI.5-1, VI.5-2) przy zastosowaniu
cyklu zmiennego lub przy statej wilgotnosici po-
wietrza ok. 100%. W komorze utrzymuje sie
temp. 38—52+1°C, co uzyskuje si¢ przez umiesz-
czenie w niej zbiornika z woda podgrzewanego
termostatowanymi grzatkami elektrycznymi typu
nurnikowego. Badanie w warunkach izotermicz-
nych duzych elementéw polakierowanych w ko-
morze o duZej pojemno$ci prowadzi sie w zasa-
dzie analogicznie; skraplanie wilgoci jest jednak
tatwiejsze ze wzgledu na duza mase badanych
czesci.

Przebieg zmian temperatury i wilgotnosci w ko-
morze w ciggu doby jest nastepujacy:
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Rys. V1.5-2. Komora wilgotnoéciowa z obrotowym statywem (a)
1 —otwory na termometry, 2 — przelew wody, 3 — statyw
obrotowy, 4 — Ina pokrywa ykajaca, 5 — haczyki do
zawieszania prébek, 6 — plytka, 7 —zbiornik skroplonej pary
wodnej, 8 — urzadzenie ter jace, 9 — ter

10— grzejnik, 11 — grzejnik pomocniczy, 12 — silnik,

13 — regulator poziomu wody

Rzut poziomy (b) 74— fapacz i spust skroplonej pary wodnej
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b. Badanie korozyjne w mgle solnej
Badanie polega na poddaniu probek dz.ialaniu
mgly solnej wytworzonej przez rozpylanie roz-
tworu chlorku sodu w warunkach ustalonych
w PN-78/C-81523, a nastgpnie na okre§leniu stop-
nia zmian korozyjnych w poréwnaniu ze wzorca-
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Rys. VI.5.10. Sposéb umieszczania nacigé na plytkach do badafi
W komorze solnej

Badanie w komorze solnej (rys.' VI.5-
wadzi si¢ w temp. 20+2—35+2°C
lub przerywanym natrysku solanki,

20wo (po przekatnej) powloke

Tablica V1.5-3. Stopnie skorodowania

9) pro-
przy ciagtym |
Przed bada- |
niem zabezpiecza sie tyl plytki i zarysowuje krzy- |
rylcem dajacym
Tyse o szerokosci 0,6 mm (rys. VL.5-10). Nastepnie |
probki umieszcza sie w komorze solnej tak, aby

| Przyblizona wielko$é powierzch- |

Stopien skorodowania

we ISO/DIs 4628 whoks ochronna

%

|
Ri 0 ’l bez zmian korozyjnych
Ri 1 | 0,05
Ri 2 i 0,5
Ri 3 j 3
Ri 4 7 8
Ri 5 | 40

|
|
J
|
|
|
|
|
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Rys. V1.5-9. Komora solna Vétscha typ S 400 (a), komora solna

automatyczna Liebitscha (b)

f ni z widocznymi zmianam| ko- |
f rozyjnymi na powloce i pod po- |

|
1
i

byly nachylone pod katem 15—30°
i znajdowaty si¢ w odleglosci co najmniej 30 mm
od siebie oraz 35 mm od Scianek komory. W cza-

od pionu

sie wykonywania natrysku nalezy co 24 h zmie-
nia¢ ich usytuowanie. Do badan stosuje si¢ roz-
twér 3—S5-proc. chlorku sodu czystego w wodzie
destylowanej zawierajacej nie wiecej niz 10 ppm
substancji stalej. Woda o PH 6,5—7,2 nie moze
zawieraé metali cigzkich, a szczegélnie niklu,
miedzi i zelaza.

Natrysk przeprowadza si¢ sprezonym powie-
trzem wolnym od oleju i pPylu, po nawilzeniu go
1 ogrzaniu. Ogrzanie jest konieczne, aby uniknaé
ochtodzenia komory, szczegélnie jesli pracuje ona
W temp. 35°C.|Ciénienie powietrza powinno wy-
nosi¢ 6.104—17.104 Pa. Zaleznie od cinienia roz-
pylonego powietrza trzeba regulowaé jego tempe-
rature. Tak na przyklad w temperaturze w ko-
morze 35°C i pod ci$nieniem 8-10¢ Pa konieczne
jest, aby temperatura powietrza wynosita 45,4°C:
odpowiednio pod cisnieniem 1,2.105 Pa tempera-
tura powietrza musi wynosié 49,5°C. Temperatura
powietrza obniza sie¢ bowiem wskutek jego roz-
prezania- oraz dodatkowo wskutek parowania
wody.

Wtryskiwanie solanki nalezy przeprowadzaé w
sposéb ciagly lub w odstepach co kilka sekund
W ten sposéb, aby uzyskaé odpowiednia ilos¢ osa-
dzonej mgly solanki, co jest mierzone za pomoca
pluwiometru (deszczomierza). Badanie pluwiome-
tfrem iloSci osadzonej w komorze mgly solanki
odbywa sie na szalce o $rednicy 100 mm, co od-
powiada powierzchni ok. 80 cm®. W zwiazku
z tym wylacznik autornatyczny sprezarki powinien

by¢ nastawiony np. na 3 s natrysku i 7 s przerwy,
co nalezy wyznaczyé doswiadczalnie, mierzac ilogé
mgly osadzonej na szalce. W czasie pracy komory
powinno si¢ osadzaé 1,0—2,0 cms3 cieczy na go-
dzine, mierzone w ciggu 16 h natrysku,

Ocena wynikéw badan stanu plytek (PN-78/C-
-81523) po wyptukaniu probek woda dokonywana
jest w okresic do 15 min. Badania wzrokowe
moga uzupetnia¢ badania przyczepnoscei powloki, -

Ocene nalezy przeprowadza¢ zaleznie od celu
badan w nastepujacych odstepach czasu: 24, 48,
72, 96, 120, 240, 480 h. Badania muszg trwad tak
dtugo, az na plytkach z rysami korozja podpowto-
kowa bedzie siegata do trzech milimetréw z kaz-
dej strony rysy (nacigcia krzyzowe lub wg
VI1.5-10).

Tys.



h. Badanie oddziatywania zmian
temperatury

Powloka lakierowa moze by¢ narazona na ekstre-
malnie niskie temperatury, ekstremalnie wysokie
temperatury oraz na Zmiany temperatury (szok).

Zmiany temperatury oraz ekstremalne tempera-
tury (rys. VI.5-35) moga wystegpowaé przy réwno-
czesnym oddziatywaniu duzej wilgotnosci, wody
oraz substancji korozyjnych. Warunki eksploatacji
s2 miarodajne dla doboru metody badania, kt6ra
powinna uwzgledniaé wystepujace w srodowisku
warunki, ich cykliczno$é i kolejno$¢ wystepo-
wania (tabl. VI.5-8).

Zasada badaniz odpornosci powlok na dziata-
nie zmiennych temperatur polega na poddaniu
badanej powloki lub zestawn powlok przemienne-
mu dziataniu podwyzszone;j i niskiej temperatury.
Jezeli normy przedmiotowe nie podaja inaczej,
stosuje si¢ nastepujacy cykl badan:

1 h — temp. --50°C

1 h — temp. --20°C
powtarzajac go az do momentu zaobserwowania
widocznych zmian powloki w postaci pegknieé,

R;s. VI1.5-35. Aparat Weissa typ 2x64/80-200DU do badania

|, powlok w warunkach szoku ciepinego (od --80 do +200°C)

w czasie od 5 min do 30 h

Tablica VI.5-8. Aparat Ehlersa — warunki pracy

Narazenie

Warunki pracy

I kiem podczerwieni

l ciowymi
55 | przerwa

65 | natrysk wody
67 | wysychanie
75 | zanurzenie do wody

125 | obciekanie

155 | zamrazanie

J nie do temp. 30°C

0 | nadwietlanie promienni-

5 | chiodzenie do temp. 23°C

35 | naswietlanie lampami rte-

230 | topnienie lodu i ogrzewa-

300 | napromieniowanie pro-
miennikiem podczerwieni

80°C (temperatura po-
wierzchni prébek) przez
5 min

30 min

1,2 kW/m2 przez 20 min

10 min

woda demineralizowana |
przez 2 min |

60% wilgotnosci

8 min

przez
woda demineralizowana
przez 50 min

przez 30 min

—20°C przez 75 min

na powietrzu o 25°C przez
70 min

80°C (temperatura po-
wierzchni prébek)




