14.2.2. Ocena powloki lakierowej

1) Czasschnigcia powtoki - czas osiggniecia przez powloke zalozonego wyschniecia.
Okresla si¢ w stopniach.

2) Krycie - jest to najmniejsza iloé¢ (wagowo lub objetoéciowo) materialu malarskiego
kryjacego, ktéra nalozona na Im? podioza czyni je niewidocznym na calej powierzchni.

3) Rozlewnosé - wiasnoéé samorzutnego rozplywania sie swiezo nalozonej warstwy
materiatu lakierniczego, decydujaca o powstaniu powloki o réwnej gtadkiej po-
wierzchni. Okreéla sie w stopniach 0-10 (najlepsza).

4) Elastycznos¢ - zdolnos¢ powloki do ulegania, facznie z podiozem, odksztalceniom

zginajgcym bez wystapienia peknie¢, utraty przyczepnoéciiodczepienia od podioza.

Grubosé powtloki - grubos¢ wyschnietej powloki warstwy wymalowania.

Potysk powloki - okreéla sie liczbowym stosunkiem strumienia $wietlnego odbite-

go zwierciadlanie od badanej powloki do strumienia $wietlnego padajacego na te

powloke pod okreslonymi katami 20, 60 i 80°. Nowoczesne metody pomiaru poty-
sku oparte s3 na pomiarach fotoelektrycznych, w ktérych stosuje sie nastepujace
okreslenia stopnia polysku oraz stosowanego kata pomiaru.

7) Odpornosé na uderzenia - jest to zdolnoé¢ zachowania przez powloke swoich
pierwotnych wiasciwosci pod wplywem uderzenia ciezarka o masie 1 kg z wysoko-
§ci ustalonej w normie, nie powodujac uszkodzenn mechanicznych w postaci spe-
kan powtoki, odpryskéw iluszczeni.

8) Tlocznosé - zdolnosc powlok do ulegania, facznie z podiozem metalowym, wytto-
czeniom bez wystgpienia pekniec lub utraty przyczepnosci powtok.

9) Przyczepnosc - zdolnos¢ powloki do wigzania sie z podlozem (przyczepnos¢ do
podloza) lub poprzednia warstwa powloki (przyczepnos¢ miedzywarstwowa) wy-
magajgcego okreslonych sit do jej oderwania sig. Okresla sie w stopniach.

10) Odpornos¢ na Scieranie - wiasno$¢ powtoki charakteryzujaca jej podatnos¢ na
$cieranie, czyli zmniejszenie masy (grubosci) wskutek écierania.

11) Wyglad powloki - ocena organoleptyczna® wygladu powloki w rozproszonym
$wietle dziennym.

12) Odpomno$é na dziatanie H,0 - ocena odpornosci powloki na diugotrwale dziatanie
wody pozwalajaca na sprawdzenie jej zdolnosci odizolowania podioza od czynni-
kéw korodujacych.

R RC)

13) Odpornosé na dziatanie roztworu NaCl - jest to jedna z metod odpornosci powto-
ki na dziatanie czynnikéw korodujacych. Pomiar wykonuje si¢ poprzez zanurzenie
powloki w 5 % lub 3 % roztworze NaCl na czas okre$lony norma przedmiotowa.
Jezeli okresla norma przedmiotowa przed pomiarem wykonuje sie przeciecie krzy-
zowe powloki dla oceny odpornosci na korozje podpowtokowa.

14) Odpornoéé na dziatanie mgty solnej - badanie polega na poddaniu powtok lakiero-
wych dziataniu mgty solnej wytworzonej przez rozpylenie roztworu chlorku sodu.

15) Odpornosé na dziatanie substancji agresywnych - wiasnoéci powloki charaktery-
zujace sie zdolnoécig zachowania pierwotnych wlasnoéci po ustalonym okresie
oddziatywania substancji agresywnych takich jak: alkohol etylowy, kwasek cytry-
nowy, benzyna, oleje itp.

16) Odpornosé na dziatanie zmiennych temperatur - badanie ma na celu oceng za-
chowania sie powloki przy dziataniu duzych zmian temperatury. Jezeli normy przed-
miotowe nie podajg inaczej, stosuje sie cykl: 1 h + 50°C, 1h —-40°C
Stopiefi odpornoéci na zmienne temperatury jest wyrazony ilocig cykli, jaka po-
wloka wytrzymuje bez popekania.



Badania przeprowadza si¢ oceniajac material (wyrob) do lakierowania oraz gotowa juz
powloke lakierows. Odbywajq si¢ one w oparciu o normy migdzynarodowe, krajowe,
branzowe, czy zaktadowe (producenta). Te ostatnie dominuja.

Krotkie opisy badan, jakie przeprowadza si¢ w kraju na materiatach i powloce koficzy numer
normy, wedhug ktorej si¢ je bada.

W przypadku jej braku jest to test fabryczny.

14.2.1. Ocena wyrobu w stanie ptynnym:

1) Lepko$¢ umowna - miara lepkosci charakteryzowana czasem wplywu (s) roztworu zywicy,
lub materialu malarskiego z kubka wyplywowego okreslana jest jako lepkos¢ handlowa, czyli
okreslona w normie przedmiotowej na dany wyréb, oraz jako lepkos¢ robocza, czyli taka, do
jakiej nalezy doprowadzi¢ wyrob przed jego stosowaniem. (PN-EN 535 — 1993).

2) Gesto$¢ w g/cm3 - pomiar zgodnie z PN-82/C-81551.

3) Czas przydatnosci do stosowania - okreslany czesto jako “czas zycia” (ang. “poot life”).
Jest ocena czasu przydatnosci przygotowanej do aplikacji mieszaniny komponentow. Pojecie
stosuje si¢ dla wyrobow dwukomponentowych np. poliuretanowych.

fl) Rozcieficzalno$¢ - najwigksza objetosé rozcieficzalnika, ktora mozna doda¢ do okreslone;
ilo$ci materialu malarskiego bez wywolywania niekorzystnych efektow.

Kubek wyplywowy (lepkosciomierz) o érednicy 4mm, stuzacy do pomiaru lepkosci farb i lakieréw.

Pomiaru lepkosci dokonuje sie przez napetnienie kubka ciecza i dopuszczenie do swobodnego wyptywu cieczy
przez otwér w dnie kubka. Czas zupetnego wypltywu cieczy podawany w sekundach jest wprost proporcjonalny do
lepkosci cieczy.

Kubek Forda jest najczesciej uzywany podczas przygotowywania farb i lakierow do naktadania natryskowego
pistoletem lakierniczym, gdzie istotne jest przygotowanie lakieru w odpowiedniej lepkosci.

Rys. I11-22. Kubki do pomiaru lepkosci wyrobu - a) na stojaku i b) reczny.




Areometr - urzadzenie stuzgce do mierzenia gestosci cieczy, w ktérym wykorzystuje sie sity wyporu, z
jaka ciecz dziata na zanurzone w niej ciato state. Sposéb Uzycia : Dokonujgc pomiaru gestosci cieczy
przy pomocy areometru nalezy wla¢ do menzurki pomiarowej badany ptyn w ilosci pozwalajgcej na
swobodne zanurzenie przyrzadu. Nastepnie wktadamy areometr i na jego skali odczytujemy wynik[1].
Areometry najczesciej kalibrowane sg dla temperatury 20 °C, dlatego badany ptyn powinien mie¢
takg wtasnie temperature. W przypadku innej temperatury nalezy skorzystac z poprawek
temperaturowych. Areometr po zanurzeniu w cieczy ptywa w pozycji pionowej. Gtebokos$¢ na jaka sie
zanurza dolna cze$¢ areometru wynika z réznicy miedzy ciezarem areometru a ciezarem wypartej
przez areometr cieczy. Znajgc mase i objetos¢ areometru, na podstawie gitebokosci na jaka sie
zanurzyt i w oparciu o prawo Archimedesa mozna obliczy¢ gestos¢ analizowanej cieczy lub odczytac jg
na skali areometru.
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3. POMIARU ROZLEWNOSCI.

Urzadzenie to umozliwia oceng rozlewnosci $wiezo natozonej warstwy jeszcze przed eliminacjq
nieréwnosci. Ocene tych wiasciwosci przeprowadza sie za pomocg specjalnie zaprojektowanego
aplikatora. Poniewaz na $ciekalnos¢ i rozlewnos¢ wptywaja rézne czynniki, nie nalezy mylic tych
testéw. Test rozlewnosci jest przeprowadzany na ptytce poziomej i nie ocenia $ciekalnosci.




Tester Sciekalnosci 1
rozlewnosci

Dobra rozlewno$¢, jest bardzo pozadang cecha farb. Objawia
si¢ ona tym, ze po wyschnigciu powierzchnia lakierowana jest
bardzo ptaska, z minimalnym $ladami pedzla, kropel czy innych
nieréwnosci. Sciekalnosé jest postrzegana jako wada farby,
wystepujaca zwlaszcza na powierzchniach pionowych, na
krawedziach i rogach. Jej charakterystyczny wyglad najlepie;j
oddaja smugi lub zacieki, ktére powstaja po malowaniu. Bardzo
ciezko jest mierzy¢ tego typu zachowanie farb tylko za pomoca
wiskozymetréw. Testy rozlewnosci/sciekalnos

Procedura testu dla rozlewnosci

00 Pokryj farba podtoze (kartg testowa), tak aby otrzymac 5
par paskow o réznych grubosciach warstwy

[J Umies$¢ panel w pozycji poziomej i obserwuj ktore pary
paskow zbiegaja do siebie

[0 Oznaczona jest gleboko$¢ luki tej pary paskow, gdzie jest
miedzy nimi najmniejsza przestrzen

Procedura testu dla $ciekalnosci

(] Naloz farbe tak, aby otrzyma¢ 10 paskow o réznej grubosci
warstwy

[] Zaraz po natozeniu farby, umies¢ plytke w pozycji pionowe;j
tak, aby najciensza warstwa byta na samej gorze, unikajac
wstrzasow

[0 W zaleznosci od $ciekalnosci paski beda do siebie zbiegaly
0 Aby zapewni¢ powtarzalno$¢ wynikow nalezy pracowa¢ w
takich samych warunkach klimatycznych oraz naklada¢

paski jednorodnie



