. Pielegnacja po

wilok lakierowych

;sizy prawdziwe jest powiedzenie: ,czgste mycie, skraca zycie” (tu: mechaniczne).

.

.

£5.1. Mycie pojazdu

Myjnia samochodowa portalowa

Podczas procesu mycia samochéd stoi w miejscu.
Jeden lub dwa portale ,przejezdzajg” przez pojazd,
rys. »1. Wyposazone sg we wszystkie niezbedne
czesci skladowe urzgdzenia myjgcego.

Urzgdzenia robocze portalu, dysze wodne, szczotki
czyszczgce i dmuchawy, w pozyciji do pracy sg wychy-
lone. Przy tym portal myjacy porusza sie wzdiuz
samochodu tam i z powrotem.

Do czyszczenia mozna uzywac szczotek z tworzywa
sztucznego, rotacyjnych szczotek z tworzywa lub
urzgdzen wysokocisnieniowych.

Myjnie samochodowe portalowe zajmujg mniejsza
powierzchnig niz myjnie tunelowe.

11.2.1.2 Reczne mycie powierzchni
zewnetrznych

Woda do mycia rozpuszcza pozostatosci olejow i sma-
row. Diatego powierzchnie samochodowe mozna myé
recznie w miejscach, gdzie mozliwe jest oczyszczanie
$ciekow. Naktad pracy i czasu potrzebny do takiego
mycia jest wigkszy niz przy myciu maszynowym.

Pomimo tych wad reczne mycie powierzchni jest
wskazane, poniewaz prawidiowe wykonanie jest bez-
pieczniejsze dla lakieru i pozwala osiagnaé bardzo
dobry efekt mycia

Etapy pracy:

* mycie wstepne

* mycie zasadnicze reczne lub myjkg wysokoci-
Snieniowg

¢ splukiwanie

* suszenie

Mycie wstepne

Karoserig zwilza sig doktadnie wodg, uzywajac szlau-
“chu. Za pomocg rozpylacza nanosi si¢ wstepny $ro-

dek czyszczgcy.

Po krotkim oczekiwaniu na zmigkczenie brudu po-
wierzchnig spiukuje sie wodg. Oczyszczacz rozpusz-
cza czgstki brudu, ktore sg razem z nim usuwane.

Mycie zasadnicze reczne

Mycie zasadnicze reczne karoserii samochodowej
jest korzystne ze wzgledu na lakier, ale pochiania
sporo czasu. Do mycia zasadniczego uzywa sig wody
zmieszanej najczesciej w wiadrze ze srodkami do
czyszczenia lakieru.

Rys. 1. Myjnia samochodowa portalowa

Mieszanke nanosi sie. obficie na powierzchnie za
pomocg miegkkiej ggbki. Kolistymi ruchami, lekko
dociskajgc ggbke, usuwa sie zanieczyszczenia
z powierzchni. W miejscach niedostepnych, takich jak
szczeliny, kratki i felgi, ggbke zastepuje sie szczot-
kami o r6znej twardosci.
Mycie zasadnicze myjka wysokocisnieniowa
Przebieg pracy odpowiada zwyklemu myciu recz-
nemu. Jednakze powierzchnie splukuje sie nie szlau-
chem, lecz strumieniem wody pod wysokim ci$nie-
niem. Mocny strumien wody ma wigksze dziatanie
czyszczace.

Aby unikng¢ uszkodzen, pomiedzy dyszg wyso-
kocisnieniowg a samochodem nalezy zachowac
odlegto$¢é minimum 30 cm.

Srodek czyszczacy wstepny i zasadniczy mozna
nanosi¢ bezposrednio za pomocg urzgdzenia wyso-
kocisnieniowego.

Urzadzenia do mycia zasadniczego wyposazone sg
w rézne zestawy szczotek rys.—~1, str. 299.

Plukanie reczne

Naniesiong na powierzchnie mieszanke $rodka
czyszczacego z wodg wraz z rozpuszczonym bru-
dem splukuje si¢ za pomocg silnego strumienia wody,
zaczynajgc od dachu.

Suszenie reczne
Wode z karoserii usuwa sie za pomocg irchy lub
Scierki z mikrofazy.



11.2.4 Czyszczenie elementow
z tworzyw sztucznych

Do elementdw zewnetrznych z tworzywa sztuc:
zalicza sie m.in. zderzaki, listwy och
Czysci sie je z reguty pod Z
chodu. Z biegiem czasu w wype
choddéw zanieczyszczenis

zwyklego mycia

iku star

W. takich wypadkach el

wyczyscic:

¢ Doktadnie umyc¢ samochdd recznie.

» Za pomocg gabki wetrzec w elementy
sztucznego srodek do wstepnego czyszczenia

» Elementy szorowac dokiadnie szczotka; mate
elementy, takie jak listwy lub klamki do drzv
szorowac twardg szczoteczka do paznokci;

np. $ciggacz czy guma do s
szczoteczka do zebow.

Uwaga:

» Srodka czyszczgcego nie mozna nanosic na
ciepte elementy i nie mozna dopuscic do jego
catkowitego wyschniecia.

» Uzywajgc myjki wysokocisnieniowej, nalezy
dba¢, aby temperatura wody byta ponizej 90°C.

W wyzszej temperaturze termoplastyczne tworzywo
sztuczne moze sie odksztalcic.

11.2.5 Czyszczenie elementow
chromowanych

Elementy chromowane zewnetrzne, czyli listwy
ozdobne, kratka chtodnicy czy ostony chromowane,
sg narazone na uszczerbek na skutek wptywu $rodo-
wiska, chodzi o so6l do posypywania ulic, wilgo¢. Ele-
menty te traca potysk lub pojawia sie na nich rdza.

Elementy chromowane czysci sie:
* Srodkiem czyszczacym do felg
* pastg polerska.

Czyszczenie elementow chromowanych

srodkiem czyszczacym do felg

Postepowanie:

* Srodek czyszczacy do felg naniesc za pomocg
pedzla na elementy chromowane; w razie moc-
nego zabrudzenia i porazenia rdzg $rodek do
czyszczenia felg nanies¢ na wetne stalowa i row-
nomiernie trze¢ powierzchnie.

» Srodek do czyszczenia felg pozostawié na chwile,
Zzeby zadziatat.

* Obficie sptuka¢ woda.

2. Czyszczenie elementéow chromowych pasta polerskg

Poniewaz srodek do czyszczenia felg zawiera ag-

resywne skfadniki:

 nie moze dostac sie na powierzchnig lakieru

= podczas obrobki nalezy nosi¢ rekawice i okulary
ochronne.

Czyszczenie pastg polerska elementéw chromo-
wych

Wariant, w ktérym do czyszczenia stosowana jest
zamiast $rodka do czyszczenia felg pasta polerska,
jest bardziej delikatny, rys.~>2.

Postepowanie:

« Paste polerska nanie$¢ na szmatke z mikrcfibry
» Elementy lekko trzeé, dociskajac szmatke.

» Oddzielone zanieczyszczenia Scierac scierkg.

Uwaga:

Pozostatosci po pascie polerskiej na krawedziach
lub szczelinach nalezy od razu usuna¢ za pomocg
wody i szczotki lub myjki wysokocisnieniows.



11.2.1.3 Mygie silnika - ‘
11.2.1.4 Czyszczenie podwozia

Mycie silnika polega nie tylko na umyciu samego sil- . )

nika, ale i catej komory silnika. , W myjniach samochodowych w ramach mycia zasad

niczego myte s3: podwozia samochodowe, Yvnekn kot,

dostepne od dolu elementy silnika i hamulcow.

Poniewaz zanieczyszczenia w tym chszarze zawie-
rajg duzo oleju i smarow, miejsce, gdzie si¢ odbywa
mycie, powinno spetnia¢ okreslone warunki.

Musi by¢ wyposazone w osadnik brudu, separator
benzyny i filtr doktadnego oczyszczania.

Myjac podwozie recznie, uzywa sie gtéwnie myj.ki
wysokocisnieniowej. Podnosi sig przy tym samochod
i czysci od dotu, rys.~1.

W celu zabezpieczenia si¢ przed pryskajacg woda
nalezy nosi¢ odpowiednie ubrania ochronne.

Mycie silnika nalezy przeprowadzaé wiedy, kiedy

silnik jest zimny. Poniewaz zanieczyszczenia w tym obszarze za-

wieraja duzo olejow i smaréw, nalezy mycie pod-

Postepowanie: : wozia przeprowadzac w specjalnym miejscu wypo-

* Otworzy¢ pokrywe silnika. sazonym w osadnik do brudu, §eparator benzyny
* Spryskac wnetrze rownomiernie $rodkiem czysz- i filtr do doktadnego oczyszczania.

czgcym do silnikow; mocno zabrudzone miejsca
posmarowac pedziem; pozostawié na ok. 10 min, . :
aby érodek zadziatat. Z reguly rezygnuje sig z suszenia.
* Rozpuszczony brud spiukaé myjka wysokoci$nie-
niowa, rys.—~+2.
* Sptuka¢ zimng wodg (szlauch).

.

11.2.6 Polerowanie lakieru

Za pomoca politury:
* usuwa sie lekkie zanieczyszczenia i zabrudzenia,
« usuwa sie delikatne zarysowania

Lakier uzyskuje nowy potysk i dodatkowe zabezpie-
czenie. Nowoczesne politury skiadajg sie z rozpusz-
czalnikdw, tensidow, krzemianu aluminium, woskoéw
i srodkow pielegnacyjnych

Do polerowania uzywa sie past polerskich lub ciektych
politur. Powierzchnie poleruje sie za pomocg maszyn :
polerskich, ktore powinny miec ptynna regulacje obro- P T RUuoa phEI yebke polorska
tow. W celu uniknigcia bledow polerskich, takich jak
np. cienie, ,hologramy”, preferuje sie maszyny poler-
skie o predkosci obrotowej do 2500 obr./min.

Etapy pracy:

¢ Doktadne mycie samochodu reczne lub w myjni

* Suszenie samochodu

* Nanoszenie politury na gabke maszyny polerskiej

* Przytozenie maszyny polerskiej do powierzchni

* Polerowanie karoserii fragmentami

* Reczne polerowanie miejsc niedostepnych, jak np.
wgtebienie uchwytu

* Scieranie pylu polerskiego scierkami z mikrofazy

* Usuwanie pozostatosci polerowania ze szczelin
i krawedzi

Prawidtowe postugiwanie sie maszyng polerska wy-
maga umiejetnosci: gabka polerska musi zawsze
rowno leze¢ na powierzchni, rys. —+1.

Politure naktada sig¢ na ggbke w matych ilosciach.

Rys. 2. Konserwacja profili



[ Materiaty do lakierowania naprawczego

Materiaty do lakierawania naprawczego:

« lakiery, patrzrozdz. 7.91 - -

utwardzacze, patrz rozdz. 7.9.2

dodatki, patrz rozdz. 7.9.3 | :
rozcieficzaliik do cieniowania, patrz rozdz. 7.9.4
rozcieficzalnik, patrz rozdz. 7.9.6 :
aktywator, patrz rozdz.:7.9.7

zmywacz, patrz rozdz. 7.9.8 1%
woda demineralizowana, patrz rozdz. 7.9.9

7.91 Lakiery do lakierowania
naprawczego

Producenci lakieréw oprocz lakierow przeznaczonych
do produkcji przemystowej w fabrykach oferujg row-
niez specjalne systemy lakiernicze do lakierowania
naprawczego pojazdow. :

patrz rozdz. 7.91.3 ]
,» Lakiery utwardzane promieniami UV, patrz
rozdz. 7.9.1.4-
* Lakiery kombinowane nitrocelulozowe, patrz
rozdz. 7.9.1.5

7.911 Gotowe kolory

Lakiernik moze zamoéwi¢ bezposrednio u produ-
centa juz zmieszany lakier jednowarstwowy lub lakier
bazowy do lakierowania naprawczego, podajgc odpo-
wiedni kod koloru. Taki dotowy lakier ma swojg nazwe
— Readymix.

W wyniku realizacji zaméwienia lakiernikowi dostar-
czany jest lakier bazowy, ktdrego odcien i skiadniki
doktadnie pasujg do lakieru oryginalnego.

Procedura jest jednak czasochtonna i kosztowna, po-
niewaz z reguly trzeba zamoéwic 1 litr lakieru, a zwy-
kle znaczna cze&é pozostaje niewykorzystana.

7.91.2 Lakiery wodorozciericzalne

Ustawodawstwo europejskie, norma VOC' (LZO)
zmusza producentéw lakierow do redukcji organicz-
nych rozciericzalnikow wywotujacych choroby nowo-
tworowe. Naleza do nich: toluen, ksylen, benzol. Jako
ich ,zamiennika” uzywa si¢ wody, zastepuje ona roz-
puszczalnik i rozcieficzalnik, por. rozdz. 5.3.1.2.

7.9.4 Rozcienczalnik do cieniowania
Rozcienczalnik do cieniowania to szczegdlna miesza-
nina rozpuszczalnikéw, ktorych uzywa sie do zapra-
wek.

Przy naprawach miejscowych za pomocg rozcien-
czalnika do cieniowania rozpuszcza sie powierzch-
nie starego lakieru bezbarwnego. Dzigki temu stary
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Najbardziej popularne spoiwa uzywane do naprawy
powierzchni to akrylany, poliuretany i ich polimeryzaty
mieszane. Sg one porownywalne ze spoiwami stoso-
wanymi w lakiernictwie fabrycznym i mozna doda¢ do
nich jako rozciericzalnik i rozcienczalnik wode zdemi-
neralizowang (woda VE).

Od wielu lat stosuje si¢ z powodzeniem te lakiery
gtéwnie jako lakiery bazowe; lakier bezbarwny wodo-
rozcieficzalny jeszcze nie zdobyt popularnosci.

7.94.3 Materialy Medium-, High- i Very-
High-Solid

W celu zmniejszenia emisji LZO mozna réwniez
zastosowaé materialy o podwyzszonej zawartosci
ciat statych. Podktady, lakier kryjacy i lakier bezbar-
wny mogg byé uzywane jako materiaty Solid? (mate-
riaty z zawartoscig sktadnikow statych).

Cechg wspolng wszystkich tych materiatow w porow-
naniu z materiatami ,konwencjonalnymi® jest to, Ze
emitujg one znacznie mniej szkodliwych rozcienczal-
nikéw i rozcienczalnikoéw, a jednoczesnie zawierajg
duzg iloé¢ ciat statych lub spoiw.

Lakiernik moze wiec nanie$¢ w jednym natrysku wie-
cej materiatu na podtoze, a przy tym wytwarza mniej
odkurzu.
¥y 4

Do lakierowania naprawczego mozna uzywac

lakierow:

o Lakier Medium-Solid

o Lakier High-Solid

o Lakier Very-High-Solid

Lakier Medium-Solid (lakier MS) jest fatwy w uzy-
ciu dla lakiernika, poniewaz lakieruje sig nim metodg
wielu cienkich powtok naktadanych na siebie. Zgod-
nie z wytycznymi UE musi on zawieraé min. 55% ciat
statych.

Lakier High-Solid (lakier HS) jest bardziej wydajny
niz lakier MS; zawarto$c¢ ciat statych do 65%. Spotyka
sie lakiery, ktére nie wymagajg rozcienczenia, miesza
sie je tylko z utwardzaczem.

Lakier Very-High-Solid (lakier VHS) zawiera do
80% ciat statych, matg ilos¢ rozcienczalnikéw, ale
bardzo duza iloé¢ spoiw. Dlatego tez jest trudniejszy
do naktadania.

7.9.5 Rozcienczalnik

Rozcienczalnik jest ptynny, dodaje si¢ go do lakieru,
aby umozliwi¢ warstwie natozonego lakieru utworze-
nie prawidtowej powtoki bez wad (skérka pomaran-
czy, igietkowanie). Rozcienczalniki te majg dziatanie
podobne do utwardzaczy lakierow 2-K i sg uzywane
przede wszystkim do lakierow kryjgcych 1-K.

Rodzaj uzytego rozpuszczalnika musi by¢ dostoso-
wany do temperatury otoczenia. Sg trzy wersje roz-
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Lakierowanie naprawcze wykonuje sig:

« aby doprowadzié lakier pojazdu do stanu pie
nego,

e aby nie dopusci¢ do dalszego zniszczenia p
(korozja).

741 Przyczyny i rodzaje uszko ‘
lakieru

Uszkodzenia lakieru powstajg na skutek dziatar
fizycznych lub czynnikéw chemicznych, takich jai:
 uderzenie kamieniem, gradobicie
» zderzenie lub sttuczka

o warunki atmosferyczne

e rdza

ptasie odchody

« pozostatosci po naklejkach

Uszkodzenia uwidaczniajg sie w postaci:

e rysy (np. uszkodzenia podczas parkowania)
e peknigcia, dziury

¢ wzery korozyjne

1.4 Kontrola starego lakieru

Zanim lakiernik rozpocznie naprawe jakiegos ez
mentu pojazdu, musi sprawdzi¢ stary lakier, ki
bedzie stanowit podtoze nowej powtoki. o

Metody sprawdzania lakieru:
« Test odrywania tasmy klejacej, patrz rozdz. 7.2 é'i
Kontrola przekroju, patrz rozdz. 7.2.2

Test szlifowania, patrz rozdz. 7.2.3

» Test rozciefczalnikowy, patrz rozdz.. 7.2.4
 Proba paznokciem, patrz rozdz. 7.2.5

L]

7.21 Test odrywania tasmy klejacej j

Test odrywania tasmy kiejgcej to prosty test sprav#"
dzajgcy przyczepnos¢ starego lakieru. Przyczepno:«:
okreéla sie réwniez termmem ,,adhez;a ,

Sposéb przeprowadzania testu:

« W poblizu uszkodzonego miejsce przykieja sie !
paski tasmy klejgcej, mocno przyciskajac je do pod-
toza. ;

« Po oderwaniu paskéw sprawdza sie stan {akieru.
rys. +1 (Test odrywania tasmy kiejgcej).

Jezeli stary lakier po oderwaniu paskéw pozostaje
nienaruszony, to znaczy, Ze stanowi on wystarcza-
jaco trwaty podktad, na ktdrym mozna potozy¢ nowa

7.2.3 Test szllfowama

Test polega na szlifowaniu lakieru na uszkodzonej
powierzchni papierem $ciernym az do blachy. W ten
sposdb uwidaczniajg sig rézne powtoki, rys. =1.

Sposob przeprowadzania testu:

» Zeszlifowaé lakier az do blachy papierem Sciernym
P 240.

« Nastepnie szlifowa¢ papierem $ciernym do szli-
fowania na sucho, ziarnistoé¢: P 600 do P 800,
dopéki poszczegoine powtoki lakieru nie stang sie
widoczne.

_» Miejsca przej$é powtok lakierniczych wyczyscic.

Test szlifowania pozwala okresli¢:
e materiaty zastosowane w strukturze lakierniczej,
* grubo$é poszczegdinych powtok, w przyblizeniu.

7.2.4 Test rozcienczalnikiem

Aby sprawdzié tolerancje starej powtoki lakiernicze;
na rozcienczalniki, mozna przeprowadziC test roz-
cienczalnikiem. W tym celu nasgcza sie $cierke roz-
cieficzalnikiem, np. nitro, i ktadzie si¢ na lakierowa-
nej powierzchni pojazdu w mato widocznym miejscu.
Scierke zdejmuje sie po uptywie ok. 1 minuty.

Jezeli lakier nie zmienia sie, znaczy to, ze nie jest
wrazliwy na dziatanie rozcienczalnika i mozna po-

wierzchnie lakierowacd.

e e e e e b T TR

r Metody lakierowania
naprawczego

Lakierowanie naprawcze to kazda czynno$¢ lakiz= !
nicza poprzedzona odpowiednig obrobkg wstepnz
ktéra prowadzi do poprawienia stanu, tzn. naprawb
nia starej powtoki lakierniczej.

Czynnosci zaliczane do lakierowania naprawczega:
» Spot- Repair, czyli naprawa miejscowa, :
¢ przelakierowanie,

e |akierowanie catych czesci lub karoserii.

Podczas lakierowania naprawczego nalezy uwzgled-
niac¢ i przestrzega¢ przepiséw dotyczacych utrzyme-
nia czystosci powietrza, ochrony zbiornikéw wodnyck:, -
ochrony pracy i zdrowia. e

Oznacza to, ze:

» wszystkie prace lakiernicze nalezy wykonywaé
w masce ochronnej,

* lakierowac jedynie w kabinie natryskowej z wig-
czong wentylacjg, 2

¢ prace szlifierskie przeprowadzac, uzywajgc odku-
rzacza pytu i maski przeciwpytowe;j,

* odpady usuwa¢ zgodnie z prawem ochrony érodo-

wiska.




714.2 Lakierowanie naprawcze
w zaleznosci od starej powtoki
lakierniczej

W celu uzyskania optymalnego wyniku naprawy
lakiernik musi wiedziec, jaki system lakierniczy zostat
zastosowany podczas tworzenia starej powloki lakier-
niczej.

Stare powloki lakiernicze podlegajace naprawie:
* niemetaliczna kryjgca powfoka lakiernicza jed-
nowarstwowa, patrz rozcz. 7.14.2.1
" niemetaliczna kryjgca powtoka lakiernicza dwu-
warstwowa
+ lakier metaliczny dwuwarstwowy
¢ lakiery matowe 5 b o
;= system dwu- lub wigcej warstwowy. .
¢ lakier dekoracyjny wedtug wiasnej receptury
o termoplastyczna akrylowa powtoka lakiernicza
/& lakier proszkowy, lakier Slurry i lakier utwar-
‘. dzany promieniami UV
“'s. lakier odporny na zarysowania
e zywice syntetyczne
@ lakier nitro-kombi

Naprawa niemetalicznej kryjacej powtoki lakierni-
czej jednowarstwowej

Najpierw iakiernik musi ustali¢ recepture koloru, nas-
tepnie przygotowac kolor z ocdpowiednich komponen-
tow, korzystajac z wagi, a na koniec dobrze wymieszaé.
Za pomocg probki Koloru na test-karcie mozna ocenig,
czy odcien jest zgodny z odcieniem starego lakieru.

Sposéb postepowania:

« Stara powloke lakierniczg nalezy zeszlifowaé do
podicza za pomocg szlifierki mimosrodowej; grada-
cja P 120.

* Wyszlifowac szlifierkg; gradacja P 240.

* Pomalowaé podktadem gruntujgcym w zaleznosci
od podtoza.

* Pomalowaé podktadem wypetniajgcym.

+ Szlifowaé; P 400 do P 800, wysuszy€, wyczyscié.

Dalsze postepowanie, por. rozdz. 7.12.3:

* Wyszlifowaé stare powioki lakiemicze w sgsiedztwie
Miejsca naprawy drobnym papierem $ciernym,
Ziarnisto$é P 1000, lub podktadkg szlifierskg ultra
drobng,

* Wyezyscié gruntownie powierzchnie zmywaczem
do silikonu i $cierka antystatyczng.

* W strefach przejécia naniesé jedng warstwe
lakieru; w ten spos6éb uniknie sie tworzenia chmur
Pomigdzy starg a nowg powtoka lakiernicza.

* Nanies¢ w dwoch etapach lakier na miejsce
naprawy.

* Przygotowaé lakier wedtug DIN o lepkosci ok.

'8 sekund i pomalowaé nim powierzchnie pod
Niskim cignieniem.

Naprawa niemetalicznej kryjacej powtoki lakierni-

czej dwuwarstwowej

Sposéb postepowania:

* Obrobka jak w wypadku niemetalicznej kryjacej
powtoki lakierniczej jednowarstwowej.

* Odparowanie 10 do 15 min.

* Lakierowanie catego elementu jedng warstwg
lakieru bezbarwnego 2-K.

Naprawa lakieru metalicznego dwuwarstwowego

Sposéb postepowania:

¢ Obrébka jak w wypadku niemetalicznej kryjacej
powtoki lakierniczej jednowarstwowej.

* Zeszlifowaé starg powioke lakieru az do podioza za
pomocsg szlifierki mimosrodowej; gradacja P 120.

* Szlifowaé drobno; gradacja P 240.

¢ Pomalowa¢ podktadem gruntujgcym.

* Pomalowa¢ podktadem wypetniajgcym.

* Wyszlifowaé na mokro, gradacja P 400 do P 800,
i wyczyscic.

Dalsze postepowanie:

* Nanie$¢ jednokompentowy lakier bazowy wodoroz-
ciericzalny.

* Odparowywac¢ przez 5 min.; lakier bazowy stanie
sie matowy, tzw. matowienie.

* Nanie$¢ drugg warstwe lakieru bazowego.

* Ponownie odczekaé, az powstanie matowa
powierzchnia, rys. —+1.

* Polakierowa¢ lakierem bezbarwnym 2-K w dwéch
etapach.

Powloka z lakieru bezbarwnego zabezpiecza przed

wptywami chemicznymi i fizycznymi.

Rys. 1. Matowy lakier bazowy, przygotowany do nanoszenia
lakieru bezbarwnego



11.1.5 Spot-Repair

Z zasady juz po uderzeniu kamieniem lub w razie
delikatnych zarysowan lakieruje sie caty element
konstrukeyjny lub przynajmniej uszkodzone miejsce
az do widocznej krawedzi (listwa ozdobna, karb).
Naprawa tych, wydawatoby sie bagatelnych uszko-
dzen, pocigga za sobg wysokie koszty.

Spot-Repair to technika naprawiania niewielkim kosz-
tem matych uszkodzen lakieru, powstatych wsku-
tek uderzenia kamieniem, zarysowania lub matego

wygiecia.

Warunki zastosowania:

e uszkodzenie nie wieksze niz 3 - 4 cm
e tylko jedno uszkodzenie elementu

+ dwuwarstwowa powtoka lakiernicza

Kolejny warunek wynika z potoZzenia uszkodzenia.
Metoda ma zastosowanie w razie naprawy, rys. =+ 1:

¢ elementéw domontowanych

e zderzakow

* progéw

e drzwi i btotnikow w okolicach krawedzi

Postepowanie w wypadku zastosowania Spot-Repair,

tys. 2

* Wyczysci¢ i lekko wypolerowac¢ powierzchnie.

e Ustali¢ kolor.

» Miejsce uszkodzenia wyszlifowaé i wyczyscié.

» Nanie$¢ szpachle, po wyschnieciu wyszlifowac.

* Oklei¢ miejsce naprawy; nastepnie doktadnie oczy-
$ci¢ zmywaczem do silikonu.

* Nanie§¢ w dwoéch etapach podkiad wypetniajgcy;
powierzchnia wypetniania powinna by¢ mozliwie
najmniejsza. :

¢ Wypetniong powierzchnie wysuszy¢ suszarkg na
podczerwien.

* Wyszlifowa¢ podktad wypetniajgcy.

* Wyczysci¢ powierzchnie.

» Nanie$¢ lakier bazowy w kilku cienkich etapach
natrysku, uzyskujgc petne pokrycie naprawianej
powierzchni.

¢ Odkurz natychmiast usung¢ S$ciereczkg wigzgcg
kurz.

» Wykona¢ ,cieniowanie”, czyli przej$cie miedzy sta-

rym a nowym lakierem; aby utatwi¢ prace mozna

zastosowac rozcienczalnik do cieniowania.

Odparowac lakier bazowy.

Nanie$¢ lakier bezbarwny w jednorazowym lub

dwukrotnym natrysku.

Lakier bezbarwny zmieszaé z rozcienczalnikiem do

cieniowania i podcieniowaé krawedzie lakieru bez-

barwnego.

1 Spot-Repair (angl.) - Naprawa punktowa.

b) Szlifowanie miejsca
zkodzenia

a) Ustalanie oryginalnego koloru

d) Szlifowanie podktadu
petniajgcego

f) Naprawione miejsce

e) Nanoszenie lakieru
bazowego i bezbarwnego

Rys 2. Spot-Repair

e Pokrytg lakierem bezbarwnym powierzchnig poze-
stawi¢ do wyschnigcia.
» Wypolerowac¢ caty element w celu uzyskania jedna-
kowego potysku.

Metodg Spot-Repair nie naprawia sie:
» powierzchni poziomych, np. pokrywy silnika, dachu. -
* powierzchni po$rodku duzych elementow konstruk-

cyjnych, np. drzwi. ‘

Wiecej informacji o lakierowaniu czeSciowym patrz ¢
rozdz. 7.7.2.



7.14.1.4 Lakierowanie naprawcze podtoza
pokrytego cyna

W razie bardzo duzych ubytkow i uszkodzen lub
podczas tuningu naprawiajacy naktadajg na miejsce
naprawy ciektg cyne, rys. -1,

Stosuje sig przy tym pastg cynowg (topnik) zawie-
rajaca oleje i parafing. Oleje i parafina zapobiegaja
przywieraniu masy szpachlowej lub podkiadu.

Dlatego przed dalszg obrébka nalezy koniecznie sta-
rannie oczys$ci¢ ocynowang powierzchnie. Uzywa sie
do tego czystej wody, por. rozdz. C 57 R

Rozpoczynajac lakisrowanie naprawcze podioza po-

krytego cyng, nalezy:

» Oczyéci¢ powierzchnig jak opisano wyzej.

o Szlifowaé szlifierkg i papierem $ciernym gradacja
P 240.

« Zaszpachlowa¢ drobng masg szpachlowg rysy
szlifierskie lub dziury w cynie.

« Wyszlifowaé na sucho papierem §ciernym, grada-
cja P 320.

« Nanie$é podktad antykorozyjny na przylegajgce
powierzchnie stalowe.

Cyna zawiera otéw; otéw to metal ciezki szczegolnie
zagrazajgcy zdrowiu.

744.1.5 Lakierowanie naprawcze podtozy
z tworzyw sztucznych

Zalety tworzywa sztucznego.
* niewielka masa,
o latwo$é ksztattowania plastycznego

Diatego tez tworzywo sztuczne ma duze znaczenie
w konstrukcjach samochodowych; np. btotniki i zde-
rzaki.

Rys. 1. Zespawane na nowo, ocynowane i wyszlifowane
nadkole

Rys. 2. Zderzak z tworzywa sztucznego z peknigciem

Przystepujgc do lakierowania niemalowanego pod-

toza z tworzyw sztucznych, nalezy:

 Wyczyscic i odttusci¢ podioze.

o Wygrzewaé w piecu-suszarni 30 min w temp. 60°C.

« Starannie odttuscié zmywaczem do tworzyw
sztucznych.

« Polakierowa¢ podktadem do tworzyw sztucznych.

« Polakierowaé podktadem wypeiniajgcym do two-
rzyw sztucznych.

o Natozy¢ lakier kryjacy.

W wypadku lakierowania naprawczego podtoza z two-
rzywa sztucznego z peknigciami i dziurami naiezy:
 Usungé stary lakier.

 Wyszlifowaé pgknigcia w formie litery V, nawierci¢
kofice, por. rozdz. 6.4.2 i rozdz. 6.4.3.

« Dziury zaszpachlowac¢ szpachig do tworzyw
sztucznych bezposrednio na niemalowanym two-
rzywie sztucznym.

« Polakierowaé podktadém wypetniajgcym do two-
rzyw sztucznych.

 Natozy¢ lakier kryjacy.



