NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

ZAWORY

- wymiana na howe

(niekiedy — chromowanie trzonkow lub
napawanie nowej przylgni);



NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

GNIAZDA ZAWOROW

- szlifuje sie lub frezuje w celu nadania im
pierwotnego ksztattu, a nastepnie dociera sie;



NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

DZWIGIENKI ZAWOROWE

- dzwigienka utozyskowana na tulejce

brgzowej — wymiana tulejki lub jej rozwiercenie i
wymiana osi dzwigienek na nadwymiarowa;

- dzwigienka bez tulejek — rozwiercenie
otworu na wymiar naprawczy;

- regeneracja dzwigienek — napylanie chromem lub
niklem, nastepnie przetopienie laserowe;



NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

POPYCHACZE | ICH DRAZKI

niewielki rysy lub uszkodzenia powierzchni
talerzykow szlifuje sie drobnym papierem
sciernym;

regeneruje sie chromowaniem;
skrzywione drazki prostuje sie na zimno;

wymiana na nowe;



NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

WAtKI ROZRZADU

Najczestsze przyczyny naprawy watka
rozrzagdu to zuzycie czopow tozyskowych,
zuzycie powierzchni krzywek lub
skrzywienie watka.



NAPRAWA UKtADU ROZRZADU

WALtKI ROZRZADU
NAPRAWA

- naprawa fozysk watka — szlifowanie czopow na
wymiar haprawczy i wymiana tulejek tozyskowych na
nowe;

- krzywki —regeneracja lub wymiana watka na nowy;

- elementy watka rozrzgdu — kota zebate, tancuchy,
paski zebate — nie podlegajg naprawie tylko
wymienia sie ha howe;



