4. Podzielnica uniwersalna
4.1. Budowa podzielnicy
Podzielnica jest przyrzadem podziatowym, ktéry stanowi specjalne wyposazenie frezarek
uniwersalnych. Podstawowym zastosowaniem podzielnicy jest dokonywanie podziatu
katowego. Jest mozliwe rowniez jej uzycie do podziatu liniowego, obrobki rowkow
srubowych oraz krzywek o zarysie spirali Archimedesa.
Schemat kinematyczny podzielnicy uniwersalnej jednotarczowej pokazano narys. 4.1.
Podzielnica ta umozliwia dokonywanie podziatu katowego bezposredniego lub posredniego
prostego (zwyktego) i ztozonego (ré6znicowego).
Podziat bezposredni wykonuje si¢ tarczg T osadzong bezposrednio na wrzecionie podzielnicy
IVR. W tym celu roztagcza si¢ przektadni¢ §limakowa 1:40 przez opuszczenie osi $limaka
(opadajacy $limak). W czasie dokonywania podziatu nalezy odblokowac¢ zacisk Z;, a po
podziale z powrotem go naprowadzi¢ w odpowiedni otwdr wrebu tarczy T.
Tarcza podziatlowa T do podziatu bezposredniego ma na obwodzie liczbe otworow k = 24 i
umozliwia podziat katowy liczb podziatu z = 2, 5, 4, 6, 8,12.
W celu dokonania podzialu posredniego prostego nalezy obroci¢ korbke K o kat odmierzony
na unieruchomionej tarczy podziatowej TP przez zacisk Z2. Korbka K obraca wrzeciono
podzielnicy przez przektadnie slimakowg o przetozeniu i = 1/40.
Aby umozliwi¢ podzial katowy dla réznych wartosci liczb podziatu z, tarcza podziatowa TP
ma wiele okregdw podziatowych z doktadnie rozmieszczonymi katowo otworkami po jej obu
stronach.

4.2. Podziatl katowy
4.2.1. Podziat posredni zwykty
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Lancuch kinematyczny napedu wrzeciona zapisuje si¢ w postaci
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gdzie: @ - kat obrotu korbki,
z - liczba podziahu.

W celu dokonania podziatu nalezy obliczy¢ kat obrotu korbki &y w postaci utamka
zwyczajnego, ktorego licznik L okresla liczbg otworkow, o jakg nalezy obréci¢ korbke, natomiast
mianownik M okreéla liczbg otworkoéw wybranego okregu podziatowego tarczy TP, a
mianowicie
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Na przyktad dla dokonania podziatu na z 52 kat obrotu korbki wyniesie:
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Obstuga podzielnicy uniwersalnej tarczkowe;.
Frezowanie wielokagtow.
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Cwiczenie

Wykonaj wielokat z uzyciem podzielnicy

Sposéb wykonania ¢wiczenia
Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sie z budowg podzielnicy korzystajgc z materiatu ponizej,
2) Na podstawie rysunku opracowac szczegdtowo proces technologiczny
3) dobra¢ odpowiednie kota zmianowe podzielnicy,
4) obliczy¢ kat obrotu korbki na podstawie wzoru; @k = %,

5) obejrze¢ film na stronach internetowych -
https://www.youtube.com/watch?v=9cnMGNe7AhI
6) zaprezentowac wykonane ¢wiczenie podczas zajec.



https://www.youtube.com/watch?v=9cnMGNe7AhI

KOLEJNOSC WYKONYWANIA CZYNNOSCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: frezarka wspornikowa pozioma,
b) dobdr materiatu: pret 024; 1 - 70; stal konstr. zw. jakoS$ci St5.
c¢) doboér narzedzi i przyrzadoéw
- suwmiarka
- frez palcowy 14,
- uchwyt frezarski,
- podzielnica.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie freza,
b) ustawienie i zamocowanie podzielnicy na stole frezarki,
c¢) dobor parametréw skrawania.
3. OBROBKA
a) zamocowanie materialu w uchwycie podzielnicy
- materiat wysuwamy ok. 30 mm,
- uruchomienie napedu,
b) zabazowanie powierzchni czotowej preta, przesuniecie o 10 mm
- zabazowanie powierzchni zewngetrznej walcowe;.
- podziat naddatku na obrobke zgrubna i wykanczajaca
- po zebraniu jednej powierzchni przesuwamy o$ podzielnicy
0 (40 : 4) = 10 obrotow korbka,
- przed obrobka wykanczajaca dokonujemy pomiaru i korygujemy
wielko$¢ naddatku,
- zalamanie ostrych krawedzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzyrzadowania.
usunigcie wiorow,
- uporzadkowanie stanowiska BHP.
Nie wolno uruchamia¢ napedu, gdy materiat jest w zasiegu freza.
Nalezy nieprzerwanie nadzorowa¢ odbywajacy sie proces obrobki.

OCENA PODPIS

mgr R. Wiecek

Zadanie do wykonania - odpowiedzi przesyta¢ na adres wie.ry@wp.pl.

1. Obliczy¢ podziat katowy na podzielnicy dla wielokgta podanego w filmie
instruktazowym (p.5).



