4.6. Frezowanie rowkow i powierzchni ksztaltowych

4.6.1. Material nauczania

Film do obejrzenia - fFrezowanie kanatkéw
a. https://www.youtube.com/watch?v=USYEWLdARG7E
b. https://www.youtube.com/watch?v=WW46rxyO0Bc

Frezowanie roznego ksztattu rowkow jest rowniez jedna z podstawowych operacji
technologicznych wykonywanych przez frezowanie. Przeznaczone sa do tego:

— frezy tarczowe (rys. 21 a, b), ktére mocg skrawa¢ tylko obwodem i wowczas ich
zastosowanie ogranicza si¢ tylko do wykonywania rowkow, lub rowniez powierzchnig
boczng, wowczas mozna nimi rowniez frezowaé powierzchnie plaskie,

— frezy trzpieniowe (rys. 21 c) przeznaczone przede wszystkim do wykonywania rowkow
na frezarkach pionowych lub frezowania wglebien w przedmiotach ptaskich,

— frezy pitkowe — s to frezy podobne do tarczowych, lecz charakteryzujace si¢ mata
szerokoscia,

— frezy trzpieniowe tarczowe (rys. 21 d),

— frezy trzpieniowe katowe (rys. 21 e) lub tarczowe katowe (rys. 21 f)do frezowania

rowkow lub powierzchni ptaskich pod okreslonym katem.
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Rys. 21. Frezowanie rowkéw: a. b) frezem tarczowym. c) frezem trzpieniowym (palcowym), d) frezem
trzpieniowym tarczowym, e) frezem trzpieniowym katowym, f) frezem tarczowym katowym [3].

Frezami tarczowymi frezuje sie przelotowe rowki o przekroju prostokatnym lub
pogtebienia boczne. Szerokos¢ freza dobiera si¢ w zaleznosci od szerokosci frezowanego
rowka lub pogtebienia bocznego. Srednice freza dobiera sie majac na uwadze gtebokosé
frezowanego rowka. Rowki o wigkszej gtebokosci wymagaja na ogot zastosowania frezow
0 wiekszej srednicy. Przy zamocowaniu freza tarczowego na trzpieniu frezarskim dtugim
nalezy przewidzie¢ podparcie trzpienia podtrzymka mozliwie blisko freza. Rowki
przelotowe

o mniejszej doktadnosci sa wykonywane frezami tarczowymi trzystronnymi, a doktadniejsze,


https://www.youtube.com/watch?v=USyEWLdRG7E
https://www.youtube.com/watch?v=WW46rxyO0Bc

jak np. rowki klinowe — frezami tarczowymi do rowkow klinowych (z ostrzami zataczanymi).
Frezowanie rowkow w przedmiotach ptaskich zamocowanych bezposrednio na stole frezarki
lub w imadle nalezy prowadzi¢ na frezarce poziomej, w ktorej zapewniona jest prostopadtosé
wzdtuznego przesuwu stotu do osi wrzeciona. Imadto powinno by¢ przed frezowaniem
ustawione na stole z wpustami ustalajgcymi. Ustawienie freza na wymagang giecbokos¢
frezowania (rowka) odbywa si¢ przez podniesienie stotu, przy czym wielko$¢ podniesienia
odczytuje si¢ na skali pierscienia sprzegnigtego z kotkiem rgcznym do podnoszenia stotu.
Rowki nieprzelotowe lub jednostronnie przelotowe sa wykonywane frezami

trzpieniowymi walcowo-czotowymi (rys. 22). Wybor freza trzpieniowego walcowo-
czotowego zalezy od szerokosci i czesciowo glebokosci frezowanego rowka oraz istniejacych
do dyspozycji odmian tych frezoéw. Z uwagi na malg sztywnos¢ tych frezow rowek

wykonuje si¢ najczesciej przy kilku przejsciach freza.
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Rys. 22. Frezowanie rowka na wpust frezem trzpieniowym walcowo-czolowym [3].

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe stuza do frezowania stosunkowo krotkich rowkow

na frezarkach pionowych. W celu uniknigcia wcinania si¢ w glab materiatu frezami
trzpieniowymi wierci si¢ w obu koncach rowka otwory i jednym lub kilkoma przejsciami
freza usuwa si¢ material miedzy otworami.

Przy frezowaniu rowkow w watkach frezami trzpieniowymi ustawienie freza w osi watka
odbywa sie w sposob nastepujacy: po zblizeniu watka do freza opuszcza si¢ stot i przesuwa

go w kierunku poprzecznym o wielkos¢ S (rys. 23). Wielkos¢ S oblicza si¢ ze wzoru:

gdzie:
d — $rednica watka w mm,

D — $rednica freza w mm.

Rys. 23. Ustawienie freza trzpieniowego w osi waltka [3].



4.6.2. Pytania sprawdzajgce

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
1. Jakimi narzedziami wykonuje si¢ rowki?

2. W jaki sposob frezuje sie¢ rowki kwadratowe?

3. W jaki sposob mocujemy frez palcowy?

4.6.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Wykonaj frezowanie powierzchni ksztattowej zgodnie z dokumentacja zadania.
Spos6b wykonania ¢wiczenia

Aby wykonaé¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) zapozna¢ si¢ z technika frezowania powierzchni ksztattowych,
2) dobra¢ sposdb zamocowania przedmiotu obrabianego,

3) dobra¢ narzedzia do frezowania,

4) dobra¢ parametry skrawania,

5) sprawdzi¢ stan techniczny narzedzi, obrabiarki, uchwytow,

6) zamocowa¢ przedmiot obrabiany,

7) zamocowac narzg¢dzia obrobkowe,

8) wykona¢ frezowanie powierzchni ksztattowych,

9) przestrzega¢ przepisoOw bhp w trakcie wykonywania ¢wiczenia,
10) uporzgdkowa¢ stanowisko pracy,

11) zagospodarowa¢ odpady,

12) dokona¢ oceny wykonanej pracy,

13) zaprezentowa¢ wykonane ¢wiczenie.

4.6.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) dobra¢ narzedzia do frezowania rowkow? 0O O
2) dobra¢ narzedzia do frezowania powierzchni ksztattowych? O 4d
3) wykona¢ frezowanie rowkow? O O



Zadanie do wykonania - odpowiedzi przesyla¢ na adres wie.ry@wp.pl.
1. Wymien narzedzia do wykonania rowka wg. rysunku.

2. Obliczy¢ parametry skrawania. Uwzgledniajac Srednice freza (z poprzednich zajec).

DZIAL: Frezarki TEMAT:
PODSTAWOWE OPERACJE FREZARSKIE. | DATA:

NR RYS. FREZOWANIE ROWKOW.

SZKIC

100

RS

40

30

KOLEINOSC WYKONYWANIA CZYNNOSCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor materiatu: ptaskownik 100 x 30 grubo$¢ 6mm, St3,
b) dobor narzgdzi, maszyn i przyrzadow:
- frezarka wspornikowa pozioma,
- wiertarka stofowa WS 15,
- suwmiarka uniwersalna,
- katownik krawedziowy, liniat kreskowy,
- rysik traserski, punktak, mtotek §lusarski, pilnik okragly,
- imadlo maszynowe,
- uchwyt wiertarski, wiertto krete 08,
- uchwyt frezarski, frez palcowy 08.
2. PRZYGOTOWANIE MASZYN DO PRACY
3. OBROBKA



a) trasowanie linii obrobczych i punktowanie,

b) wiercenie otworow 08 na wejsciu i wyjsciu freza,
c) frezowanie ,,fasolki" wg rysunku,

d) opitowywanie - zalamanie ostrych krawedzi.

4. CZYNNOSCI KONCOWE
- rozbrojenie obrabiarek,

- zagospodarowanie odpadow,

- uporzadkowanie stanowiska.

BHP
Prace nalezy wykonywaé zgodnie z instruktazem i pokazem. Material mocujemy Sztywno i
pewnie. Parametry obrobcze dostosowuje sie w zaleznosci od wykonywanej obrobki. Na
stanowisku pracy kazdy przedmiot musi by¢ na swoim miejscu.
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