26.2. Rodzaje czynnosci konserwacyjno-naprawczych

Do czynnoscei konserwacyjno-naprawczych zalicza sie: konser-
wacje, przeglad techniczny, naprawg biezgca, naprawe srednia
i naprawe glowna.

Konserwacja obejmuje czynnosci zmniejszajace przebieg zuzy-
cia czesci i zespotbéw, czyli utrzymanie maszyny lub urzadzenia
w nalezytej czysto$ci, smarowanie jej zgodnie z instrukeja, zabez-
pieczenie powierzchni przed korozja itp.

Przeglad techniczny obejmuje czynnosci zwiazane %z regulaciy
zespoléw i mechanizmow, usunieciem usterek i uszkodzen, mycient
i czyszezeniem, ustaleniem stopnia zuzycia poszezegdlnych czesci
i zespoléw w celu okreslenia szcezegblowego zakresu naprawy.

Naprawa biezaca ohejmuje naprawg lub wymiang szybko zuzy-
wajacych sie czegsei. W zakres naprawy biezgcej wechodza réwniez
wszystkie czynnosci przegladu technicznego.

Naprawa Ssrednia obejmuje naprawg lub wymiane szybcie]
zuzywajacych sie czesci zespolow w celu zapewnienia prawidlowej
eksploatacji maszyny lub urzadzenia do nastgpnej naprawy $red-
niej lub gloéwnej. Naprawa érednia obejmuje réowniez wszystkie
czynnosci naprawy biezgcej.

Naprawa glowna obejmuje napraweg lub wymiang wszystkich
czedei, a nawet calych zespoloéw ulegajacych zuzyciu w celu przy-
wrocenia pierwotnej lub zblizonej do pierwotnej wartosci uzytko-
wej maszyny lub urzadzenia.

__ Czynnosci kop_serwncyjne

Konserwacja maszyn i urzadzen polega na wlasciwym ich sma-
rowaniu, utrzymaniu w czystosei i zabezpieczeniu powierzchni
przed korozjg. Czynniki te maja bardzo duzy wplyw na stan tech-
niczny maszyn i urzgdzen, ich zuzycie oraz trwalosé czesei i mecha-
nizmoéw. Do czynnosci konserwacyjnych zalicza sie rowniez drobna
repulacje, docigganie zluzowanych érub i nakretek itp. Instrukeje~

| ezynnosei konserwacyjnych i regulacyjnych zawiera DTR danej
maszyny lub urzadzenia. Do czyszezenia maszyn i urzadzen uzywa
sic szmat, szezotek wilosianych i szezotek stalowych, a do usuwania
wiérow — stalowych haczykéw. Do mycia czeSci maszyn 1 urza-
dzen uzywa sig najczeéciej oleju napedowego, a nickiedy benzyny.

W zakresie obslugi codziennej pracownik obstugujacy maszy-
ne powinien, oprocz czyszezenia, nasmarowaé te punkty, ktore
wymagaja codziennego smarowania, oraz wyregylovg_aj:_ 1ASZYNE
i sprawdzié¢, czy nie ma ona uster?li’lﬁlfi‘sikﬁiei:—b—wszystkich
zauwazonych usterkach i ugzkcﬂic?ﬁ@fg_mmyny pracownik ob-
stugujacy powinien zawiadomi¢ bezpoéredniego przelozonego.

PUETEENS .

Do smarowania maszyn i urzadzef uzywa sig réznych gatun-

Kkéw olejow maszynowych i smaréw stalych przewidzianych w in-
strukeji smarowania danej maszyny Tub urzadzenia., Rodzaje ole-
jow i smarow zostaly oméwione w rozdziale 21. . e
“Wszystkie maszyny i urzadzenia musza byé wyposazone w_in-_
strukcje smarowania, ktéra okresla wszystkie punkty smarowania,
czgstotliwosé i sposob. smarowania poszezegolnych punktow oraz
rodzaj oleju i smaru do smarowania danego punktu. W tabl, 30-2
podano instrukcje smarowania dla tokarki TUD-40/50. W instruk-
cji smarowania oznacza sie umownie punkty, ktoére sa smarowane
mechanicznie pod ciénieniem, punkty smarowane recznie olejem
za pomoca olejarki i punkty smarowane recznie smarem stalym.
Maszyny i urzadzenia powinny byé smarowane sciSle wedlug in-
e O T T St e g LA A sel S RPN




4.2.1. Obstuga codzienna, sezonowa, zabezpieczajgca,
diagnostyczna i gwarancyjna

Obstuga codzienna maszyn obejmuje takic czynnosci, jak sprawdzenie:
e czystoSci maszyn,
e czestotliwoSei i jakosci smarowania mechanizméw i potgczen oraz ich re-
gulaciji,
e dziatania mechanizméw jezdnych, stanu ogumienia, zuzycia materialow
pednych,
e stanu oston ochronnych i ogdlnego he7p|ec7enslwa pracy.
Obsluga sezonowa dotyczy obiektéw pracujagcych w réznych srodowi-
skach, np. w rolnictwie, budownictwie, transporcie — m.in. obiektow budowla-

nych, maszyn rolniczych, drogowych, melioracyjnych, budowlano-montazo-
wych. Jest zwigzana z sezonowoscig wykorzystania maszyn lub ze zmiang wa-
runkéw klimatycznych. Polega ona na:
sprawdzeniu stanu gotowosci technicznej,
sprawdzeniu stanu przygotowania placéw budowy do cksploatacii,
odnowieniu uszkodzonych elementéw 1 pokryé ochronnych,
uzupetnieniu i zmianie Srodkéw smarnych (w przypadku zmiany warunkéw
pracy),
e sprawdzeniu pomieszczen magazynowych, stuzgeych do sezonowego prze- |
chowywania obiektow.
Obstuga zabezpieczajaca (konserwacyjna) to profilakiyka, zapewniajgca
zdatno$¢ uzytkowg maszyny przez planowe lub dorazne jej zabezpieczenie
przed oddziatywaniem czynnikéw otoczenia (np. ochrona przed korozjg), oraz
utrzymywanie czystosci. Do czynnoSci konserwacyjnych nalezy takze prawi-
diowe przechowywanie podczas diuzszych przerw produkeyjnych. Zabezpie-
czenie antykorozyjne jest szezegolng formg odnowy maszyn. Powtérne pokry-
cie malarskie nie tylko zabezpiecza obickt przed niszczeniem, ale przywraca -
mu pierwotne wiasciwosci i cechy zewnetrzne (wyglad).
Obstuga diagnostyczna ma okresli¢ aktualny stan techniczny maszyny. -
Wyniki badan diagnostycznych pozwalajy przewidzieé przyszie stany maszyny
i W zwigzku z tym umozliwiajg decyzje w sprawie dalszego uzytkowania lub
obstugiwania (np. zmiany parametréw uzytkowania, wykonania remontu biczg-
cego lub kapitalnego, likwidacji).
Obsluga gwarancyjna zapewnia utrzymanie zdatnosci uzytkowej w okre-
sie gwarancyjnym, to jest w czasie, w ktérym producent gwarantuje popraw-
nos¢ dziatania maszyny. Wykonujg jg autoryzowane firmy lub producenci. '
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4.2.2. Obstuga okresowa

Do obslugi okresowej nalezg zabiegi wykonywane cyklicznie, zgodnie
z ustalonym harmonogramem, po uptywie okreSlonego czasu pracy maszyny
lub po osiggnigciu wyznaczonej innej miary uzytkowania, np. liczby kilome-
réw pra,je(,hdnych przez pojazd. Polegajg one na kontrolowaniu stanu_tech-
munego maszyn i usuwaniu zauwazonych wad oraz usterek, ustaleniu stopnia
zuzycia cz:;scx"'fm&?ﬁ?iﬁﬁmow maszyny oraz sprawdzeniu, czy mechanﬂmy
nic zostaly nadmiernie rozregulowane. W Ten Sposob mozna zapobiec ewentu-
alnym uszkodzeéniont tub—awariom-Po przeprowadzeniu obstugi okresowej
wymienia si¢ czgsci szybko zuzywajace sie oraz usuwa usterki. Wyniki podaje
si¢ w protokdle obstugi. Terminy przeprowadzania obstug okresowych ustala
gléwny mechanik i iuzgadnia je z klerownfkaml dzialéw p prodchanych lub po-
mocniczych, przy czym powmny nny by¢ one uwz.g“iq:dmone tez w rocznym planic
przeglagdéw oraz w miesigcznym harmonogramic obsTug okresowych.

Qbstuga okresowa obejmuije nastgpujace czynnosci:




e czyszczenie i mycie poszczegélnych elementév{ maszyny lub urzqdze.ma,
badz mycie i czyszczenie uktadow smarowania i chfodzenia oraz wymiang
olejéw lub innych §rodkéw smarnych, . :

e sprawdzenie i pomiar zespofow diawicowych, stykéw i zespoléw uszczel-
niajacych, :

. przfgl)qd i badanie tozysk, sprzggiet i czopéw waléw, przektadni zcbatygh,
tafcuch6w napedowych, pedni, urzadzen ciernych, armatury, przewodow
elektrycznych, izolacji maszyn elektrycznych itp.,

e wykonanic pomiarow luzow, L

¢ okreslanie stopnia zuzycia i czaséw pracy zespoféw i czgSci, a tym samym
ustalenie zakresu rzeczowego oraz terminu nastgpnego remontu,

e sprawdzenic i wyregulowanie dokfadnoéci pracy maszyny, zgodnie z usta-
long dla niej klasy dokladnosci, : :

e sprawdzenie za pomocy odpowiednich przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych
osi maszyn i urzadzen technologicznych, ' ‘

e wywazenie urzgdzen napgdowych maszyny lub urzadzenia techno!oglczncgo:

e sprawdzenie dziatania przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych i urzadzen
regulacyjnych, ; -

e usuwanie drobnych uszkodzen, a takze ewentualng wymiang niektdrych
czgscei, ‘ : ‘

. w?kommic wszystkich czynno$ci wehodzaeych w zakres obstugi codziennej.

i — - P ——e

27.4. Usuwanie usterek w pracy maszyn

Grzanie si¢ lozysk Slizgowych moze nastapi¢ na skutek ziego
smarowania lub zbyt ciasnego pasowania lozyska z czopem walu.
Przyczyng grzania sie lozysk mogg byc¢ rowniez nierownosci na
powierzchniach czopa lub lozyska powstale na skutek zatarcia
‘ czopa w tozysku. Jezeli grzanie si¢ lozysk nastepuje z powodu
T zlego smarowania, nalezy dokladnie oczysci¢ przewody i kanaly
olejowe, a w przypadku smarowania pod ciSnieniem nalezy
sprawdzi¢ cisnienie wylwarzane przez pompe olejowa. Grzanie
sie lozysk na skutek zbyt ciasnego pasowania mozna usungé przez
powtdrne dopasowanie lozyska do czopa walu przez skrobanie,
a w przypadku lozysk o regulowanym luzie promieniowym przez
regulacje (rys. 24-15). W przypadku stwierdzenia zadziordw na
czopie walu nalezy czop przeszlifowac i dopasowaé nowe lozysko.

Hatlasliwa praca przekladni z¢batych moze powsta¢ w wyniku
zuty\mémszia lozysk walkéw, obluzowania
kot zebatych na wale lub z powodu niewladciwego smarowania,
W przypadku stwierdzenia nadmiernie halasliwej pracy przeklad-
ni zgbatej nalezy przerwaé cksploatacje maszyny, zdemontowac
dany zespé! i naprawi¢ lub wymieni¢ czesé.

byt duzy luz wrzeciona obrabjarki powinien by¢ natychmiast
usuniety, gdyz powoduje nicdokladng obrébke. Jezeli wrzeciono
jest osadzone w lozyskach z mozliwoscia regulacji luzu, to nalezy
dokona¢ regulacji zgodnie z instrukcjg zawartag w DTR. W przy-
padku gdy konstrukcja ulozyskowania wrzeciennika wyklucza
mozliwos¢ regulacji luzu wrzeciona, to nalezy poddaé wrzecien-
nik naprawie biezacej i usunaé¢ luzy wymieniajac lozyska albo
wrzeciennik, gdyz obecnie wrzeciona sa przewaznie ulozyskowa-
ne z zastosowaniem tozysk tocznych.

Usuwanie innych typowych dla danej maszyny usterek oraz
sposoby regulacji poszczegbélnych mechanizméw sg opisane w DTR
danej maszyny.



