1TM GR 3 ZAJECIA z 13.05.2020
Temat: Frezowanie z zastosowaniem podzielnicy.

Do wykonywania prac frezarskich, wymagajacych np. dzielenia obwodu
przedmiotu na pewng liczbe rownych czgsci a takze dzielenia na czgsci
odcinkéw linii prostych lub frezowania rowkow srubowych stosuje sig
]f:>odz1e1n1ce; Podzielnica wchodzi najczesciej w sktad normalnego wyposazenia

rezarek poziomych i uniwersalnych.

b)

Rys. 16. Podzielnica uniwersalna tarczkowa: a) widok ogolny, b) przyktad
zamocowania przedmiotu w podzielnicy [2].

Podzielnica uniwersalna  jest  zaopatrzona w trzy
wymienne tarczki z otworkami
wywierconymi  na wspot srodkowych okregach.
Kazda tarccka ma  nastgpujace liczby

otworkow na poszczegdlnych okregach:
| tarczka — 15, 16, 17, 18, 191 20,
Iltarczka — 21, 23, 27, 29, 31

I 33, Il tarczka — 37, 39, 41,

43,471 49.

Przy obracaniu korbka ruch z walka jest przenoszony na wrzeciono
podzielnicy za pomoca przekladni slimakowej. Uzyskiwane w ten sposob
dzielenie obwodu przedmiotu obrabianego nosi nazwe¢ podziatu posredniego.
Dzielenie obwodu kota na réwne cze$ci moze by¢ przeprowadzone:

[l przez dzielenie zwykle,



] przez dzielenie roznicowe.
Przy zwyktym dzieleniu obwodu kota na rowne czesci tarczka podzialowa
jest przez caly czas nieruchoma. Liczbe obrotéw korbka dla §limacznicy z

czterdziestoma zebami (najczesciej Wyﬁ@pklfj gca) oblicza si¢ wedtug wzoru:
Nk 1=
y
gdzie: z — liczba podziatow na obwodzie.

Przyktadem niech bedzie podzial okregu na 32 réwne czescei, czyli z = 32 to

podstawiajac do wzoru otrzymujemy:
Nk D_% 0®n1® o1t

z 32 32 16
4
Nalezy wykona¢ jeden petny obrot __ Obrotu. W tym celu zatrzask
korbka i korbki
16

ustawiamy na okregu, w ktorym jest 16 otworkow. Wychodzac z dowolnego
otworka tego okrggu, wykonujemy korbkg 1 pelny obrot i1 dodatkowo
przesuwamy j 3 w tym samym kierunku o 4 otworki. W przypadku przesunigcia
korbki za daleko nalezy cofna¢ ja o znaczng cze$¢ pelnego obrotu i ponownie
przesung¢ do wilasciwego otworka. Cofniecie korbki tylko do przeznaczonego
otworka powoduje btad w dzieleniu, wskutek luzu w przektadni §limakowej.

Aby unikng¢ obliczania kazdorazowo otworkoéw, co zabiera sporo czasu i
moze staC¢ si¢ przyczyna pomylki, korzysta si¢ z pomocy nastawnych
wskazowek. Wskazowki rozchyla sie Scigtymi krawegdziami na kat
odpowiadajacy czesci obrotu korbka. Po ustaleniu rozchylenia




wskazoéwek unieruchamia si¢ je wzgledem siebie przez dokrecenie wkretu.
Wskazowki moga by¢ obrocone wspdlnie przy niewielkim nacisku.

a) b) c)

W, " 2atrzask

Rys. 17. Przyktad wykorzystania wskazowek podzielnicy [3].

W potozeniu pokazanym na rys. 17 obie wskazoéwki s g ustalone do
pierwszego dzielenia. Wskazéwka W | opiera si¢ swa $cietg krawedzig o czop
zatrzasku, ktory znajduje si ¢
w otworku wyjsciowym. Wskazowka W , swa Scietga krawedzig ogranicza
cztery dziatki okregu, czyli przylega stycznie do czwartego otworka, nie liczac
otworka wyjsciowego. Przy pierwszym dzieleniu wyciggamy zatrzask z otworka
wyjsciowego 1 po wykonaniu petlnego obrotu korbkg zatrzask wprowadzamy w
otworek 4, wyznaczony przez potozenie wskazowki W ,. Nastepnie obie
wskazowki obracamy w prawo a S do miejsca, w ktérym wskazéwka W ; oprze
si¢ o czop zatrzasku. Wskazowka W , wyznaczy automatycznie ten otworek, do
ktorego bedzie wprowadzony czop zatrzasku przy nastgpnym dzieleniu.

Dzielenie réznicowe (przy normalnym zespole ko6t zmianowych

podzielnicy) umozliwia dokonanie podziatu obwodu przedmiotu na dowolng
liczbg czesci w zakresie 2—360.
Przy dzieleniu réznicowym wykorzystuje si¢ ruch obrotowy tarczki. Zasada
dzielenia roznicowego polega na tym, ze obiera si¢ na tarczce otworek x lub vy,
przy czym w czasie obrotu korbki z potozenia A do polozenia B tarczka obraca
si¢ albo w kierunku zgodnym z ruchem korbki, albo w kierunku przeciwnym do
takiego potozenia, w ktérym obrany

otworek si¢ pod zatrzaskiem Z chwila, gdy zatrzask korbki
znajdzie korbki. wpadnie
w otworek, dzielenie jest Obraniu otworka x odpowiada
obrany  skonczone. przyjecie
zastepcz liczb podziatow z [1 wigkszej z, a otworka y — liczby podzialow
ej y od z [

mniejszej od z. Liczbe z przyjmuje si¢ zwykle jako niewiele roznigca si¢ od
liczby z, ale taka, przy ktorej bytoby mozliwe dokonanie dzielenia zwyktego na
z[1 cze$ci. Warunek ten wynika ze wzoru na liczbe obrotéw korbka przy
podziale zwyktym. Tarczka podziatlowa otrzymuje ruch obrotowy od wrzeciona
podzielnicy przez kota zmianowe z,, Z, Z¢ | Z4 oraz przektadnie stozkowa 0



przetozeniu 1:1. Podzielnice uniwersalne sg zaopatrzone w zespot kot
zmianowych o nastepujacych liczbach zebow: 24, 26, 28, 32, 36, 40, 44, 48, 56,
64, 72, 86 , 100 oraz ewentualnie w kota dodatkowe o liczbach zgbdw: 46, 52,
58, 68, 76.
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Rys. 18. Podzielnica uniwersalna przystosowana do dzielenia roznicowego [3].

Liczby zgbow kot zmianowych, ktére nalezy zatozy¢ na podzielnice, oblicza si¢

Ze WZOru:
4

ia..x_zc —_— = 0 (Z'-Z)

Zy Z4 Z

Liczbg obrotow korbka wzgledem tarczki wyznacza si¢ z zaleznosci:
Nk Dﬂ
-
Utamek otrzymany ze wzoru moze mie¢ warto$¢ dodatnig lub ujemng. Dodatnig
wartos¢
wyrazenia * (z'[1z) otrzymuje sic wtedy, gdy przyjeta liczba z[ jest wigksza od
Z Kierunek z

obrotow tarczki musi by ¢ wowczas zgodny z Kierunkiem ruchu korbki.

Ujemna wartos¢

wyrazenia “° (z')z) otrzymuje sic wtedy, gdy przyjeta liczba z[J jest mniejsza
od z. Kierunek z

obrotow tarczki musi by ¢ woéwczas przeciwny do kierunku ruchu korbki.
Gdyby po zatozeniu kot zmianowych okazato si¢, ze kierunek obrotow tarczki
nie jest wlasciwy, wowczas wstawia si¢ koto posredniczace o dowolnej liczbie
zeboOw.

Przyktadem niech bedzie podziat okrggu na 69 czesci. Nalezy przyjac
zastepcza liczbe podziatow wigksza od z, w naszym przypadku z[J = 70. Kota
zmianowe oblicza si¢ ze wzoru:

Z oz 40 0 4
< = (70-69)= =+
Zy Zy 70 70 7
‘A 't 3R 24 32



Zq 56 24 56
Liczbg obrotow korbka oblicza sigze n,- 40 4 12

wzoru: [ O 0O
0 7 21




Pytania sprawdzajace Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes
przygotowany do wykonania ¢wiczen.

1) Na czym polega dzielenie obwodu kota na réwne czgsci za pomoca

podzielnicy ?

Odpowiedzi na powyzsze pytanie prosze odestac¢ na adres e-mail
mrasala@ckz.swidnica.pl do 22.05.2020

Prosze¢ poda¢ imi¢ 1 nazwisko klas¢ oraz dziat z jakiego pochodzi zadanie.
Na podstawie przesylanych zadan bedg wystawiane oceny a takze obecno$¢ na
zajeciach w danym dniu.


mailto:mrasala@ckz.swidnica.pl

