Toczenie rowkow i odcinanie

4.6.1. Material nauczania

Najczestszymi operacjami toczenia poprzecznego sg operacje wykonywania rowkow i

podcie¢ a takze przecinanie (rys. 22). N6z tokarski zwany przecinakiem wykonuje ruch
posuwowy prostopadty do osi przedmiotu przecinajac materiat lub nacinajgc rowki.
Do obrobki rowkdw oraz przecinania u zywa si¢ nozy przecinakéw np.: NNPa, NNPd.

a) b) Czesc odcieta

Rys. 22. Toczenie poprzeczne: a) nacinanie rowka, b) przecinanie, ¢) ustawienie noza przecinaka [2].

Przecinanie na tokarce jest zabiegiem wymagajacym ostroznosci i doktadnosci. Proces

skrawania odbywa si¢ w warunkach utrudnionych ze wzgledu na trudny sptyw wioréw.
Czestym zjawiskiem towarzyszacym przecinaniu sg drgania, ktore nierzadko powodu;j 3
ztamanie noza. Przy przecinaniu nalezy kierowac si¢ podanymi ponizej zasadami:

przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany sztywno i krotko, tzn. miejsce
przecinania powinno leze¢ mozliwie blisko uchwytu,

no6z nalezy wystawi¢ z imaka jedynie na wielko$¢ konieczng (jak najmniejszy wysieg
noza) i zamocowac sztywno,

no6z nalezy ustawi¢ tak, aby o§ symetrii jego czgsci roboczej byta rownolegla do kierunku
posuwu (prostopadta do osi tokarki). Przy niewtasciwym ustawieniu noza bedzie on
spychany na jedna strong lub ulegnie ztamaniu,

szeroko$¢ noza b oraz posuw nalezy dobra¢ zaleznie od $rednicy przecinanego
przedmiotu (tabela 7),

w celu uzyskania pracy bez drgan, stan techniczny tokarki powinien by¢ poprawny,
niepozadane sg tu luzy wrzeciona w tozyskach oraz luzy w suporcie.

W czasie przecinania nalezy zapewni¢ dobre chtodzenie i smarowanie.
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Tabela 7. Dobor szeroko $ci noZa i posuwu przy przecinaniu [2].

Srednica | Szerokosé Posuw, mm/obr Srednica Szerokos¢ b Posuw, mm/obr
przedmiotu i przedmiotu )

om|PReSamm st Zeliwo m noza mm Stal Zeliwo
5 2 0,04-0,06 | 0,06-0,08 80 5-6 0,13-0,18 0,18-0,23
10 2 0,06-0,08 | 0,08-0,10 100 6 0,14-0,20 0,20-0,25
20 2-3 0,07-0,11 | 0,11-0,13 120 6-7 0,14-0,21 0,21-0,26
40 3-4 0,10-0,14 | 0,214-0,17 150 7-8 0,16-0,24 0,24-0,28
60 4-5 0,11-0,16 | 0,16-0,20 180 8 0,18-0,26 0,26-0,33

4.6.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajgc na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.

okrwn PR

Jakie zjawisko fizyczne czesto towarzyszy przecinaniu i jak go unikngc¢?
Jakich narzedzi uzyjesz do toczenia rowkow 1 przecinania?

Od czego uzalezniony jest dobor szerokosci noza do przecinania?
W jaki sposob nalezy zamocowac przedmiot obrabiany do przecinania?
W jaki sposdb zamocujesz ndz przecinak w imaku nozowym?

Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odestac na
adres e-mail stanistaw.cholko@onet.pl
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