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TEMAT: Frezowanie rowkow

Frezowanie r6znego ksztaltu rowkow jest rowniez jedng z podstawowych operacji
technologicznych wykonywanych przez frezowanie. Przeznaczone sg do tego:

— frezy tarczowe (rys. 21 a, b), ktére moc g skrawa¢ tylko obwodem i wowczas ich
zastosowanie ogranicza sie tylko do wykonywania rowkow, lub rownie S powierzchnia
boczna, wowczas mozna nimi rownie S frezowaé powierzchnie ptaskie,

— frezy trzpieniowe (rys. 21 c) przeznaczone przede wszystkim do wykonywania rowkow
na frezarkach pionowych lub frezowania wglgbien w przedmiotach ptaskich,

— frezy pitkowe — s g to frezy podobne do tarczowych, lecz charakteryzujace si¢ mata
szerokoscia,

— frezy trzpieniowe tarczowe (rys. 21 d),

- frezy trzpieniowe katowe (rys. 21 e) lub tarczowe katowe (rys. 21 f)do frezowania
rowkow lub powierzchni ptaskich pod okreslonym katem.

a) b) c)

Rys. 21. Frezowanie rowkow: a, b) frezem tarczowym, c) frez em trzpieniowym (palcowym), d) frezem
trzpieniowym tarczowym, e) frezem trzpieniowym katowym, f) frezem tarczowym katowym [3].

Frezami tarczowymi frezuje si¢ przelotowe rowki o przekroju prostokatnym lub
poglebienia boczne. Szerokos¢ freza dobiera si¢ w zaleznos$ci od szerokos$ci frezowanego
rowka lub poglebienia bocznego. Srednice freza dobiera si¢ majac na uwadze glgboko$é
frezowanego rowka. Rowki o wigkszej gtebokos$ci wymagaja na ogot zastosowania frezoéw o
wigkszej $rednicy. Przy zamocowaniu freza tarczowego na trzpieniu frezarskim dtugim
nalezy przewidzie¢ podparcie trzpienia podtrzymka mozliwie blisko freza. Rowki przelotowe
0 mniejszej doktadnosci sa3 wykonywane frezami tarczowymi trzystronnymi, a doktadniejsze, jak
np. rowki klinowe — frezami tarczowymi do rowko w klinowych (z ostrzami zataczanymi).
Frezowanie rowkow w przedmiotach ptaskich zamocowanych bezposrednio na stole frezarki lub
w imadle nalezy prowadzi¢ na frezarce poziomej, w ktorej zapewniona jest prostopadtosc
wzdhiznego przesuwu stotu do osi wrzeciona. Imadto powinno by¢ przed frezowaniem ustawione
na stole z wpustami ustalajagcymi. Ustawienie freza na wymagang glgbokos¢ frezowania (rowka)
odbywa si¢ przez podniesienie stotu, przy czym wielko$¢ podniesienia odczytuje si¢ na skali
pierscienia sprzegnietego z kotkiem recznym do podnoszenia stotu.

Rowki nieprzelotowe lub jednostronnie przelotowe sa wykonywane frezami
trzpieniowymi walcowo-czotowymi (rys. 22). Wybdr freza trzpieniowego walcowo-
czolowego zalezy od szerokosci i czeSciowo glgbokosci frezowanego rowka oraz istniejacych







do dyspozycji odmian tych frezo6w. Z uwagi na malg sztywnos¢ tych frezow rowek wykonuje
si¢ najczesciej przy kilku przejs$ciach freza.

Rys. 22. Frezowanie rowka na wpust frezem trzpieniowym walcowo-czotowym [3].

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe stuza do frezowania stosunkowo krotkich rowkow
na frezarkach pionowych. W celu uniknigcia wcinania si¢ w gtab materiatu frezami
trzpieniowymi wierci si¢ w obu koncach rowka otwory i jednym lub kilkoma przejsciami
freza usuwa si¢ materiat migdzy otworami.

Przy frezowaniu rowkow w watkach frezami trzpieniowymi ustawienie freza w osi watka
odbywa si¢ w sposob nastepujacy: po zblizeniu watka do freza opuszcza si¢ stot i przesuwa go w
kierunku poprzecznym o wielko$¢ S (rys. 23). \Agelkf)éé S oblicza si¢ ze wzoru:

S=_+_mm
2 2
gdzie:
d — $rednica watka w mm,
D — érednica freza w mm.

Rys. 23. Ustawienie freza trzpieniowego w osi watka [3].

Frezowanie rowkow teowych (rys. 24) sktada si¢ z trzech zabiegow:

— frezowania rowka o przekroju prostokatnym frezem tarczowym (jezeli ma to by¢ rowek
przelotowy) lub frezem trzpieniowym (jezeli ma to by¢ rowek nieprzelotowy lub
jednostronnie przelotowy),

— poszerzenia dolnej czesci rowka frezem trzpieniowym do rowkoéw teowych,

— frezowania gornych krawedzi frezem nasadzanym katowym, symetrycznym 90° (w
przypadku rowka przelotowego) lub frezem trzpieniowym katowym (w przypadku rowka
nieprzelotowego lub jednostronnie przelotowego).
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Rys. 24. Kolejnos¢ wykonywania rowka teowego [3].




Rys.

Rowki $rubowe o matym kacie pochylenia linii $rubowej (do 45°), czyli tzw. rowki
strome 0 duzym skoku, wykonywane sg na frezarkach uniwersalnych z zastosowaniem
podzielnicy uniwersalnej. Rowki natomiast o kacie pochylenia linii $rubowej wigkszym niS
45° moga by¢ wykonywane tylko przy zastosowaniu uniwersalnych glowic przystawnych na
frezarkach poziomych lub uniwersalnych.

Przy frezowaniu rowkow S$rubowych na frezarce uniwersalnej z zastosowaniem
podzielnicy przedmiot obrabiany (walec) wykonuje dwa ruchy: ruch wzdluzny wraz ze
stotem frezarki oraz ruch obrotowy otrzymywany od wrzeciona podzielnicy, napedzanego
przez srube pociggowa stotu.

Pierwsza czynno$cig w celu przygotowania obrabiarki do pracy jest ustawienie freza nad
0sig obrotu przedmiotu obrabianego. Uproszczony sposob ustawienia polega na tym, ze stot
W potozeniu zerowym (nie skrgcony) przesuwamy w kierunku poprzecznym do takiego
polozenia, przy ktorym wierzchotek ostrza freza krazkowego znajdzie si¢ w tej samej
ptaszczyznie pionowej co i wierzcholek kita konika. Ten sposé b moze by¢ zastosowany tylko
wtedy, gdy wierzchotek ostrza freza krazkowego lezy w plaszczyznie symetrii freza. Po
ustawieniu freza nalezy zaciskami unieruchomié poprzeczny przesuw stotu. Drugg
czynnos$cig jest skrecenie stolu pod katem rownym katowi pochylenia linii $rubowej
frezowanego rowka. Kierunek skrecenia stotu zalezy od kierunku zwojnosci rowka (rys. 25).

25. Kierunek skrecenia stolu frezarki przy frezowaniu rowka S$rubowego: a) prawozwojnego, b)
ewozwojnego [3].

Przy frezowaniu rowkéw prawozwojnych stot nalezy skreci¢ w lewo, a przy frezowaniu
rowkow lewozwojnych —w prawo. Po skrgceniu stotu nalezy unieruchomié jego obrotnicg.
Nastepnym etapem jest zamocowanie przedmiotu obrabianego oraz zatozenie odpowiednich
kot zmianowych. Kota te przekazuj g ruch obrotowy ze $ruby pociaggowej stotu frezarki na
walek podzielnicy. Z watka ruch obrotowy jest przekazywany za pomoca kot stozkowych
0 przetozeniu I: I na tarczke podziatlowa, a nastgpnie przez zatrzask korbki na watek $limaka,
slimacznice 1 wrzeciono.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
1. Jakimi narzedziami wykonuje si¢ rowki?
2. W jaki sposob frezuje si¢ rowki sSrubowe?
Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odestac na
adres e-mail mrasala@ckz.swidnica.pl

Prosze podac imie i nazwisko
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