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Wojewódzki Ośrodek Dokształcania i Doskonalenia Zawodowego
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58-105 Świdnica, ul. Gen. Władysława Sikorskiego 41

tel./fax. (074) 852 40 76  wew.28 
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PROGRAM NAUCZANIA
w zawodzie

ŚLUSARZ 
722204
Symbol cyfrowy:

722204
Nr programu:

722204/CKZ/WODiDZ/Ś-CA/2017 

Typ programu:

kurs dokształcania w zakresie teoretycznych przedmiotów zawodowych 
Rodzaj programy:
liniowy            

Autorzy programu:
 
mgr inż. Andrzej Glanc


- CKZ Świdnica



mgr  Klaudiusz Koźlik


- CKZ Świdnica


mgr inż. Katarzyna Michalak

- CKZ Świdnica

mgr Józef Olechowski
Wchodzi w życie sukcesywnie z dniem 01 września 2017r.
Opracowano w Wojewódzkim Ośrodku Dokształcania  Doskonalenia Zawodowego w Centrum Kształcenia Zawodowego w Świdnicy zgodnie z:

· rozporządzenia MEN z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji zawodów szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz. 622)
· rozporządzenia MEN z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planów nauczania dla publicznych szkół (Dz.U. 2017 r. poz. 703)
· rozporządzenia MEN z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy programowej kształcenia w zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860) 

Szkolny Plan Nauczania

Typ szkoły: Branżowa Szkoła I Stopnia (3-Letnia)
Zawód: Ślusarz
Symbol: 722204
Obszar kształcenia: Mechaniczny i Górniczo-Hutniczy (MG)
Podbudowa programowa: Gimnazjum, Szkoła Podstawowa
Kwalifikacje:

Wykonywanie i Naprawa Elementów Maszyn, Urządzeń i Narzędzi (MG.20.)  
	L.p.
	Przedmiot
	Klasa - Stopień
	Ogółem

	
	
	I
	II
	III
	

	
	
	Tyg.
	Ogółem
	Tyg.
	Ogółem
	Tyg.
	Ogółem
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1.
	Podstawy konstrukcji maszyn
	15
	60
	-
	-
	-
	-
	60

	2.
	Technologia 
z materiałoznawstwem
	10
	40
	7
	28
	-
	-
	68

	3.
	Techniki wytwarzania
	9
	36
	6
	24
	6
	24
	84

	4.
	Technologia napraw maszyn, urządzeń i narzędzi
	-
	-
	15
	60
	23
	92
	152

	5.
	Bezpieczeństwo i higiena pracy
	-
	-
	3
	12
	-
	-
	12

	6.
	Podstawy działalności gospodarczej
	-
	-
	-
	-
	5
	20
	20

	7.
	Język obcy zawodowy
	-
	-
	3
	12
	-
	-
	12

	Razem:
	34
	136
	34
	136
	34
	136
	408


Technologia z materiałoznawstwem
	L.p
	Działy tematyczne
	Liczba godzin

	
	
	St. I
	St. II
	St. III

	1
	Postawy metrologii.
	5
	-
	-

	2
	Podstawowe operacje obróbki ręcznej
	10
	
	

	3
	Materiały konstrukcyjne i eksploatacyjne
	8
	
	

	4
	Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna.
	3
	
	

	5
	Obróbka plastyczna.
	4
	
	

	6
	Technika łączenia metali.
	6
	
	

	7
	Korozja metali i powłok ochronnych.
	4
	
	

	8
	Obróbka mechaniczna skrawaniem.
	-
	10
	

	9
	Mechanizmy maszyn i urządzeń.
	
	10
	

	10
	Połączenia części maszyn.
	
	5
	

	11
	Elementy mechaniki technicznej.  
W programie KOWEZiU proponują: Elementy mechaniki technicznej i wytrzymałości materiałów.
	
	3
	

	
	Razem
	40
	28
	-


	L.p
	Treści programowe
	Liczba godzin
	Razem

	
	
	St. I
	St. II
	St. III
	

	Postawy metrologii

	1
	Rodzaje pomiarów warsztatowych. 
	5
	-
	-
	5

	2
	Metody pomiarowe. 
	
	
	
	

	3
	Błędy i niepewność pomiarów. 
	
	
	
	

	4
	Zapis wyników pomiaru. 
	
	
	
	

	5
	Rodzaje narzędzi pomiarowych. 
	
	
	
	

	6
	Wzorce miary. 
	
	
	
	

	7
	Przyrządy pomiarowe o odczycie analogowym. 
	
	
	
	


	8
	Przyrządy pomiarowe o odczycie cyfrowym. 
	
	
	
	

	9
	Odczytywanie wartości wymiarów wskazywanych przez dwa analogowe przyrządy suwmiarkowych o zróżnicowanej dokładności. 
	
	
	
	

	10
	Odczytywanie wartości wymiarów wskazywanych przez przyrząd mikrometryczny. 
	
	
	
	

	11
	Odczytywanie odchyleń wartości wymiarów wskazywanych przez czujnik zegarowy. 
	
	
	
	

	12
	Pomiar wymiarów zewnętrznych, wewnętrznych i mieszanych przyrządami suwmiarkowymi. 
	
	
	
	

	13
	Pomiar mikrometrem zewnętrznym. 
	
	
	
	

	14
	Pomiar średnicówka mikrometryczną 
i czujnikową. 
	
	
	
	

	15
	Zasady doboru przyrządów pomiarowych do kontroli jakości wykonanych prac.
	
	
	
	

	16
	Rodzaje pomiarów warsztatowych. 
	
	
	
	

	Podstawowe operacje obróbki ręcznej

	17
	Trasowanie na płaszczyźnie
	10
	-
	-
	10

	18
	Trasowanie przestrzenne
	
	
	
	


	18
	Obróbka ręczna:

· Ścinanie, wycinanie i przecinanie metali,

· Gięcie metali nożycami i na piłach,

· Gięcie i prostowanie,

· Piłowanie,
· Ręczne wiercenie, pogłębianie, 

· Gwintowanie ręczne,

· Nitowanie,

· Skrobanie metali.
	
	
	
	

	19
	Narzędzia, maszyny i urządzenia do obróbki ręcznej.
	
	
	
	

	20
	Kontrola jakości. 
	
	
	
	

	Materiały konstrukcyjne i eksploatacyjne

	21
	Właściwości materiałów: fizyczne, chemiczne, mechaniczne i technologiczne. 
	8
	-
	-
	8

	22
	Klasyfikacja i otrzymywanie stopów żelaza z węglem. 
	
	
	
	

	23
	Stale – podział, właściwości, oznaczanie i zastosowanie. 
	
	
	
	

	24
	Staliwa – podział, właściwości, oznaczanie i zastosowanie. 
	
	
	
	

	25
	Żeliwa – podział, właściwości, oznaczanie i zastosowanie. 
	
	
	
	

	26
	Metale nieżelazne i ich stopy – podział, oznaczanie, właściwości i zastosowanie. 
	
	
	
	

	27
	Materiały niemetalowe: tworzywa sztuczne, szkło, ceramika, guma, skóra, drewno, kompozyty, – klasyfikacja, właściwości i zastosowanie.
	
	
	
	

	28
	Materiały ścierne i uszczelniające.
	
	
	
	

	Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna

	29
	Podstawowe pojęcia z zakresu obróbki cieplnej.
	3
	-
	-
	3

	30
	Wyżarzanie i odpuszczanie.
	
	
	
	

	31
	Urządzenia do obróbki cieplnej.
	
	
	
	

	32
	Obróbka cieplno-chemiczna.
	
	
	
	

	Obróbka plastyczna

	33
	Charakterystyka obróbki plastycznej.
	4
	-
	-
	4

	34
	Walcowanie i ciągnienie.
	
	
	
	

	35
	Kucie swobodne i matrycowe.
	
	
	
	

	36
	Urządzenia do nagrzewania i kucia.
	
	
	
	

	37
	Tłoczenie – charakterystyka i podział procesów tłoczenia.
	
	
	
	

	38
	Maszyny i urządzenia do tłoczenia.
	
	
	
	

	Technika łączenia metali

	39
	Połączenia lutowane.
	6
	-
	-
	6

	40
	Połączenia otrzymywane przez klejenie i zaprasowywanie.
	
	
	
	

	41
	Połączenia nitowane.
	
	
	
	

	42
	Połączenie nitowane.
	
	
	
	

	43
	Połączenia zgrzewane.
	
	
	
	

	44
	Połączenia spawane.
	
	
	
	

	Korozja metali i powłoki ochronne

	45
	Istota procesu korozji.
	4
	-
	-
	4

	46
	Klasyfikacja korozji.
	
	
	
	

	47
	Powłoki ochronne nakładane – metalowe i niemetalowe.
	
	
	
	

	48
	Powłoki ochronne wytwarzane – metalowe i niemetalowe.
	
	
	
	

	49
	Ochrona elektrochemiczna i inhibitorowa.
	
	
	
	

	Obróbka mechaniczna skrawaniem

	50
	Ogólna charakterystyka procesów skrawania.
	-
	10
	-
	10

	51
	Podział obróbki skrawaniem.
	
	
	
	

	52
	Narzędzia skrawające.
	
	
	
	

	53
	Materiały stosowane na narzędzia skrawające.
	
	
	
	

	54
	Budowa wiertła krętego.
	
	
	
	

	55
	Rodzaje wiertarek.
	
	
	
	

	56
	Charakterystyka procesu toczenia.
	
	
	
	

	57
	Rodzaje tokarek.
	
	
	
	

	58
	Charakterystyka procesu frezowania.
	
	
	
	

	59
	Charakterystyka procesu szlifowania.
	
	
	
	

	Mechanizmy maszyn i urządzeń

	60
	Ogólne wiadomości o sprzęgłach.
	-
	10
	-
	10

	61
	Podział sprzęgieł.
	
	
	
	

	62
	Budowa i obliczanie sprzęgieł tulejowych.
	
	
	
	

	63
	Charakterystyka sprzęgieł ciernych.
	
	
	
	

	64
	Konstrukcja sprzęgieł ciernych.
	
	
	
	

	65
	Charakterystyka i klasyfikacja hamulców.
	
	
	
	

	66
	Charakterystyka mechanizmów korbowych 
i krzywkowych.
	
	
	
	

	67
	Charakterystyka mechanizmów jarzmowych 
i zapadkowych
	
	
	
	

	Połączenia części maszyn

	68
	Charakterystyka połączeń spawanych.
	-
	5
	-
	5

	69
	Charakterystyka połączeń zgrzewanych 
i lutowanych.
	
	
	
	

	70
	Charakterystyka i klasyfikacja połączeń kształtowych.
	
	
	
	

	71
	Charakterystyka połączeń gwintowanych.
	
	
	
	

	Elementy mechaniki technicznej

	72
	Dodawanie i odejmowanie wielkości wektorowych.
	-
	3
	-
	3

	73
	Podstawowe właściwości sił. Podział sił.
	
	
	
	

	74
	Wykreślny sposób składania sił zbieżnych.
	
	
	
	

	Razem
	40
	28
	-
	68
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