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1. Podstawa opracowania.

- Podstaw opracowania jest zlecenie Inwestora

- Wizja lokalna

- Zespot Polskich Norm i wytycznych dla projektowaan

2. Zakres opracowania.

W zakres opracowania wchodzi projekt budowlany zsmy nasipujacych instalacji:

- instalacja wentylacji mechanicznej pomieszczéhiapawalni,

dla budynku pracowni spawalniczej i Zu na terenie Centrum Ksztalcenia Zawodowego w
Swidnicy przy ul. Sikorskiego (dz. nr 2/5, obr. 1li€dle Mtodych)

Obliczenia zostaty wykonane w oparciu o:

- Obowgzujace normy i przepisy

- Projekt architektoniczno — budowlany

3. Ogdlna charakterystyka obiektu.

Obiekt obgty opracowaniem jest budynkiem pracowni spawalniczeizni, bez podpiwniczenia,
znajdupcym st przy ul. Sikorskiego wSwidnicy. Dane dotycze obiektu w projekcie
architektonicznym. Budynek usytuowany jest w Ite§ie klimatycznej.

4. Wymagania Inwestora

W zwigzku z Wytycznymi Inwestora w budynku @hjm opracowaniem przewidziano wydzielenie
Z garau pomieszczenia technicznego oraz zmiany instaleagitylacji mechanicznej obstugapj
pomieszczenie spawalni nr 6b. Z uwagi na pisgg w stosunku do projektu zamiennego
zatwierdzonego decygjpozwolenia na budoyvnr 731/2011 z dnia 12.07.2011r zmianie ulegnie
lokalizacja zespotu odggowo-filtracyjnego oraz zmiana instalacji wentylagpechanicznej
obstugugcej pomieszczenie spawalni nr 6b. Liczba stanowis&walniczych w stosunku do do
projektu zamiennego nie ulega zmianie - przewidzid@ stanowisk spawalniczych. Pracownia
spawalnicza gdzie wyposaona w 12 stanowisk spawalniczych w tym 8 stanowdskspawania
elektrycznego oraz 4 stanowiska do spawania gaznweay stanowisko do przygotowaniaczay
prébnych z rozdziatem uktadu wentylacji mechanggzachnologicznej na dwa uktady. Ukiad nr 1
- obstugugcy pomieszczenie 6a oraz pomieszczeniyezyt probnych (wykonano), uktad nr 2 -
obstugugcy pomieszczenie 6b (zakres niniejszego opracoywaruktad nr 1 pracuje przy
zastosowaniu zespotu odgbwo-filtracyjnego typu GM6V o wydajsoi 9000ni/h, Uktad nr 2
pracowa bedzie przy zastosowaniu zespotu ag@wo-filtracyjnego typu GM4V o wydajsoi
4800ni/h. Uktad nr 1 wykonano na podstawie zatwierdzongmojektu budowlanego oraz
ostatecznej decyzji pozwolenia na bugow

5.Projektowane instalacje.

5.1. Instalacja spezonego powietrza

Istniejgca instalacja spzonego powietrza zastdedzie zespoty odggowo filtracyjne typu GM6V

o wydajndci 9000ni/h (istniejcy) oraz typu GM4V (projektowany) o wydajied 4800ni/h firmy
Mechanic System. Wymagandgrenie przed zespotami odgowo filtracyjnymi wynosi 0,6 MPa,
wymagana wydajni@ 4,0nt/h. Istniehca spezarka powietrza typu SXC3 firmy Kaeser
wyposaona jest w zbiornik spzonego powietrza o poj. 215dnoraz osuszacz. Na instalacii
sprzonego powietrza zamontowano filtr, uklad stabiljzatsnienia oraz aquamat (uzdatnienie
kondensatu) firmy Kaeser. Instalacgprzonego powietrza wykodaz rur i ksztaltek typu
Fusiotherm Stabi SDR 7,4 firmy Aquathermpczonych metogl zgrzewania. Przed punktem
odbiorczym instalacji spzonego powietrza zastosotvaawor odcinajcy. Instalacy sprzonego
powietrza prowadziwedtug rysunkéw po wierzchician. Przewody naky mocowa za pomog
podpdr statych uchwytéw i wieszakdéw. Konstrukcjdwgtéw i wspornikbw powinna zapewni
latwy i trwaly monta instalacji, odizolowanie od przegréd budowlanychograniczenie
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rozprzestrzenianiagdrga i hatasow w przewodach. Pagdizy przewodem, a obegmuchwytu lub
wspornika naley stosowa podkiadki elastyczne.

5.2. Instalacja wentylacji mechanicznej spawalni pomieszczenie 6b

Zatozenia dla wentylacji technologicznej pomieszczenigpawalni - pomieszczenie 6b

- Odciyg z 4 stanowisk spawania tukiem elektrycznym oraraRowisko spawania gazowego

- Kazde stanowisko dmizie wyposaone w ssawy odggowe 0 promieniu roboczym 3 m — @ 125
mm

- Zaktadana wydajnie instalacji odcigowej do 4800 rih

- Instalacja bdzie posiadata system automatyki ktogghie sterowat pracinstalacji odcigowe;j.

- 4 przepustnic automatycznych montowanych do¢dd& na ssawach samamych, 2
przepustnice automatyczne zamontowane przy stoépawania gazowego,

- 4 czujnikbw indukcyjnych na stanowiskach spawathigkiem elektrycznym, 2 czujniki
fotooptyczne dla stotébw do spawania gazowego

- Kazde stanowisko dodatkowo zostanie wypmsee w stét spawalniczy

- Jednoczesr#o pracy 100%

- Nawiew przefiltrowanego powietrza do pomieszcadnb wywiew na zewirz poprzez zespot
odciagowo filtracyjny typu GM 4V o wydajn@i 4800ni/h firmy Mechanic System (lub
rownowany) wspotpracujcy z wentylatorem wyggowym typu WWOax 31,5 (5,5kW) wraz z
uktadem sterowania

Opis rozwigzania wentylacja technologiczna pomieszczenia spalwe- pomieszczenie 6b:
Stanowiska spawania zosgawyposaone w ssawy samofie typu ES125 drednicy 125 mm
firmy Mechanic System (lub réwnowae). Spawacz pracigy na danym stanowiskwtzie miat
mozliwos¢ ustawieniu ssawy w miejscu spawania tak aby w grakinym stopniu odgpa
zanieczyszczenia powstate podczas procesu spawastalacja odeigu dymow spawalniczych
zostanie wypos@na w czujniki indukcyjne, ktore ¢da sterowaty prag automatycznych
przepustnic. Czujniki indukcyjne ¢ mocowane na przewodzie masowym adza
spawalniczych dzki czemu otwierane dalg przepustnice doktadnie tam gdzie odbywamsioces
spawania. Dwa stanowiska spawania gazowego zpstgposaone w fotoczujnik, ktéry édzie
reagowat na dym powstaly podczas procesu spawBnzpustnice automatyczne oraz czujniki
beda wspétpracowaly ze sterownikiem elektronicznym. r@tenik bedzie zapewniat
uzytkownikowi maksymalnie bezobstuggwprace instalacji oraz maksymalroszczdnas¢ w
eksploatacji instalacji. Sterownikedizie regulowat obroty wentylatora w zatesci od potrzeb w
danej chwili. W czasie wstrzymania prac spawalritzysterownik bdzie wyhczat prae
wentylatora, aby ponownie gdzy¢ wentylator po rozpogziu spawania na ktoryéree stanowisk.
Odciggnicte zanieczyszczeniaetly transportowane po przez kanaty wentylacyjne dopaes
filtracyjnego GM4V, ktéry wspétpracuje z wentylagon wychggowym typu WWOax 31,5 (5,5kW)
wraz z ukladem sterowania. Zastosowany zespotadyjny GM4V jest samoczyszgzym
mechanicznym filtrem do zanieczyszizeuchych i nie wybuchowych. Wyposmy jest 9
wktadow w uktadzie pionowym o poziomie filtracji @96 dla castek o wielkéci 0,5mm.
Oczyszczanie filtra odbywa ¢siw sposOb automatyczny w czasie pracy instalagipulsy
sprzonego powietrza gs w okrelonych sekwencjach wstrzykiwane do ¢inza wkladow
filtracyjnych powodwc wybijanie zanieczyszcaez powierzchni filtra. Obstuga sprowadza dp
opr&nienia zbiornika na pyt. Sgtone powietrze doprowadzone do ukfadu oczyszczaltiéw
musi by czyste, suche i méeodpowiednie éinienie 0,6MPa. Na kanatach wentylacyjnych zgodnie
Z rysunkami naley zamontowa przepustnice jednoptaszczyznowe typu DSQ oraz Bigu firmy
Alnor (lub réwnowane).

5.3. Wytyczne automatyki dla spawalni - pomieszczennr 6a i pomieszczenie nr 6b
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Okres zimowy

Pomieszczenie nr 6a - uktad nr 1

Powietrze zanieczyszczone w &b 9000ni/h (7200mi/h z pomieszczenia nr 6a spawalnia,
1800ni/h z pomieszczenia adzy probnych) usuwanectizie z pomieszczeoraz transportowane
do zespotu odggowo filtracyjnego GM6V, ktory wspotpracuje z wglaitorem wycagowym typu
WWOax 35,5 (11kW) wraz z uktadem sterowania poprkamaty wentylacyjne. Oczyszczone
powietrze ldzie nawiewane do pomieszczenia nr 6a (spawalniajlodci 6480ni/h, do
pomieszczenia ztzy probnych w iléci 1800ni/h. W okresie zimowym 720¥h zostanie
usunetych na zewstrz (z pomieszczenia 6a spawalifijvieze powietrze zostanie dostarczone do
pomieszczenia spawalni poprzez cegtraentylacyjr podwieszag typu Hermes 1 firmy Clima
Produkt o wydajnéci 1320mnih.

Pomieszczenie nr 6a - uktad nr 2

Powietrze zanieczyszczone w §td 4800ni/h (4800nih z pomieszczenia nr 6b spawalnia)
usuwane &dzie z pomieszczeoraz transportowane do zespotu a@dowo filtracyjnego GM4V,
ktory wspoOtpracuje z wentylatorem wygowym typu WWOax 31,5 (5kW) wraz z uktadem
sterowania poprzez kanaly wentylacyjne. Oczyszczqmwietrze kdzie nawiewane do
pomieszczenia nr 6b (spawalnia) wsidb 4200ni/h. W okresie zimowym 600tth zostanie
usunetych na zewstrz (z pomieszczenia 6b spawalrjvieze powietrze zostanie dostarczone do
pomieszczenia spawalni poprzez cegtraentylacyjr podwieszag typu Hermes 1 firmy Clima
Produkt o wydajnéci 1320mnih.

Okres letni

Pomieszczenie nr 6a - uktad nr 1

Powietrze zanieczyszczone w &b 9000ni/h (7200nmi/h z pomieszczenia nr 6a spawalnia,
1800ni/h z pomieszczenia adzy probnych) usuwanectizie z pomieszczeoraz transportowane
do zespotu odggowo filtracyjnego GM6V, ktory wspoipracuje z wglaitorem wycagowym typu
WWOax 35,5 (11kW) poprzez kanaty wentylacyjne. Gzzxgone powietrzecdzie usuwane w
caldsci na zewgtrz. Kompensacja naptywwiezego powietrza nagpi poprzez czerpriscienrs.

W pomieszczeniu n 6a spawalna ngleamontowa czerpn¢ powietrza ST-JWN o wymiarach
1000x1000mm wraz z przepustpiegulacyja typu ST-JHG-p o wymiarach 1000x1000mm firmy
Frapol wyposzomng w sitownik Belimo. W pomieszczeniu ggzy prébnych naley zamontowé
czerpné¢ powietrza ST-JWN o wymiarach 500xX500mm wraz z puséni¢ regulacyjn typu ST-
JHG-p o wymiarach 500x500mm firmy Frapol wypos® w sitownik Belimo. Dodatkowo
pracowa bedzie wentylacja ogolna. Wentylacja ogoélna realizoavazdzie poprzez central
podwieszan typu Hermes 1 naptyw powietrza. Wydajocentrali w okresie letnim wynosi
1320n¥/h. Wywiew powietrza realizowanyctizie poprzez wentylator wysgjowy typu DAEx200
wraz z podstawttumiaca typu PTS200 firmy Uniwersal.

Pomieszczenie nr 6b - ukfad nr 2

Powietrze zanieczyszczone w &t 4800ni/h (4800ni/h z pomieszczenia nr 6b spawalnia)
usuwane bdzie z pomieszczeoraz transportowane do zespotu a@gowo filtracyjnego GM4V,
ktory wspoOtpracuje z wentylatorem wygowym typu WWOax 31,5 (11kW) poprzez kanaty
wentylacyjne. Oczyszczone powietrzedbie usuwane w cadoi na zewntrz. Kompensacja
naptywu swiezego powietrza nagpi poprzez czerpriscienrg. W pomieszczeniu n 6a spawalna
nalezy zamontowa czerpn¢ powietrza ST-JWN o wymiarach 1000x1000mm wraz zepustnig
regulacyjr typu ST-JHG-p o wymiarach 1000x1000mm firmy Frapolposaong w sitownik
Belimo. Dodatkowo pracowabedzie wentylacja ogolna. Wentylacja ogolna realizosvdzdzie
poprzez central podwieszas typu Hermes 1 naptyw powietrza. Wydajaocentrali w okresie
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letnim wynosi 1320rfih. Wywiew powietrza realizowanycbizie poprzez wentylator wyagjowy
typu DAEx200 wraz z podstamtumiagca typu PTS200 firmy Uniwersal.

Dodatkowe wytyczne automatyki dla spawalni - pomiexzenie nr 6a i pomieszczenie nr 6b:

1. Przy whczeniu zespotu odggowego GM6V (uktad nr 1) w okresie letnim naleumazliwi ¢
otwarcie przepustnicy regulacyjnej typu ST-JHGApyaniarach 1000x1000mm firmy Frapol

2. Przy whczeniu zespotu odggowego GM4V (uktad nr 2) w okresie letnim naleumazliwi ¢
otwarcie przepustnicy regulacyjnej typu ST-JHGApyaniarach 1000x1000mm firmy Frapol

3. Przy otarciu przepustnicy na kanale gdoivym z pomieszczeniaagrzy prébnych (wjczenie
zespotu odagowego GM6V (uktad nr 1) w okresie letnim natfeumazliwi ¢ otwarcie przepustnicy
regulacyjnej typu ST-JHG-p o wymiarach 500x500mmm¥i Frapol

4. Przy whczeniu zespotu odggowego GM6V (uktad nr 1) w okresie zimowym ngleimazliwi ¢
wiaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (50%dajgcci) oraz umaliwic¢ przeptyw
czynnika grzewczego przez nagrzewnice wodn

5. Przy whczeniu zespotu odggowego GM4V (uktad nr 2) w okresie zimowym naleimazliwi ¢
wiaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (50%dajpaci) oraz umaliwié przeptyw
czynnika grzewczego przez nagrzewnice wodn

6. Przy whczeniu zespotu odggowego GM6V (uktad nr 1) oraz GM4V (ukiad nr 2) kresie
zimowym naley umazliwi ¢ wiaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (100%4dajnaici)
oraz umaliwi ¢ przeptyw czynnika grzewczego przez nagrzewnicenyod

7. Przy whczeniu zespotu odggjowego GM6V (uktad nr 1) w okresie letnim ngleumazliwi ¢
wiaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (50%aajpaici)

8. Przy whczeniu zespotu odggjowego GM4V (ukfad nr 2) w okresie letnim ngleumazliwi ¢
wiaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (50%dajpaici)

9. Przy whczeniu zespotu odggowego GM6V (uktad nr 1) oraz GM4V (ukiad nr 2) kresie
letnim naley umazliwi ¢ wkaczenie centrali wentylacyjnej typu Hermes 1 (10096l&ynaici)

10. Wentylacja ogoélna wywiewna w okresie zimowyne ést realizowana przez wentylator
wyciaggowy typu DAEx200 wraz z podstawtumigca typu PTS200 firmy Uniwersal

11. Wentylacja ogo6lna wywiewna w okresie letnimt jesalizowana przez wentylator wygowy
typu DAEx200 wraz z podstawttumigca typu PTS200 firmy Uniwersal. W zalesci od
wydajnaci pracy centrali wentylacyjnej nawiewnej (50/10088)ezy umazliwi ¢ prag wentylatora
wyciggowego o wydajneciach 50/100%

12. Proces sterowania wentykacjbedzie sterowany i kontrolowany przez regulatory
mikroprocesorowe w szafie zasep — sterowniczej. Automatyka powinna spetniaraz
umazliwiaé poprawne dziatanie instalacji wentylacji mechangjzprzy wymaganiach opisanych
powyzej ze szczegolnym zwrdoceniem uwagi na okres led aimowy. W celu obserwacji zmian
oporéw na zespole filtracyjno wygowym naley zamontowd presostaty rénicowe. Naley je
takze zainstalow@na wentylatorze dla obserwacji sjur wentylatora. W celu kontroli temperatury
w przewodach naky wstawt kanatowe czujniki temperatury. W pomieszczeniadwipna
panowa zatazona dla danego pomieszczenia temperatura.

13. Automatyka centrali wentylacyjnej typu Hermesfidimy Clima Produkt. Dane od#nie
temperatury &dzie mierzyt czujnik temperatury umieszczony w Kenanawiewnym do
pomieszczenia spawalni przekazywat do regulatoga. ZTkolei lgdzie sterowat pracnagrzewnicy
wodnej usytuowanej w centrali (wzrost powey temperatury zadanej — obenie wydajnéci
cieplnej nagrzewnicy, spadek temperatury pentemperatury zadanej — wzrost wydagip W
celu obserwacji zmian oporow na filtrze ngleamontowaé presostaty rinicowe. Naley je take
zainstalowa na wentylatorze dla obserwacji spn wentylatora. W celu kontroli temperatury w
przewodach nafy wstawt kanatowe czujniki temperatury. W pomieszczeniagipna panowa
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zatazona dla danego pomieszczenia temperatura.

Na nagrzewnicy zamontowatermostat przeciwzamzeniowy. Na przewodzie zasijgym
nagrzewni¢ zamontowa obefcie z zaworem trojdrogowym wraz z sitownikiem. Rastnice
znajdugce s¢ w centrali nawiewnej powinny Byotwierane i zamykane automatycznie. Wentylator
wywiewny naley zblokowa z instalaci nawiewn.

Pozostate wymagania

Nalezy zamontowa kompletry automatylk zapewniajca utrzymanie:

- odpowiedniej temperatury | wydajém powietrza nawiewanego

- odpowiedniej wydajnéci powietrza wywiewanego

- zabezpieczenie nagrzewnicy wodnej przed zamgem

Praca zespotu odgjowo wentylacyjnego, centrali wentylacyjnej, weatgra wycigowego,
zespotu przepustnic uzatgona od liczby uytkowanych stanowisk spawalniczych oraz pory roku.
Wytyczne branzowe

Budowlane

-Przewidzié przegcie przezciany oraz stropy kanatow wentylacyjnych

-Wykona $cianke dziatowy z bloczkdéw gazobetonowych o gr. 24cm wraz z wykogra tynku
cem.-wap.

- Przewidzié otwor drzwiowy o wymiarach 1100x2100mm, rozdzigtajpomieszczenie gara od
projektowanego pomieszczenia technicznego

- W otworze drzwiowym zamontowalrzwi p.pa. o wymiarach 1000x2000mm EI30
Elektryczne

Nalezy doprowadz zasilanie do nagbujacych urzdzea:

-Wentylator wyciagowy typu WWOax 31,5 (5,5kW),

-Sitowniki przepustnic regulacyjnych typu DASQML @2,

- Zespot filtracyjny GM4V

Wentylator wyposay¢ w falownik

Sanitarne

W pomieszczeniu gara wykona& kanat wentylacji wywiewnej, stalowy, dweienny
#150/210mm, ocieplony wedrmineralry grubgci 3cm, wyprowadzony 0,8 m ponad pbiachu

Lista czesci
Instalacja wywiewna - wentylacja technologiczna spaalni pom. nr 6b

Lp Wyszczegolnienie llos¢ | Producent

w1l Ssawa samoKpa ES125 @125mm, L=3,0 wraz z czujnikam| 6 Mechanic
indukcyjnymi 4 szt. oraz fotoczujnikiem 2szt., lededa System
sterowaly prag automatycznych przepustnic (przepustnice w
komplecie)

w2 Trojnik 45° 1 wg. projektu
@160/ @160/360/3125/100/45°

W3 Kanat typu A/l o przekroju kotowym, @160/@160mm, 1 wg. projektu
L=0,94m; lna ramka domierzyna budowie

W4 Dyfuzor symetryczny @160/ @200mm, L=0,2m 1 wignjektu

W5 Trojnik 45° 1 wg. projektu
#1200/ @200/360/2125/100/45°

W6 Dyfuzor symetryczny @200/ @250mm, L=0,2m 1 wigpjektu

W7 Trojnik 45° 1 wg. projektu
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@250/ @250/360/3125/100/45°
w8 Kanat typu A/l o przekroju kotowym, @250/@250mm, 1 wg. projektu
L=1,08m; lna ramka domierzyna budowie
W9 Trojnik 45° 1 wg. projektu
@250/ @250/360/3125/100/45°
W10 | Dyfuzor symetryczny @250/ @400mm, L=0,2m 1 wapjektu
W11 | Trgjnik 45° 2 wg. projektu
@400/ @400/360/2125/100/45°
W12 | Kanat typu A/l o przekroju kotowym, @400/3400mm - w(g. projektu
W13 | Kolano wentylacyjne A/l o przekroju kotowym 9 wg. projektu
@400/2400mm/90° - R=1,5D
W14 | Tréjnik 90° 1 wg. projektu
400/ @400/600/400/100/90°
W15 | Dyfuzor symetryczny @350/ @400mm, L=0,2m 2 wapjektu
W16 | Kanat typu A/l o przekroju kotowym, @350/@350mm - wg. projektu
W17 | Zespot filtracyjny GM4V o wydajrigi 4800n1/h 1 Mechanic
System
W18 | Dyfuzor symetryczny @300/ @350mm, L=0,3m 1 wiapjektu
W19 | Wentylator wycigowy typu WWOax 31,5 (5,5kW)wrazz |1 Mechanic
uktadem sterowania oraz obudpd/wickochtonry System
W20 | Dyfuzor symetryczny @350mm /600x600mm, L=0,5m 1 | wg. projektu
W21 | Wyrzutnia dachowa typu B o wiekd@ 600x600 1 Frapol
Instalacja hawiewna - wentylacja technologiczna spealni pom. nr 6b
Lp Wyszczegolnienie llos¢ | Producent
N1 Kratka nawiewna typu ST-W do zabudowy w kanatach 4 Frapol
wentylacyjnych prostaknych o wymiarach 825x325mm
Z nasadl regulacyjn typu SE kierunkowa z pionowymi
kierownicami powietrza pojedynczo ustawialnymi oraz
regulacy ilosci powietrza za pomaauchylnej klapy.
N2 Tréjnik symetryczny 4 wg. projektu
400x400/400x400/1000/825x325/87,5/100/90°
N3 Kanat typu A/l 400x400mm, - wg. projektu
N4 Kolano wentylacyjne A/l 400x400mm/90° 4 wg. [kiu
N5 Dyfuzor symetryczny @400/400x400mm, L=0,2m 1 wapjektu
N6 Thumik typu RS-400-50, L=1,975m 1 Frapol
N7 Przepustnica wieloptaszczyznowa stalowa typu QNG 3 Alnor
#3400
N8 Trojnik 90° 1 wg. projektu
400/ @400/600/400/100/90°
N9 Kanat typu A/l o przekroju kotowym, @400/@400mm, - wg. projektu

6. Uwagii zalecenia.

1. Cala¢ robot instalacyjnych wykorazgodnie z obowizujagcymi przepisami bramowymi, a
zwlaszcza zgodnie z ,Warunkami technicznymi wydaa i odbioru robo6t budowlano —
montaowych”
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2. Cald¢ robaot instalacyjnych wykordazgodnie z ,, Warunki techniczne wykonania i odhior
instalacji wodocigowych ,, - ZESZYT 7 Wymagania techniczne ,Colmstal”

3. Wszystkie urgdzenia montow@zgodnie z DTR producentow udzen.

4. Dopuszcza giinstalowanie urgdzer innego producenta o parametrach technicznych zgbdn
dobranymi w projekcie.

[l. czes¢ rysunkowa

OPRACOWAL :
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