TECHNOLOGIA ROBÓT MURARSKICH I TYNKARSKICH


Ocena i obecność zostanie wystawiona na podstawie wykonanych następujących prac:

	założenie zeszytu i przywiezienie uzupełniony na kurs do CKZ,
	podanie adresu mail i numeru telefonu na podany poniżej mail,
	własnoręczne napisanie do zeszytu notatek 10 zdań z każdego tematu z zamieszczonych materiałów – jako potwierdzenie wysłanie zdjęć wypełnionego zeszytu na podanego maila: asuszek@ckz.swidnica.pl, w razie problemów z przesyłaniem materiałów podaję adres awaryjny a.j.suszek@wp.pl,

	tematy od 69- 72 oddać w terminie	07.01.2022
	tematy od 73- 77 oddać w terminie	10.01.2022

W przypadku proszę o kontakt telefoniczny- Andrzej Suszek 509 371 401
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Lekcja 69-70
Rusztowania do wewnętrznych robót tynkarskich
Lekcja 71-72
Rusztowania do zewnętrznych robót tynkarskich

Obecnie rusztowania z drewna wykonuje się dość rzadko, ponieważ wyparły je rusztowania metalowe. Rusztowania służą do wykonywania prac wykończeniowych, takich jak tynkowanie, malowanie, spoinowanie wewnątrz i na zewnątrz budynku oraz do wznoszenia budynków metodą tradycyjną. W związku z tym, oprócz podziału na rusztowania drewniane i stalowe, rozróżniamy jeszcze rusztowania zewnętrzne i wewnętrzne. Do rusztowań zewnętrznych drewnianych zalicza się rusztowania stojakowe i drabinowe (rys.1, 2).
[image: ]
Rys.1. Rusztowanie stojakowe jednorzędowe		Rys.2. Rusztowanie drabinowe
a) przekrój, b)widok						a) widok, b) przekrój

Ze względu na pracochłonność i duże zużycie drewna są one stosowane sporadycznie. Do nadbudowy lub remontów budynków, albo gdy nie można rusztowania oprzeć na gruncie, stosuje się rusztowania na wspornikach wysuniętych z wnętrza budynku przez istniejące lub wybite w tym celu otwory (rys.3).
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Rys.3. Rusztowanie na wysuwnicach
Rusztowania stojakowe z rur stalowych, są obecnie najczęściej spotykanym rodzajem rusztowań do robót murarskich, tynkarskich, okładzinowych i innych prac wykończeniowych na ścianach zewnętrznych budynków. Szkielet konstrukcyjny rusztowania z rur składa się z dwóch rzędów stojaków połączonych podłużnicami, poprzecznicami i krzyżulcami. Poszczególne elementy konstrukcji łączy się łącznikami, których kształt zależy od tego, pod jakim kątem zbiegają się łączone rury. Rozróżniamy zatem łączniki wzdłużne, krzyżowe, krzyżowo-obrotowe i sztywne. Stojaki rusztowań opiera się na gruncie za pośrednictwem podstawek stalowych leżących na balach podwalinowych z drewna, grubości minimum. 50mm. Podobnie jak rusztowania drewniane, również i rusztowania z rur mocuje się do ściany linką stalową lub drutem wiązanym do haka lub kotwi wbitej w mur.
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Rys.4. Rusztowanie z rur stalowych

Do komunikacji pionowej służą drabiny stalowe, wykonane z profili stalowych zimno giętych, zawieszone górą i oparte dołem na poprzecznicach.
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Rys.5. Pion komunikacyjny 
1-drabina, 2-rama, 3,4- płyty pomostu, 5-poręcz
Wszelkie rusztowania stalowe powinny być wyposażone w instalację odgromową (piorunochron) umieszczoną w narożnikach rusztowań oraz pośrednio w odstępach nie większych niż 24,0m. Funkcję przewodu odgromowego pełnią stojaki, które u góry wyposaża się w piorunochron, a dołem łączy z uziemieniem. W metalowych rusztowaniach ramowych podstawowym elementem są stojaki ramowe. Wymagania odnośnie podłoża i posadowienia są podobne jak dla rusztowań z rur stalowych.
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Rys.6. Rusztowanie ramowe :
1-rama pionowa, 2-rama pozioma lub element podestu, 3-usztywnienia krzyżowe, 4-podstawka regulacyjna, 5-boczne barierki ochronne, 6-drabinki
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Rys.7. Montaż rusztowania ramowego
Demontaż rusztowania następuje w odwrotnej kolejności. Do prac remontowych i konserwatorskich stosowane są rusztowania przejezdne. Najczęściej ich elementy wykonane są z aluminium i stali ocynkowanej, a podesty ze sklejki wodoodpornej.
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Rys.8. Przykłady rusztowań przejezdnych

Oprócz najczęściej stosowanego rusztowania stojakowego spotyka się wiele innych rodzajów rusztowań stalowych. Pewną popularność zyskały sobie również rusztowania ramowe ,,Warszawa”, zwane rusztowaniami kolumnowymi. Składają się one z ram wykonanych z rur stalowych, które łączy się parami tworząc kolumnę i usztywniając poziomym skratowaniem, po jednym na 5 wysokości ram. Rusztowanie takie montuje się i demontuje bardzo łatwo i szybko, ponieważ nie ma żadnych złączy śrubowych, a kolejne ramy wkłada się w uchwyty ram położonych niżej. Rusztowanie takie służą zarówno do robót elewacyjnych, jak i we wnętrzach budynków.
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Rys.9. Rusztowanie typu Warszawa 				Rys.10. Rusztowanie przesuwne 

Rusztowania przesuwne (rys.10) stosowane są do prowadzenia prac w budynków niskich. Umożliwiają prace wykończeniowe oraz remontowe. W budynkach wysokich do tych prac szerokie zastosowanie ma rusztowanie wiszące (rys.11). Kosz lub pomost może być przesuwany ręcznie lub mechanicznie.
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Rys.11. Rusztowanie wiszące

Nieprawidłowe lub niedokładne ustawienie rusztowań może spowodować poważne zagrożenie zdrowia lub życia ludzi, którzy będą na nich pracować. Dlatego muszą one być wykonane z odpowiednich materiałów, zgodnie z projektem lub szkicem przygotowanym przez kierownika robót oraz udostępnione pracownikom, oprócz wykonujących rusztowania, którzy są odpowiednio przeszkoleni, dopiero po odbiorze technicznym. Pracownicy wykonujący i rozbierający rusztowania muszą być wyposażeni w hełmy i pasy ochronne. Do robót tych nie wolno zatrudniać młodocianych. W czasie montażu i rozbiórki rusztowań teren robót powinien być ogrodzony lub zabezpieczony w inny sposób przed dostępem ludzi i przed ruchem pojazdów. Nie wolno prowadzić montażu ani rozbiórki rusztowań w czasie złych warunków atmosferycznych (mgły, burzy, silnego wiatru, ulewnego deszczu, śnieżycy) ani po zmroku. Niedopuszczalne jest wykonywanie robót ciesielskich, związanych z budową lub rozbiórką rusztowań, jednocześnie na kilku poziomach w jednym pionie (jeden nad drugim). W czasie prowadzenia tych robót na wznoszonym (lub rozbieranym) rusztowaniu mogą przebywać tylko pracownicy wykonujący te roboty. Drogi komunikacyjne i przejścia piesze pod rusztowaniami trzeba osłonić daszkami ochronnymi o wysięgu co najmniej 220cm od zewnętrznego rzędu stojaków. Istotnym zagadnieniem z punktu widzenia właściwego i sprawnego przebiegu robót budowlanych jest sposób porozumiewania się między robotnikami w brygadzie i poszczególnych zespołach roboczych. Między poszczególnymi osobami, mogą występować sprzeczności w zakresie charakterów czy sposobu bycia, niezależnie od spełnianych wymagań zawodowych. Należy zatem dążyć do poprawnych stosunków międzyludzkich w każdym zespole.

Lekcja 73
Wykonywanie podkładu pod tynki specjalne i szlachetne
Wszystkie te czynności są takie same jak w przypadku wykonywania tynków wewnętrznych. Różnice może stanowić skład zapraw ze względu na warunki atmosferyczne oraz wykończenie powierzchni tynku. Sposób narzucania poszczególnych warstw tynku oraz wykończenia warstwy licowej nie różni się zasadniczo od prac wykonywanych przy tynkach zwykłych wewnętrznych. Ostatnia czynność - wykończenie powierzchni tynku czyli wykonywanie tynków ciągnionych zostanie . Na podłożu z betonów lekkich w tynkach zewnętrznych warstwę obrzutki wykonuje się z rzadkiej zaprawy cementowej z dodatkiem wapna jako plastyfikatora. Proporcja składników zaprawy (cement: wapno: piasek) powinna wynosić 1:0,25:3 (objętościowo).
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadać zanurzeniu stożka pomiarowego na głębokość 12÷13cm. Grubość obrzutki wynosi zwykle 2÷3mm. Pożądane jest silne narzucanie zaprawy z kielni, tak aby weszła ona głęboko w powierzchniowe pory bloczków gazobetonowych. Po stężeniu obrzutki (1-2 dni, zależnie od pogody) przystępuje się do wykonania narzutu. Jeżeli obrzutka nadmiernie wyschła, należy zwilżyć ją przed naniesieniem warstwy narzutu. Na narzut stosuje się zaprawę cementowo-wapienną (cement: wapno: piasek) 1:1:6 lub 1:2:6 (objętościowo). Konsystencja zaprawy do narzutu powinna odpowiadać 7 ÷8 cm zanurzenia stożka pomiarowego, a grubość warstwy narzutu powinna wynosić około l0mm. Powierzchnię świeżo wykonanego narzutu należy po wyrównaniu porysować dla zapewnienia lepszej przyczepności warstwy wierzchniej. Po przeschnięciu narzutu (niezupełnym) nanosi się warstwę gładzi o składzie zbliżonym do składu zaprawy użytej do narzutu, z nieco zwiększoną ilością cementu. W celu uzyskiwania barwnej powierzchni elewacji dodaje się do zaprawy farby suchej, w ilości
6÷7% w stosunku do masy cementu. Konsystencja zaprawy do wykonania gładzi powinna odpowiadać 9÷11 cm zanurzenia stożka pomiarowego, a grubość warstwy gładzi powinna wynosić 4÷5mm.
Podkład pod tynki szlachetne należy wykonywać starannie, stosując ostry piasek oraz dobrej jakości wapno i cement. Skład zaprawy przyjmuje się w proporcji 1:1:6: (cement wapno piasek). Pod wyprawę kamieniarską stosuje się zaprawę cementową 1:3 (cement piasek) z dodatkiem mleka wapiennego. W miejscach, w których będą wykonywane ozdoby architektoniczne, stosuje się podkład odpowiednio grubszy. Narzut wykonuje się wówczas kilkoma warstwami, wzmacniając go gwoździami i drutem. Po wbiciu gwoździ w odstępach co 10÷15 cm owija się dokoła nich drut, krzyżując go w siatkę. W praktyce nałożony podkład składa się z obrzutki i narzutu, tak jak w tynkach surowych dwuwarstwowych. Wyrównanie podkładu wykonuje się po pasach kierunkowych lub listwach. W celu zwiększenia przyczepności do podkładu ostatniej warstwy rysuje się go wężykowato lub w kratkę, za pomocą deski nabitej gwoździami (rys.18).


[image: ]
Rys. 18. Porysowanie podkładu pod tynk szlachetny


Lekcja 74
Tynki szlachetne
Tynk szlachetny wykonujemy po to aby uzyskać odpowiednią fakturę i z reguły są pracochłonne np:
Tynki nakrapiane.
Tynki cyklinowane.
Tynki zmywane, zacierane i szlifowane.
Tynki kamieniarskie.
Stiuki i sztablatury.
Tynki cienkowarstwowe.
Tynki z gotowych mas tynkarskich.
Tynki ciągnione.
Tynki boniowane.

Do nakładania warstwy wyprawy szlachetnej na przygotowany podkład przystępuje się
jeszcze przed zupełnym jego wyschnięciem.

Lekcja 75
Tynki nakrapiane

[image: ]
Rys. 19. Nakrapianie za pomocą szczotki

[image: ]
Rys. 20. Nakrapianie za pomocą kielni przez siatkę
Tynk nakrapiany układa się na wyrównanym i zatartym podkładzie wapienno-cementowym, z zaprawy szlachetnej o drobnym kruszywie, granulacji 1,5÷4 mm, w jednej lub kilku warstwach. Zaprawa do nakrapiania powinna być o takiej gęstości, aby po narzuceniu nie spływała. Zaprawę nakrapia się miotełką, szczotką (rys.19), kielnią przez siatkę (rys.20) lub maszynką do nakrapiania (rys.21).
[image: ]
Rys. 20. Maszynka do tynków nakrapianych: A) widok, B) przekrój, C) nakrapianie


Lekcja 76
Tynki czesane i cyklinowane

Tynki czesane wykonuje się podobnie jak dociskane. Zamiast odciskania wzorów nie stwardniały narzut przeczesuje się specjalnym grzebieniem stalowym lub deską nabitą gwoździami (rys. 30). Grzebień prowadzi się przeważnie z góry na dół i uzyskuje prążkowanie pionowe. Można jednak prążkować faliście lub skośnie, w jodełkę.
[image: ]
Rys. 30.Tynk czesany

[image: ]
Rys. 31. Tynk dziobany

Tynk cyklinowany wykonuje się na podkładzie z zaprawy cementowej, z dwóch warstw zarobionych mlekiem wapiennym, nałożonych bezpośrednio jedna po drugiej,. Powierzchnię tynku po 12÷24 godzin skrobie się za pomocą cykliny ząbkowanej (rys.36), poziomo lub pionowo. Wyłuskuje się w ten sposób ziarna kruszywa, a powstałe po nich gniazda nadają wyprawie fakturę kamienia naturalnego. Po cyklinowaniu zamiata się szczotką powstały pył.

[image: ][image: ]
Rys. 36. Cyklina		Rys. 37. Tynk cyklinowany

Zależnie od uziarnienia rozróżniamy trzy rodzaje tynków cyklinowanych
- drobnoziarnisty: grubość warstwy 5÷8mm, ziarna do3mm,
- średnioziarnisty: grubość warstwy 8÷10mm, ziarna do5mm,
- gruboziarnisty: grubość warstwy 10÷20mm, ziarna do20mm.

Lekcja 77
[bookmark: _GoBack]Tynki zmywane
Tynk zmywany wykonuje się, narzucając zaprawę szlachetną na świeży, lecz już związany podkład z zaprawy cementowej. Przed zupełnym związaniem zaprawy, w tym samym dniu zmywa się ją szczotką lub pędzlem, wymywając spoiwo i odsłaniając kruszywo. Po dwu lub trzech dniach zmywa się powierzchnię rozcieńczonym kwasem solnym, a potem wodą i szczotką (rys.34).
[image: ]
Rys. 34. Zmywanie tynku

Odmianą tynku zmywanego jest tynk kamyczkowy (rys.35). Wykonuje się go na podkładzie z zaprawy cementowej 1:3. Jako kruszywa do warstwy licowej używa się dobrze przesianego żwirku, odpowiednio przemytego czystego kruszywa. Przy takim doborze materiałów tynk nabiera naturalnego zabarwienia. Dla uzyskania lepszych efektów dekoracyjnych na warstwę licową można użyć grysików z barwnych kamieni lub dodać barwnika do cementu. Po nałożeniu warstwy licowej, gdy cement dostatecznie zwiąże, (przeważanie następnego dnia lub w chłodniejszych okresach roku po 2 dniach), przystępuje się do usuwania nadmiaru spoiwa znajdującego się na ziarnach warstwy licowej. W tym celu nałożony tynk polewa się wodą i oczyszcza szczotką drucianą tak długo, aż wydobędziemy na wierzch ziarna kruszywa.
[image: ]
Rys. 35. Tynk kamyczkowy
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