Wady lakiernicze — wptyw $rodowiska

WARUNKI
EKSPLOATAC]I
| PROCESY
NISZCZENIA
POWLOK

a. Czynniki klimatyczne

Czynniki klimatyczne powoduja niszczenie po-
wiok i wywoluja korozje podpowlokowa. Proces
destrukcji jest zlozony i sktada sie¢ z czynnikéw
przedstawionych na rys. II1.2-1. Schemat powiaza-

nia funkcjonalnego okreslaja czynniki oddziatu-
jace na powloke oraz majace wplyw bezposredni
na korozje podloza.

Czynniki wplywajace na proces destrukcji od-
dziatuja w sposéb powolny przez diugi niekiedy
okres eksploatacji. Proces destrukcji objawia sie
najpierw kredowaniem powtoki, spekaniami, pe-
kaniem wglebnym, pecherzeniem, korozja pod-
powlokowa, odwarstwianiem si¢ pokrycia i jego
zniszczeniem zmuszajacym do odnowienia po-
krycia.

Czynniki klimatyczne oddziatujace na powloke
mozna scharakteryzowaé parametrami klimatycz-
nymi, np. wskaznikami higrotermicznymi §rodo-
wiska w danej miejscowosci, miesiacu lub roku
na podstawie danych meteorologicznych. Dane te
sa ze soba powiazane jak to pokazano w tabl.
111.2-1.

Dobér powlok mozna przeprowadzi¢ zaleznie
od stopniowania narazen okreslonych indeksem
Brooksa, przy pomocy ktérych wykresla sie klimo-
gramy poszczegblnych miejscowosci na siatce
stopniujacej narazenia od 0 do 10. Moziiwe jest
wigc pordéwnanie narazen w poszczegdlnych miej-
scowosciach oraz miesiacach roku (rys. I11.2-2).
Powloki ulegaja silnemu niszczeniu (pecznienie,
utrata przyczepnosci, porastanie) w warunkach
okreslonych wysokim indeksem Brooksa (powy-
zej 5).
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Rys. 111.2-1. Schemat powiazan czynnikéw klimatycznych i $rodowiskowych dziatajacych na powtloke i metal podioza




Wady powstajgce w czasie magazynowaniai

a. Wiadomosci ogélne

Zaréwno material malarski, jak i powloka lakie-
rowa powinny spelnia¢ stawiane im wymagania
nie tylko pod wzgledem zgodnosci z norma jako-
sciowa, ale réwniez pod wzgledem zastosowania
ich w ochronie przed korozja lub w celu dekora-
cyjnym. Wady wynikajace ze ziej jakosci surow-
cow zastosowanych do produkcji farb, emalii, la-
: kier6w i innych wyrobéw przemystu farb i lakie-
réw, czesto ukryte, tj. takie, ktére nie daja sie
: ujawni¢ w toku badan jakosciowych surowca,
oraz odchylenia od warunkéw technologicznych
! przy produkcji materialéw malarskich, a jeszcze
bardziej przy stosowaniu tych materialéw, wply-
waja posrednio lub bezposrednio na wiasnosci
ochronne i dekoracyjne powloki lakierowej 1).
Wystepowanie tych wad mozna stwierdzi¢
a) w czasie magazynowania materialow malar-
skich,
b) w czasie stosowania materiatéw malarskich,
c¢) w czasie tworzenia powloki lakierowej, tj.
natychmiast po nalozeniu materialu malarskiego,
a przed uformowaniem powloki,
d) po uptywie pewnego czasu od chwili zasto-
sowania materialu malarskiego,
e) po uplywie dluzszego czasu eksploatacji

b. Wady materiatéw malarskich

Wady ujawniajace si¢ w czasie magazynowania
(tabl. VIL.1-1). Najczesciej spotykane wady mate-
riatéw malarskich, ujawniajace sie¢ jeszcze przed
uzyciem tych wyrobéw, sa nastepujace:

a) zmetnienie, zanieczyszczenie i sedymentacja
w bezbarwnych lakierach olejnych i syntetycz-
nych,

b) osadzanie sig, zgestnienie i rozwarstwienie
w farbach, emaliach olejnych, nitrocelulozowych,
spirytusowych, emulsyjnych oraz w roztworach
sykatyw,

c) zgestnienia i zgalarecenia w farbach i ema-
liach powstate w zwiazku z rodzajem stosowanych
pigmentéw i spoiw,

d) spadek lepkosci wyrobéw nitrocelulozowych,

e) kozuszenie szybkoschnacych wyrobéw olej-
nych, olejno-zywicznych i syntetycznych,

f) zmiana barwy wyrobéw pigmentowanych,

g) ciemnienie lakieréw, jasnych emalii i roz-
puszczalnikéw.

obiektu.
Tablica VIi.1-1. Wady powstajace w i gazy ania ialéw malarskich
L Rodzaj P ;
p. il rzyczyna Sposéb zapobiegania lub usuwania wady
1 | Gestnienie | zbyt wysoka temperatura magazynowania przestrzega¢ znormalizowanych warunkéw magazynowania
i galarece- | zbyt dlugi okres magazynowania przechowujac wyréb w strefie dolnej granicy temperatury
nie mato aktywny rozpuszezalnik uzyty do materiatu (+5°C); w przypadkach widocznego wzrostu lepkosci sto-
malarskiego sowaé rozcieficzenie efektywnym: rozpuszczalmkamn (buta-
r}pl s ksylen), ... .
opakowanie zawierajace niewielka ilo§¢ materiatu | w mozliwych przypadkach ograniczyé krotnoé otwierania
malarskiego lub niehermetyezne opakowania
rodzaj niewlasciwie uzytego pigmentu lub spoiwa
lakierowego
2 | Kozuszenie | duza zawartoé¢ sykatyw, szczegdinie kobaltowych, | zamykaé szczelnie naczynia, aby kontakt z powietrzem byt
wyrobdw niezbednych do inny<h celéw, np. przyspieszenia | ograniczony
olejnych, wysychania powloki unikaé pozostawiania w opakowaniach czeéci wyroby laki
3 zawarto$é olej ii i i o
olejno-zy- 3 . ?el';‘a:unlfwez° i "'"37‘:’" nlezbgdny::h' rowego oraz- wielokrotnego pobierania materiatu z tego
Wity © uzyskania wiasnosci, np. dobrej wodoc.:dpornos:u samego opakowania 3
isyntetycz- | ZbYt wysoka peratura owania
nych niedostateczna ilo$é $rodkéw przeciwko kozusze- | po “cze$ciowym pobraniu materiatu malarskiego z opakowa-
niu, zastosowana w skladzie materiatu malarskiego | nia powierzchnie zalaé mewuclkq iloscia trudno lotnego
rozpuszczalnika (najlepiejterpentyny) i nie mieszaé wezesniej
niz przed nastepnym uzyciem materialy
3 | Osadzanie | duza réinica gestosci pigmentéw i spoiwa zapewni¢ zuzycie farb szybko jacych sie, szc Sini
sig¢ pigmen- | niska lepkos$é spoiwa farb miniowych, w czasie nie diuzszym niz 4 tygodnie od
téVY Z ma- i rozdrob pig tu daty wyprodukowania; zapewnié zuzycie farb i emaliiw cza-
terialéw zawarto$é elektrolitéw w pigmentach sie przewidzianym okresem gwarancji w normxa' rozciefi-
malarskich | ograniczona zdolnosé zwilzania spoiwa w stosunku | czyé materialy malarskie do lepkoéci rob Sini
do pigmentu do natrysku i zanurzania, pncowaé jedynie z ||o§csam|
zbyt diugi czas magazynowania przewidzianymi do doraznego zuzycia, nie magazynowaé ma-
wysoka temperatura ynowania terialéw malarskich rozciefi ych do lepkosici rob ch;
stosowaé, w porozumieniu z prod w przypadkach
mozliwych wyroby pigmentowane zawierajace ekstendry,
tj. wypetniacze lekkie opéZniajace osadzanie sie pigmentéw;
unikaé magazynowania w zbyt wysokich temperaturach
4 | Spadek wysoka lepkos¢ whadciwa nitrocelulozy lub bawetny nalezy stosowaé rozpuszczalniki estrowe o matej liczbie kwa-
lepkosci kolodionowej i jej skt $¢ do rozszc sowej w warunkach produkcji wyrobéw lakierowych |
wyrobéw estru w roztworach rozp Inikéw o niedosta-
nitrocelu- tecznej czystoscj chemiczne; {
lozowych




