2 MPS ZSS SERWIS 20.05.2020

MATERIAL DO ZAJEC.

KLASA: 2 MPS ZSS.
DZIAL.: Pracownia silnikowa. Serwis.
PROWADZACY ZAJECIA: Bielecki Mieczystaw.
TEMAT ZAJEC: Regulacja luzéw zaworéw w silniku OHC.
CELE SZCZEGOLOWE:
— uczen zapoznaje si¢ z regulacja luzy zawordéw w silnikach OHC.
METODY NAUCZANIA:
— praca indywidualna on-line

SRODKI DYDAKTYCZNE:
— dokumentacja techniczna - instrukcja obstugi,
PRZEBIEG ZAJEC
Lp. Czynnosci nauczyciela Czynnosci ucznia
2. INSTRUKTAZ BIEZACY

- opracowuje plan dziatania,
- przygotowuje stanowisko zgodnie z instrukcja.

- kontroluje czynnos$ci wykonywane - wymontowuje z silnika pokrywe¢ zaworow
przez uczniow. - przy pomocy szczelinomierza sprawdza luzy
Zaworow

- wykonuje regulacje luzoéw zaworow zgodnie z
zasadami omOowionymi na instruktazu
- analizuje przebieg zadania.

UWAGI DO REALIZACJI CWICZENIA:

Na podstawie przedstawionych materialdow w punktach podaj kolejnos¢ czynnosci przy

regulacji zaworow w silnikach z uktadem rozrzadu OHC. Zadanie w terminie do 26.05.2020

Przesta¢ na adres e-mail panda.mabl4@gmail,com W temacie podac¢ klase i nazwisko.
Bielecki
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ROZRZAD

Sprawdzanie i regulacja luzéw zaworéw ’cln;lv OHC

0 koniecznosci sprawdzenia luzéw zaworéw $wiadczy hatasliwa i nieréw-
nomierna praca silnika. Czynnoéci tej nie ma potrzeby wykonywaé w ramach
okresowe] obstugi samochodu, jak byto to w przypadku silnikéw 1.5 i 1.6.
Sprawdzanie luzéw zawordw jest czynnoscig stosunkowo prostg, w prze-
ciwieristwie do ich regulacji, ktéra wymaga wymontowania watka rozrzadu. '
Dlatego tez przed przystapieniem do regulowania zaworéw nalezy za-
stanowié sie nad mozliwoéciami prawidtowego przeprowadzenia samodziel-
nie catej operacji. Podczas pomiardw silnik musi by¢ zimny.

m Uniesé z jednej strony tyt samochodu i ustawi¢ na podstawce.

m Wigczyé 4. lub 5. bieg.

m Poluzowaé wkretakiem opaske zaciskowa przy tlumiku ssania (2,
rys. 4.28) i zdjaé rure doprowadzajacg powietrze.

m Odkrecié kluczem nasadowym 10 mm $ruby (2, rys. 4.29) mocujgce
thumik ssania (1) do dwéch wspornikéw (3), umieszczonych z lewej strony
silnika.

m Poluzowaé opaske zaciskowg (4, rys 4.28) na gumowym przewodzie
odpowietrzenia skrzyni korbowej i zdjgé przewod.

m Odkrecié kluczem nasadowym 10 mm cztery $ruby (1, rys. 4.30) mocujace
tlumik ssania do kolektora ssacego i zdjg¢ ttumik ssania.

m Odkrecié kluczem nasadowym 10 mm trzy $ruby (2) mocujgce pokrywe
glowicy i zdja¢ pokrywe.

m Wykrecié $wiece zarowe (patrz rys. 4.80).

Rys. 4.28. ELEMENTY DEMONTOWANE PRZY
TEUMIKU SSANIA
1 — rura doprowadzajgca powietrze Rys. 4.29. WSPORNIK MOCOWANIA TEUMIKA
2 — opaska zaciskowa rury SSANIA Z LEWEJ STRONY SILNIKA

3 - przew6d odpowietrzenia skrzyni korbowej (widok od strony kota zamachowego)

4 — opaska zaciskowa przewodu 1 — tlumik ssania, 2 — $ruba, 3 — wspornik
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Rys. 4.31. DIAGRAM DO ZAPISYWANIA MIERZONYC*
LUZOW ZAWOROW
linia 1 -- zmierzony luz zaworu

linia 2 - roznica miedzy luzem zmierzonym a wymaganyrm
linia 3 — wymagany luz zaworu

Rys. 4.30. DEMONTAZ TLUMIKA SSANIA | POKRYWY
GLOWICY

1 — §ruby mocujace ttumik ssania do kolektora ssacego,

2 — §ruby mocujgce pokrywe gtowicy,

3 — pokrywa gtowicy, 4 — tlumik ssania

Rys. 4.33. MIEJSCE POMIARU LUZU ZAWC= .
x — mierzony luz zaworu, 1 ~ popychacz zawor
2 — plytka regulacyjna

Rys. 4.32. POMIAR LUZU ZAWORU SSACEGO
4. CYLINDRA

m Przygotowaé kartke papieru z diagramem, na ktérym beda robione notatki
(np. wedlug wzoru pokazanego na rysunku 4.31).
m Zmierzy¢ szczelinomierzem luz miedzy krzywka a popychaczem (rys. 4.32).
Krzywka nad sprawdzanym zaworem musi byé skierowana do gory
(rys. 4.33). W linig¢ 1 diagramu wpisa¢ zmierzong warto$¢ (np. 0,26 mm).
m Obracajac do przodu podniesione koto tyine, mierzyé luzy pozostatych
v, Zaworow.
m Wymagany luz wynosi 0,15 mm dla zawordow ssgeych i 0,30 mm dla
zaworéw wydechowych, z dopuszczalng tolerancjg = 0,08 mm.
Jezeli luz zmierzony odbiega od wymaganego, to nalezy wymienic¢ plytke
regulacyjna miedzy popychaczem a trzonkiem zaworu (patrz 2, rys. 4.33).
Wymiana ptytki jest czynnoscig juz bardziej skompikowang, poniewaz
wymaga wymontowania watka rozrzadu w nastepujacy sposéb.
m Odkrecié kluczem nasadowym 17 mm trzy $ruby mocujgce metalowg
ostone paska rozrzadu, zdjaé te ostong oraz obie ostony plastykowe mocowa-
ne na zapinki.
m Obrécié wat korbowy tak, aby otwor pod $rube (patrz 2, rys. 4.44) do
ustalenia kota zebatego zajat potozenie pokazane na rysunku. Wkreci¢ $rube
M8 x 40 (cylindryczna nie gwintowana czgs¢ Sruby powinna mie¢ $rednice
8,5 mm) w jeden z otwordw kota pompy wtryskowej (4) i odpowiedni otwor
w glowicy, powyzej osi obrotu watka pompy (patrz rys. 4.44).
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m Poluzowac érube (1, rys. 4.34) i nakretke (3) mocujace napinacz paska
zebatego.

m W otwér (4) whozyé pret czworokatny o rozmiarze 3/8" (np. czworokat
klucza nasadowego) i odsunaé rolke napinacza (2) na zewnatrz, az sprezyna
zostanie $cisnieta.

® W tym potozeniu dokreci¢ $rube (1).

m Unieéé ostroznie pasek zgbaty na kole watka rozrzagdu i zsung¢ go z kota.
m Zablokowaé w odpowiedni sposéb koto zebate watka rozrzadu, na
przyktad przyrzadem pokazanym na rysunku 4.35, i odkreci¢ Srube mocujaca
koto.

m Odkrecié z drugiego konca watka rozrzgdu koto pasowe pompy podcis-
nieniowej.

m Odkrecié trzy pokrywy utozyskowania watka rozrzadu (rys. 4.36) i wyjaé
watek. Zsunaé z watka pierscienie uszczelniajgce.

Rys. 4.35. ODKRECANIE SRUBY MOCUJACEJ
KOtO ZEBATE NA WALKU ROZRZADU ZA POMOCA
PRZYRZADU 306016T

Rys. 4.34. NAPINACZ

PASKA ZEBATEGO

PO ZDJECIU

OStONY

1 — éruba mocujaca e
napinacz

2 - rolka napinacza

3 - nakretka osi napinacza

4 — otwér czworokgtny

5 — $ruba wspornika

Rys. 4.36. PRZED
ODKRECENIEM POKRYW
M), (21 (3)

ZWROCIC UWAGE

NA POLOZENIE

ICH OZNACZEN

S EHE N =S




B Wyijaé pierwszy popychacz (rys. 4.37) i lezaca pod nim plytke regulacyjng
(rys. 4.38). Oczysci¢ plytke i zmierzy¢ jej grubosé. Okreslié¢ grubogé nowej
ptytki, dodajac do zmierzonej grubosci réznice miedzy luzem rzeczywistym
a wymaganym.

Przyktad obliczenia grubosci nowej plytki podano na rysunku 4.39.

Tak dobraé¢ nowg plytke, aby jej grubosé byta najbardziej zblizona do
wyznaczonej wartosci. Do dyspozycji s3 plytki o grubosciach od 2,225 mm
do 3,550 mm, stopniowanych co 0,025 mm.

B Przed montazem plytke regulacyjng posmarowaé olejem, a nastepnie
wiozy¢ ja we wgtebienie miseczki sprezyny.

B e [py [ |

Rys. 4.39. DIAGRAM DO USTALENIA GRUBOSCI PLYTKI

REGULACYJNEJ

linia 1 ~ zmierzony {uz zawory ; ; .
linia 2 — roznica migdzy luzem Zmierzonym a wymaganym Rys. 4.40. ZAKRESKOWANE
linia 3 — wymagany luz zawory MIEJSCE NANIESIENIA &
linia 4 - grubogé wyjetej phytki regulacyjnej USZCZELNIAJACEGD POD

linia 5 — grubosé nowej plytki regulacyjnej WALKA ROZRZADU
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® Zamontowaé posmarowany olejem popychacz. Po witozeniu nie wolno
socnosié popychacza, poniewaz moze dojéé do wysunigcia ptytki z gniazda.

_ == wiec popychacz zostat nieco uniesiony, to nalezy go catkowicie wyja¢,
22y ponownie ustawi¢ plytke.

= Tzkisam sposOb postepowania nalezy przyjgé dla pozostatych zaworéw,
«rore wymagajg regulacji.

= Posmarowacé olejem krzywki i czopy watka rozrzadu i tak potozyé watek, .
=0y krzywki 4 16 (liczac od strony kota zamachowego) dotykaty popychaczy.
“rzyvwki nad cylindrami 1. i 4. nie mogg wciska¢ popychaczy! Napis ,, DIST”

na watku musi sig znalezé od strony napedu rozrzadu (patrz rys. 4.1).

m Zatozyé $rodkowg pokrywe tozyska watka rozrzadu. Cyfra 2 musi sig
znalezé od strony kolektora ssgcego. Dokreci¢ na zmiane obie nakretki
mocujace.

= Oczyscié powierzchnie przylegania obu zewnetrznych pokryw, posmaro-

waé masg uszczelniajgcg ,,Loctite” (rys. 4.40) i zatozy¢ obie pokrywy
zgodnie z oznaczeniami (1 od strony kota zamachowego). Cyfry 13 musza

sig znalez¢ od strony kolektora ssgcego. Wszystkie pokrywy przykrecié
rownomiernie momentem 18 N -m.

Uwaga! Nie wolno zmieniaé¢ potozenia pokryw ani watka rozrzadu, ponie-. .

waz spowoduje to pekniecie pokrywy podczas dokrecania nakretek mo-
cujgcych.

m Posmarowaé olejem oba nowe pierécienie uszczelniajgce i wcisngé je

w pokrywy za pomoca specjalnego przyrzadu (rys. 4.41) lub wbié za pomocag
odpowiednio dobranej tulei.

m Zamontowaé koto zebate watka rozrzadu, pamigtajagc o wiozeniu wpustu

na czop. Podczas dokrecania $ruby mocujgcej (momentem 35 N-m)
przytrzymaé odpowiednio watek.

m Zamontowaé koto pasowe pompy podci$nieniowe;j i dokremc nakretkg é
momentem 35 N -m.

m Tak ustawié koto zebate watka rozrzadu, aby mozna bylo wkreci¢ srube ’
ustalajgca (patrz rys. 4.44). Silnik jest teraz przygotowany do zatozenia paska \
zebatego. ._,’«L
i

Bys. 4.41. WCISKANIE
=ZRSCIENIA
_SZCZELNIAJACEGO
WAZEK ROZRZADU

. ZA POMOCA

- SPECJALNEGO
PRZYRZADU
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m Nasung¢ pasek na koto pompy wtryskowej i trzymajgc w stanie naciag-
nietym, przetozyé przez koto watka rozrzadu i przez rolke napinacza.
Sprawdzi¢, czy pasek prawidtowo sie zazebit.

m Wykreci¢ $ruby ustalajgce naped rozrzgdu.

m Odkrecié srube (1, patrz rys. 4.34) i zwolnié napinacz, ktéry przesunie sie
wtedy w potozenie pracy.

@ Wykonaé¢ dwa obroty watem korbowym do przodu i wyréwnaé potozenis
paska..

m Dokrecié $rube (1) i nakretke (3) momentem 18 N -m.

Pozostate czynnosci przebiegajg w odwrotnym porzadku niz podczas demo-
ntazu.



