Prosz¢ o zapoznanie si¢ Z ponizszym procesem technologicznym, przepisa¢ go do
zeszytu wraz z rysunkiem.

Temat: cigcie 1 pitowanie metali 1 tworzyw sztucznych

KOLEJNOSC WYKONYWANIA CZYNNOSCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a; dobor materiatu: blacha stalowa 42 x 42; grubos¢ 1.5 — 3.0 mm,
b) dobor narzedzi i przyrzadow:
suwmiarka uniwersalna,

o katownik krawegdziowy, liniat kreskowy,

e rysik traserski,

e punktak,

« miotek slusarski,

cyrkiel traserski

o pilnik ptaski: zdzierak i gtadzik
2. OBROBKA

a) trasowanie linii obrobczych,
b) cigcie wg natrasowanych linii,

C) opitowywanie do wymiarow i ksztattu, zatamanie ostrych krawegdzi.

CZYNNOSCI KONCOWE
- zdanie narzedzi,
- zagospodarowanie odpadow,
- uporzadkowanie stanowiska.
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