4.3.1. Materiat nauczania

Celem trasowania jest oznaczenie linii obrobkowych lub przeniesienie zaryséw

przedmiotu, osi symetrii, srodkéw otworow i wymiarow z rysunku technicznego lub wzornika
na przedmiot trasowany. Jezeli trasowanie odbywa si¢ na ptaszczyznie np. blasze, ptytce to
jest to trasowanie ptaskie, ktore stanowi pewng odmiane kreslenia. Trasowanie jest
pierwszym etapem prac zmierzajacych do przeksztatcenia potproduktu, blachy, ptytki metalu
w gotowy finalny produkt powstajacy w wyniku obrobki mechanicznej. Doktadnos¢
wykonania operacji trasowania ma istotny wptyw na prawidtowe, zgodne z wymiarami,
wykonanie danego detalu. Materiaty, na ktorych wykonuje si¢ operacje trasowania

— zaznaczenia ksztattu i wymiaroéw przysztego produktu, muszag mie¢ wieksze wymiary niz
wymiary wyrobu koncowego podane na rysunku technicznym. Nazywa si¢ to naddatkiem na
obrobke.

Narzedzia traserskie
Podstawowe narzedzia traserskie do trasowania na ptaszczyznie to:

rysik traserski punktak traserski
cyrkle traserskie katowniki traserskie ptyta traserska
Rysiki traserskie wykonywane sa ze stali narzedziowej o ostrym i hartowanym koncu.

[ ]
Mosiezne rysiki stosuje si¢ do twardych materiatow w celu ochrony materiatu trasowanego.
Do migkkich materiatéw np. aluminium, tworzywa sztuczne lub cienkich blach stosuje si¢
otowki w celu niedopuszczenia do powstawania nadmiernych uszkodzen materiatu
trasowanego lub niekorzystnych zmian w jego strukturze wytrzymatosciowej.
Punktak wykonany ze stali narzgdziowej stuzy do punktowania wyznaczonych linii lub
zaznaczania srodka okrggow lub krzywizn.
Cyrkle traserskie stuza do przenoszenia wymiaroéw na trasowang plaszczyzneg,
odmierzania statych odlegtosci, kreslenia okregoéw lub tukow krzywizn.
Katowniki stuzag do kreslenia linii rownolegtych, prostopadtych, wyznaczania osi otworéw
lub okregow.
Ptyta traserska wykonana jako masywny odlew zeliwny stuzy za ptaszczyzne bazowsa,
odniesienia do wykonywania wszelkich prac traserskich.
Linie traserskie wykresla si¢ przy pomocy rysika i liniatu lub katownika. Nalezy
szczegblne zwroci¢ uwage na katowe potozenie rysika podczas znaczenia linii celem
unikniecia btedu przemieszczenia linii rzeczywistej w stosunku do linii wynikajacej
z przytozenia liniatu lub katownika. Po zakonczeniu trasowania koncowke ostra rysika
nalezy
zabezpieczy¢ nasadka z gumy, drewna lub korka.
Punktak podczas czynnosci punktowania nalezy ustawi¢ skosnie, w celu skontrolowania
potozenia na linii lub przecieciu linii traserskich. Nastepnie wyprostowaé¢ do potozenia
prostopadtego do ptaszczyzny trasowanej i uderzy¢ mtotkiem. Mocno zapunktowane srodki
okregow, tukow stuzg do pozycjonowania cyrkla. Silnie zapunktowany srodek otworu jest
pomocny wysrodkowaniu narzedzia skrawajacego, wiertta.
W celu utrwalenia obrysu traserskiego stosuje si¢ dodatkowo punktowanie kontrolne.
Zapewnia ono trwate zaznaczenie obrysu i mozliwos¢ jego odtworzenia jezeli w wyniku prac
zwiazanych z obrobka mechaniczna, mocowanie przedmiotu w uchwytach, czyszczenie,
gradowanie, usuwanie zadzioréw doszloby do zatarcia linii traserskich.



