Prosze o zapoznanie sie z ponizszym procesem technologicznym, przepisac go do
zeszytu wraz z rysunkiem.

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor materiatu: pret @10 dhug. 85, ptaskownik 45 x 34 x 12 - St3,
b) dobor narze;dm maszyn i przyrzadow:
suwmiarka uniwersalna,
- katownik krawedziowy, liniat kreskowy,
- rysik traserski,
- cyrkiel traserski,
- pitka do metalu,
- pilniki plaskie: zdzierak i gladzik,
- pilnik potokragty.

2. OBROBKA
a) trasowanie linii obrobczych,
b) pitowanie zgrubne wg natrasowanych linii, opitowywanie do wymiaréw
I ksztattu, zalamanie ostrych krawedzi,
C) spasowanie elementow.

3. CZYNNOSCI KONCOWE - zdanie
narzedzi,
- zagospodarowanie odpadow, -
uporzadkowanie stanowiska.




