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TEMAT: Gigcie pretow 1 ptaskownikow , prostowanie. Wiercenie otworéw w
r6znych materiatach. Pitowanie metali i tworzyw sztucznych

Prosze o zapoznanie sie z ponizszym procesem technologicznym, przepisa¢ go do
zeszytu wraz z rysunkiem.

ANALIZA RYSUNKU

a) dobor materiatu: ptaskownik St3 112 x 24, grubo$¢ 6 mm,
b) dobor narzgdzi, maszyn i przyrzadow:

- suwmiarka uniwersalna,

- katownik krawedziowy, linial kreskowy,

- rysik traserski, punktak, mtotek $lusarski,

- cyrkiel traserski,

- pilniki okragty, plaskie: zdzierak i gladzik,

- wiertarka stotowa WS 15, imadto maszynowe,

- uchwyt wiertarski, wiertla krete 096, @8, @12

OBROBKA

a) trasowanie,

b) wiercenie napunktowanych otworéw @6 i ich poglebienie,
¢) wiercenie otworow P8 wykonanie ,,fasolki”,

d) giecie,

e) opitowywanie do wymiarow,

f) zatamanie ostrych krawedzi
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1. Jak zachowujg si¢ widkna zewnetrzne gietego materiatu?
2. Jak zachowujg si¢ wldkna wewnetrzne gigtego materiatu?

3. Jakich mlotkoéw uzyjesz podczas gigeia cienkich blach?
4. Czym spowodowane jest peknigcie materiatu podczas giecia?

5. Jak mozemy zminimalizowa¢ tworzenia si¢ owalu podczas gigcia rur?



Wykonane zadania prosze¢ przesta¢ na email mlicznik@wp.pl , podajac swoje dane osobowe
oraz klase do dnia 24.04.2020. Na podstawie Waszych wykonanych zadan ,ktore beda
ocenione zostang Wam wystawione oceny. Nastepne zadania bedg wysytane zgodnie z
terminem zaje¢ praktycznych.

Proszg¢ o korzystanie z dostgpnych materiatow na stronach internetowych przyktadowy link.

https://zsm2krakow.pl/images/dokumenty/dydaktyka/em/elektromechanik.pojazdow.samocho
dowych 724[02] 01.04 u.pdf
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