Prosze zapoznad sie z ponizszym materialem

Toczenie powierzchni stozkowych zewnetrznych
i wewnetrznych

Material nauczania

Wykonanie na czg$ciach obrotowo-symetrycznych stozkéw jest czesto stosowana
operacja technologiczng, traktowane jest jako specyficzna odmiana toczenia powierzchni
ksztattowych. Przy toczeniu stozkow przedmiot obrabiany mocowany jest w ktach lub
W uchwycie samocentrujagcym. Najczesciej stosowanymi sposobami toczenia powierzchni
stozkowych s3:

— toczenie przez skrecenie suportu narzedziowego, stosowane dla stozkow krétkich o duzej
zbieznosci,

— toczenie nozami ksztattowymi, stosowane do stozkéw bardzo krétkich o bardzo duzej
zbieznosci,

— toczenie przez przesunig¢cie konika w ptaszczyznie poziomej, stosowane do stozkow
dtugich o niewielkiej zbieznosci,

— toczenie przy pomocy liniatu lub przyrzadu, stosowane dla stozkéw raczej dtuzszych o
niewielkiej zbieznoSci.

Toczenie powierzchni stozkowych przez skrecenie suportu narzedziowego (rys. 23) jest
najpowszechniej stosowanym sposobem obrobki stozkow krotkich. Stozki krotkie s g to stozki,
ktoérych dlugos$¢ nie jest wigksza niz catkowity przesuw sanek narzedziowych tokarki. Sanki
narzedziowe znajdujace si¢ na suporcie wzdthuznym i suporcie poprzecznym tatwo si¢ skreca pod
dowolnym katem, kat skrecenia suportu jest zgodny z katem pochylenia tworzacej

stozka. Dlugos$¢ stozka nie moze przekroczy¢ mozliwej dlugosci przesuwu sanek
narzedziowych, gdyz  w trakcie obrobki suporty wzdluzny i poprzeczny nie wykonuja
zadnego ruchu. W tokarkach uniwersalnych naped suportu narzedziowego jest tylko

i wylacznie reczny, CO W pewnym stopniu utrudnia obrobke. W celu uzyskania rowne;
1 gltadkiej powierzchni stozka, nalezy stosowa¢ maty i rownomierny posuw.
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Rys. 23. Toczenie stoZka ze skreceniem safi narzedziowych [2].



Jezeli doktadnos$¢ podziatki katowej obrotnicy nie jest wystarczajaca (obrotnica sanek

mozna ustawi¢ kat skrecenia sanek za pomocg sprawdzianu stozkowego zamocowanego

w klach tokarki i czujnika w imaku nozowym (rys. 24 a) lub za pomoca katomierza
uniwersalnego (rys. 24 b).

Rys. 24. Ustawienie kata skrecenia sanek: a) wedtug sprawdzianu, b) wedhuig katomierza uniwersalnego [2].

Do wykonania wewnetrznych powierzchni stozkowych stosuje si¢ rownie S skrecenie

suportu narzedziowego (rys. 25). Obrobke w takim przypadku wykonuje si¢ analogicznie jak
proces wytaczania.
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Rys. 25. Toczenie tulei stozkowej [2].

Toczenie stozkow nozami ksztattowymi stosowane jest w przypadku wykonywania $cie¢
ostrych krawedzi przedmiotu (fazowan), ktorych dlug $¢ tworzacej nie przekracza 30 mm a
kat stozka jest zgodny z katem przystawienia narzedzia.
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Rys. 26. Toczenie stoSkow krotkich [4].



Obrobke stozkow dlugich wykonuje si¢ przy przesunigciu osi konika (rys. 27). W
przypadku toczenia stozkow z przesunigciem konika mocowanie przedmiotu odbywa si¢




w ktach. Konik tokarski jest przesuwany w kierunku poprzecznym w stosunku do podstawy.
Wielkos$¢ przesunigcia zalezy od zbieznosci i dtugosci stozka. W tej metodzie toczenia stozka
posSUW noza jest rownolegly do osi wrzeciona. Aby otrzyma ¢ stozek, nalezy tak ustawi¢ o$
przedmiotu obrabianego, aby tworzaca stozka byla réwnolegla w ptaszczyznie poziomej do
kierunku posuwu. Przesunigcie konika oblicza si¢ ze wzoru:

D-d

S=
2

[mm]

gdzie:
S — przesunigcie konika [mm],
D — srednica stozka duza [mm],
d — srednica stozka mata [mm].

Zaletg tej metody jest mozliwos¢ stosowania mechanicznego posuwu wzdtuznego. Wada
tej metody jest to, ze po przesunieciu konika osie kta konika i wrzeciona nie sa rownolegle
lecz nachylone pod pewnym katem. Wynikiem tego jest wadliwie przyleganie roboczej
powierzchni kta do stozkowej powierzchni nakietka, ktéry mozna wyeliminowac Stosujac
kuliste koncowki ktow.
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Rys. 27. Toczenie stoZka z przesunieciem konika [4].

W celu sprawdzenia wymiarow stozka mierzy si¢ jego wieksza srednice, dtugosé i kat
wierzchotkowy. Pomiar $rednicy i dtugosci stozka wykonuje si¢ suwmiarka lub w przypadku
wymaganej Wwigkszej doktadnosci — mikrometrem. Pomiar kata wierzchotkowego stozka
wykonuje sie katomierzem uniwersalnym ustawiajac przedmiot na ptycie wzorcowej przy
uzyciu pryzmy lub tez dokonujac pomiaru bezposredniego.

4.7.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.

Jakie sg sposoby toczenia stozkow?

W jaki sposdb mocuje si¢ przedmiot obrabiany przy toczeniu stozkéw?

3. W jaki sposob wykonuje sie toczenie powierzchni stozkowych przez skrecenie suportu
narzedziowego?

4. Jaka metoda wykonuje sie stozki dlugie?

5. W jaki sposob oblicza si¢ przesunigcie konika?
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Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odesta¢ na
adres e-mail stanistaw.cholko@onet.pl
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