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TEMAT: SZLIFOWANIE PLASZCZYZN

Szlifowanie ptaszczyzn na szlifierkach moze odbywac¢ si¢ na dwa podstawowe sposoby:
obwodowa powierzchnia Sciernicy tarczowej (rys. 8 a) lub czolowa powierzchnia sciernicy
garnkowej (rys. 8 b). Szlifowanie ptaszczyzn wykonuje si¢ na szlifierkach do ptaszczyzn. Do
najbardziej rozpowszechnionych odmian szlifierek do ptaszczyzn nalezg szlifierki ze stotem
prostokatnym przystosowane do szlifowania obwodowego. W wigkszosci takich szlifierek
stot wykonuje jedynie przesuw wzdtuzny, natomiast przesuw poprzeczny i pionowy
wykonuje wrzeciono $ciernicy. Wielkosciami charakterystycznymi szlifierek do ptaszczyzn
ze stolem prostokatnym sa dlugosc¢, szerokosc i wysokos¢ szlifowania, natomiast szlifierek ze
stotem obrotowym — §rednica stotu i wysoko$¢ szlifowania. Szlifierki ze stolem obrotowym
moga by¢ przystosowane zarowno do szlifowania obwodem, jak i czotem $ciernicy. Szlifierki
obwodowe najczesciej sa stosowane do obrobki drobnych przedmiotdow mocowanych na
powierzchni stotu magnetycznego.

Szlifowanie plaszczyzn: a) obwodowe, b) czotowe

Przy szlifowaniu ptaszczyzn na szlifierkach do ptaszczyzn wystepuja nastepujace ruchy
narzedzia (Sciernicy) i przedmiotu obrabianego:
- ruch gléwny obrotowy $ciernicy,

- ruch posuwowy wzdluzny lub obrotowy wykonywany zawsze przez przedmiot
obrabiany zamocowany najczesciej na stole szlifierskim,

- ruch posuwowy poprzeczny przerywany, wystepujacy w tych przypadkach, gdy
szerokos¢ lub $rednica $ciernicy jest mniejsza od szerokosci szlifowanej powierzchni,



- ruch dosuwowy, skierowany w gtagb materiatu, odbywajacy sie z przerwami w punktach
zwrotnych posuwu wzdluznego, raz na jeden obrot stotu lub w sposob ci agly.

Szlifierki do ptaszczyzn wykazuja duza réznorodno$¢ rozwigzan konstrukcyjnych.
Najbardziej sa rozpowszechnione szlifierki do ptaszczyzn obwodowe ze stolem
prostokatnym, budowane w trzech podstawowych odmianach konstrukcyjnych:

— ze wzdluznym przesuwem stotu i poprzecznym przesuwem wrzeciennika,

— ze wzdhluznym przesuwem stotu i1 poprzecznym przesuwem stojaka, na ktorym jest
umieszczony przesuwny pionowo wrzeciennik,

— ze stotem krzyzowym, 0 szerokosci szlifowania b < 250 mm, przeznaczone do

doktadnych prac w narzedziowniach i warsztatach rzemieslniczych.

Szlifierki do ptaszczyzn obwodowe ze stotem obrotowym pracujg w sposob Ciagly, co
utatwia ich automatyzacje i czyni przydatnymi do stosowania w produkcji wielkoseryjnej

i masowej. Szlifowane przedmioty, przewaznie nieduze i o matej wysokosci, ustawia sie na
obwodzie ptaskiego stolu magnetycznego.

Szlifierki do ptaszczyzn czolowe charakteryzujace si¢ duza wydajnoscia, uzyskiwana
dzigki temu, ze szlifowanie odbywa si¢ sciernica o duzej srednicy obejmujaca cata szerokos¢
przedmiotu, w jednym przejéciu, co pozwala na pomini¢cie w wigkszosci odmian
mechanizmu posuwu poprzecznego. Rozroznia Si¢ nastepujace podstawowe odmiany
szlifierek czotowych do ptaszczyzn:

— ze stotem prostokatnym, przesuwnym wzdtuznie albo nieruchomym, rzadziej krzyzowym,

— ze stolem obrotowym o stalej osi obrotu lub przesuwnym, budowane czasami z
pochylnym o niewielki kat wrzecionem $ciernicy, stojakiem lub stolem, co ma na celu
wyréwnanie niekorzystnego wptywu zmiennej powierzchni,

—dwustronne, pracujace dwiema potozonymi przeciwlegle sciernicami, szlifujacymi

réwnoczesnie dwie ptaszczyzny rownolegle metod g przelotowa lub metoda wcinania z
oscylacyjnym ruchem przedmiotu, budowane sg w uktadzie pionowym lub poziomym.
Sposréd ruchow, jakie wystepuja przy szlifowaniu ptaszczyzn, sg zautomatyzowane:

prostoliniowo-zwrotny ruch posuwowy stolu, posuw poprzeczny i dosuw sciernicy do
przedmiotu obrabianego. Sterowanie tych ruchow jest najczesciej hydrauliczne lub
elektrohydrauliczne, przy czym sygnaly sterujgce sg uzyskiwane od zderzakow ustawionych
w punktach zwrotnych drogi stotu przez szlifierza. Aby ustawi¢ zderzaki nalezy zamocowac
przedmiot obrabiany na stole obrabiarki, przesuna¢ stot recznie w prawo, tak aby sciernica
znalazta si¢ w lewym krancowym potozeniu i ustawi¢ lewy zderzak znajdujacy si¢ na listwie
przymocowanej do stotu. Zderzak ustawia si¢ na zebatce tak, aby dzwignia zmiany kierunku



ruchu posuwowego stotu po dojéciu do zderzaka znalazta si¢ W polozeniu pionowym, w
ktorym nastgpuje zmiana kierunku ruchu stotu. Po ustaleniu potozenia zderzaka lewego
nalezy przesunac recznie stot w lewo tak, aby S$ciernica znalazta si¢ w prawym krancowym
potozeniu i ustawi¢ prawy zderzak w sposob analogiczny do zderzak lewe go.

Pelng automatyzacje cyklu pracy stosuje sie najczesciej w szlifierkach czotowych. Cykl
ten obejmuje: posuw stotu pod Sciernica, zamkniecie ostony, wiaczenie posuwu stotu i
doptywu chtodziwa, posuw $ciernicy do przedmiotu, szlifowanie zgrubne i wykanczajace,
wyiskrzanie, odskok sciernicy od przedmiotu i wytaczenie pozostatych ruchow w odwrotnej
kolejnosci.

Podczas szlifowania konieczne jest intensywne chlodzenie. W celu uniknigcia
nadmiernego nagrzewania sie przedmiotu obrabianego i zwiekszenia wydajnosci obrobki

w nowoczesnych szlifierkach stosuje si¢ mate glebokosci skrawania, natomiast duze
predkosci posuwu wzdluznego i duze przesuwy poprzeczne. Wyzsza doktadnos¢ obrobki
zapewnia szlifowanie obwodowe, wigkszg zas wydajnos¢ obrobki — szlifowanie czotowe.

Pytania sprawdzajace

1. Jakie sg rodzaje szlifowania ptaszczyzn?

2. Jakich sciernic uzyjesz do szlifowania powierzchni ptaskich przy szlifowaniu
obwodowym?

w

Jakich sciernic uzyjesz do szlifowania powierzchni ptaskich przy szlifowaniu czotowym?
4. Ktory rodzaj szlifowania ptaszczyzn jest bardzie j korzystny i dlaczego?

Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odesta¢ na
adres e-mail mrasala@ckz.swidnica.pl

Prosze podac imie i nazwisko i klase.

Termin do 15.05.2020
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