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Temat: Przygotowanie Sciernic do szlifowania

Narzedziem skrawajacym, zwykle w ksztalcie regularnej bryty obrotowej, stuzacym do

szlifowania réznych materialow, np. metali, szkta, tworzyw sztucznych jest sciernica.
Sciernica sktada si¢ z materiatu $ciernego zwiazanego w bryte spoiwem. Najbardziej
rozpowszechnione sa s$ciernice ze spoiwem ceramicznym. Najwazniejszymi cechami
eksploatacyjnymi sciernic sa: rodzaj i gatunek materiatu sciernego, wielkos¢ ziarna oznaczana
numerem (im wigkszy numer, tym drobniejsze ziarno), rodzaj spoiwa i twardos¢ (okreslajaca
site, z jaka ziarna zwigzane sg z podtozem) oraz struktura, okreslana umownym numerem
zaleznym od procentowego udzialu objetosci materiatu sciernego w objetosci $ciernicy. Na
objetos¢ $ciernicy sktadajg sie objetosci materiatu Sciernego, spoiwa i porow. Przy doborze
sciernicy przyjmuje sie zasade, ze twarde materiaty szlifuje si¢ migkka sciernica i na odwrot.
Wyjatkiem sa takie materiaty, jak migkki braz, ciagliwy mosiadz, do ktorych uzywa si¢
sciernic migkkich.
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Rodzaje $ciernic




Prawidlowe zamocowanie i wyrdwnowazenie sciernicy jest niezbgdne do poprawnego
przebiegu procesu szlifowania z uwagi na zyskanie wysokiej doktadnosci wymiaréw i
ksztattow, niskiej chropowatosci oraz bezpieczenstwa pracy. Przed przystapieniem do
wykonania tych czynnosci nalezy dokona¢ proby dzwiekowej na pekniecia. Po
upewnieniu sie, ze $ciernica nie ma peknig¢ mozna przystapi¢ do jej mocowania i
wyréwnowazania. Sposob mocowania sciernicy jest zalezny od jej wielkosci i1 ksztattu
oraz doktadnosci szlifierki (rys. 3). Mocowanie $ciernic na wrzecionie szlifierki jest
dokonywane bezposrednio za pomocg tarcz dociskowych lub posrednio za pomocs
opraw. Sciernice o matym otworze wewnetrznym d < 0,2 D srednicy zewngtrznej i
pracujagce przy maksymalnych predkosciach obwodowych 25-30 m/s mocowane na
szlifierkach o przecietnym stopniu doktadnos$ci s na ogét mocowane za pomoc g tarcz
dociskowych. Natomiast $ciernice o duzych otworach wewngtrznych przeznaczone do
pracy na szlifierkach o podwyzszonym i wysokim stopniu doktadnosci s3 mocowane w
oprawach umozliwiajacych wyrownowazanie statyczne i dynamiczne.

Sciernice trzpieniowe sa mocowane bezposrednio na trzpieniu za pomoca wkreta i
podktadek elastycznych lub za pomocg wpuszczanych elementéw mocujacych.
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Obcigznik
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Przyktady zamocowania $ciernic: a) za pomoca tarcz dociskowych, b) za pomocg opraw
€) mocowanie tarczy garnkowej za pomoca wktadki gwintowe;j

Duze predkosci obrotowe $ciernic powoduja, ze jakos¢ szlifowania zalezy w znacznym
stopniu od ich prawidtowego wyrownowazenia. Wyréwnowazanie statyczne (rys. 4) odbywa
si¢ na wywazarkach statycznych, przyrzadach, w ktorych najwazniejszymi elementami sa
poziome rownolegle pryzmy lub walki, urzadzeniach krazkowych, wagach, a takze za
pomoca stroboskopu. Wszystkie te urzadzenia umozliwiaja przyblizone wyznaczenie



potozenia $rodka masy S$ciernicy, a wyrownowazenie polega na jak najdoktadniejszym
sprowadzeniu go do osi obrotu w jednej plaszczyznie korekcyjnej prostopadiej do osi obrotu.
Po umieszczeniu $ciernicy z oprawa zamontowang na doktadnym trzpieniu w przyrzadzie
majacym dwie okragle prowadnice, umieszczone doktadnie poziomo, §ciernica (wahajac sie¢
katowo) ustawia si¢ w pozycji, w ktorej jej sSrodek masy zajmuje potozenie najnizsze pod osig
obrotu. W ogolnym przypadku sprowadzenie srodka masy sciernicy do osi obrotu polega na
ujeciu masy po stronie jej srodka wzgledem osi obrotu lub przez dodanie masy po stronie
przeciwnej. W przypadku sciernicy zamocowanej w oprawie do zmiany $rodka masy stuza
przesuwne obcigzniki mocowane w pierscieniowym rowku o przekroju rownoramiennego
trapezu. Poprzez odpowiednie przesuniecia katowe obcigznikow mozna sprowadzi¢ srodek
masy §ciernicy z oprawka do osi obrotu trzpienia. Sciernice uwaza Si¢ za wyréwnowazona,
jezeli po kolejnych wychyleniach z potozenia roéwnowagi zatrzymuje si ¢ W dowolnych
potozeniach i nie wykazuje tendencji do obracania sig.

Wyréwnowazenie dynamiczne polega na takim dodatkowym obcigzeniu obsady lub
wrzeciona $ciernicy, aby gldwna o § bezwladnosci Sciernicy pokrywata si¢ z 0Sig obrotu i nie
powstawal moment pochodzacy od sit bezwladnosci wirujacych mas. Do wyrownowazania
dynamicznego stosuje sie obecnie specjalne urzadzenia wbudowane we wrzeciona sciernicy,
ktore umozliwiaja samoczynne wyrownowazanie podczas pracy obrabiarki.
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Przyktad $ciernicy z oprawa umieszczong na rolkach walcowych przyrzadu do wyrownowazania
statycznego

W celu zachowania prawidtowego ksztattu i dobrych wtasciwosci skrawania sciernice sa
okresowo obciagane (ostrzone). Do obciaggania $ciernic stosuje si¢ ostrza diamentowe
osadzane w oprawkach specjalnych przyrzadow mocowanych na wrzeciennikach sciernic lub
stotach szlifierki (rys. 5). Przyrzady te sa przystosowane do obciggania (diamentowania)
recznego lub automatycznego. Na szlifierkach sa stosowane takze urzadzenia do czynnej
kontroli wymiaréw przedmiotu podczas wykonywania go na obrabiarce. Najczesciej Sa
stosowane wychylne przyrzady z glowicami pneumatycznymi (mocowanymi do ostony
Sciernicy) lub wysuwne gltowice pomiarowe mocowane na stotach szlifierek.



Wyrownywanie $ciernic diamentem

1. W jaki sposob mocuje sig sciernice na szlifierce?
2. W jaki sposob odbywa si¢ wyrownowazanie statyczne sciernicy?

Odpowiedzi na powyzsze pytania prosze odestac na
adres e-mail mrasala@ckz.swidnica.pl

Prosze podac imie i nazwisko i klase.

Termin do 29.04.2020
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