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Temat: Obrobka otworow na tokarce

Link do filmu:

https://www.youtube.com/watch?v=DexsG5ULyP0

Wiercenie - najczesciej stosowany sposdb wykonywania otworow. Jest to sposob
wykonywania otworow w pelnym materiale, wykorzystujac wiertlo. Otwory moga by¢
wykonywane w pojedynczej operacji lub w kilku etapach. W przypadku wykonywania
otworu w kilku etapach, pozostawia si¢ odpowiedni naddatek materialu do dalszej obrobki.
Otwory wykonywane tylko w operacji wiercenia cechuja si¢ matg doktadnosciag wymiarowo-
ksztattowa (IT10- IT14) i duzg chropowato$cia powierzchi. Jest to spowodowane
trudnos$ciami w oddzieleniu warstwy skrawanej od obrabianego detalu - ze wzgledu na
chowanie si¢ wiertla w materiale i trudno$ci z odprowadzaniem widra podczas wiercenia.
Podczas wiercenia w pelnym materiale az pi¢¢ krawedzi skrawajacych wykonuje prace. Sa to
dwie krawedzie gtowne, dwie pomocnicze i $cin.
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Narzedzia wiertarskie



https://www.youtube.com/watch?v=DexsG5ULyP0

Wiertla moga by¢ jednoostrzowe, dwu-, trzy- i wieloostrzowe - wszystko zalezne od
przeznaczenia. Ze wzgledu na konstrukcje mozna dzieli¢ je na krete, piorkowe, do gtebokich
otworow itd.

Wiertla krete — zalicza si¢ do narzgdzi punktowych wieloostrzowych - ze wzgledu na
charakterystyke pracy. Ze wzgledu na sposob montazu nalezg do narze¢dzi trzpieniowych.
Czeg$¢ robocza sktada si¢ z dwoch $srubowo ulozonych zwojow, ktore sa zakonczone w
przedniej czesci ostrzami. Czg$¢ chwytowa ma najczesciej ksztatt stozkowy lub walcowy.
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Wiertla krete sa podstawowym rodzajem narze¢dzi przeznaczonych do wykonywania otworow
walcowych, ich zastosowanie mozna okresli¢ nastgpujaco:

wiercenie otworéw ,,na gotowo” (nieprzeznaczonych do podzniejszej obrobki

wykanczajacej)

e wiercenie otwordéw przeznaczonych do wykanczania innymi metodami

e wiercenie otworéw pod gwint

e Wiertla piorkowe — w przeciwienstwie do wiertet kretych naleza do narzedzi
specjalnych. Gtéwnym ich zastosowaniem jest wykonywanie otworéw walcowych o
bardzo matej glebokosci (zwlaszcza w twardych materiatach), a w szczegolnosci
otworow o bardzi matych §rednicach maksymalnie do 0,8mm.

e Wiertla do glebokich otworéw — do obrobki otworow glebokosci do stosunku 10d
(Srednica) mozna stosowac np. wiertla z wywierconymi otworami na ciecz chtodzaca,
ktora jest doprowadzana do strefy skrawania.

e Wiertla lufowe — do wiercenia otworé6w bardzo glebokich (15-100d - $rednica).
Wiertto to sklada si¢ z trzech czeSci. Cze$¢ robocza wykonana jest ze stali
szybkotnacej lub z weglikéw spiekanych. Druga czgs$¢ - rura cienko$cienna ze stali
stopowej i chwytu ze stali niestopowej jakosciowej. Moga pracowaé w sposob ciagly
dzigki doprowadzeniu pod wysokim ci$nieniem chtodziwa - w korpusie wiertla jest
wykonany specjalny otwor.

e Wiertla rurowe — stosowane sg do wiercenia giebokich otworéw o srednicy od okoto

45 mm az do wymiaréw najwigkszych, dtugo$¢ wiercenia moze by¢ bardzo znaczna,

dochodzaca nawet do kilkudziesiecy metréw - ich budowa na to pozwala.

Powiercanie — wykonuje si¢ tylko 1 wytacznie w celu powiekszenia Srednicy wczesniej
wywierconego otworu. Ze wzgledu na powstawanie duzych sil podczas wiercenia i
probleméw z odprowadzaniem ciepta i widréw - zdecydowanie fatwiej nam najpierw
wykona¢ otwor o mniejszej Srednicy a nastgpnie go powierci¢. Operacja ta nie ma na celu



poprawy doktadnosci wymiarowej lub pomniejeszenia chropowatosci. W operacjach
powiercajacych nie ma tez mozliwos$ci poprawy np. zlego umiejscowienia otworu lub jego
osiowosci.
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Poglebianie — polega na powigkszeniu $rednicy otworu na pewnej jego gltebokosci. Mozemy
wyrozni¢ poglebianie walcowe oraz stozkowe. Po co? W wigkszos$ci przypadkow w celu
schowania Iba $ruby - rysunek ponize;.

Poglebiacze — narzegdzia stuzace do obrobki powierzchni cylindrycznych, czotowych lub

stozkowych juz w wczesnie wykonanym otworze. Zaleznie od ksztattu wykonywanych
poglebien rozrézniamy poglebiacze czotowe, stozkowe i rdzne.



Nawiercanie — tg operacjg wykonuje¢ si¢ otwor o stosunkowo matym stosunku srednicy do
jego glebokosci np. w celu oznaczenia miejsca, w ktérym bedzie wykonywana operacja
wiercenia 1 poprawy poczatkowego prowadzenia wiertta. W operacji nawiercania wykonuje
si¢ rowniez nakietki

Nawiertaki — przeznaczone do wykonywania nakietkéw w jednym zabiegu. Rozrdznia si¢
nawiertaki do nakietkow zwyktych oraz nakietkow chronionych.




Podstawowe parametry technologiczne wiercenia i operacji wiertarskich wyraza si¢
wzorami:
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gdzie n - predkos¢ obrotowa [obr/min], $rednica narzgdzia [mm], vc - predkos$¢ skrawania
[m/min], fn - posuw na obr6t [mm/obr], ft - posuw na minut [mm/min], ft - posuw na ostrze
[mm/z], Ap- glgbokos$¢ skrawania,

PYTANIA SPRAWDZAJACE

W jakim celu stosuje si¢ nawiercanie?

Jakie sg rodzaje wiertet?

W jaki sposéb mocujemy wiertta? — prosze poszuka¢ w ksigzkach lub Internecie.
W jakim celu stosujemy pogtebianie otworéw?
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Odpowiedzi na powyzsze pytania prosz¢ odesta¢ na adres e-
mail stanistaw.cholko@onet.pl Prosze poda¢ imig¢ i
nazwisko 1 klase.
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