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Opracowano w Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy zgodnie z:

— rozporzadzeniem MEN z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celéw i zadan ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 r. poz. 316)

— rozporzadzeniem MEN z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych
szkot (Dz.U. 2019 r. poz. 639)

— rozporzgdzeniem MEN z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztalcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow
szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991)
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SZKOLNY PLAN NAUCZANIA

Typ szkoty: BRANZOWA SZKOLA | STOPNIA (3-LETNIA)

Zawod: SLUSARZ
Symbol: 722204
Branza ksztatcenia: MECHANICZNA (MEC)

Podbudowa programowa: SzZKOtA PODSTAWOWA

Kwalifikacje:
WYKONYWANIE | NAPRAWA ELEMENTOW MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI (MEC.08.)
KLASA - STOPIEN
L.p. PRzEDMIOT | I 1l} OGOLEM
TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN 15 60 - - - - 60
TECHNOLOGIA
2 Z MATERIALOZNAWSTWEM 10 40 7 28 i i 68
3. | TECHNIKI WYTWARZANIA 9 36 6 24 6 24 84
TECHNOLOGIA NAPRAW MASZYN,
4 URZADZEN | NARZEDZI i i 18 72 28 12 164
5. | JEZYK OBCY ZAWODOWY - - 3 12 - - 12
RAzeEm: | 34 136 34 136 34 136 408
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1. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajacym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie
zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania
niezbednych uprawnient zawodowych.

Zadania szkoty i innych podmiotow prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji s uwarunkowane
zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktdre wptywajq w szczegoinosci: nowe techniki
i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja procesdéw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie
poziomu wiedzy i umiejetno$ci pracownikéw.

Bliska wspotpraca szkét prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego
ksztatcenia, odpowiadajacego potrzebom wspdtczesnej gospodarki.

Szkota prowadzaca ksztatcenie zawodowe powinna realizowaé to ksztatcenie w oparciu 0 wspdtprace z pracodawcami,
a praktyczna nauka zawodu powinna odbywa¢ si¢ w jak najwigkszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy
u pracodawcéw lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze w centrach ksztatcenia zawodowego,
warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogolnego i zawodowego, w tym
doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw
edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogoinej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia
poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentdéw szkdt prowadzacych ksztatcenie zawodowe, a tym samym zapewni im
mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajace rozw6j kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwo$ci, ze szczegblnym uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukacii i kariery,
mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
korczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie
przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej izawodowej absolwentdw ma stuzyé wyodrebnienie kwalifikacii
w poszczegolnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzenie uczniom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych
umiejetno$ci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogoinych ksztatcenia zawodowego.

2. INFORMACJE O ZAWODZIE SLUSARZ

Slusarz 722204 to zawdd przypisany do branzy mechanicznej (MEC).
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie: MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zawdd $lusarz moze byC ksztatcony w branzowej szkole | stopnia, a takze w ramach kwalifikacyjnych kursow
zawodowych.

Zadaniem $lusarza jest reczna lub reczno-maszynowa obrébka metali, budowa, konserwacja i naprawa prostych
konstrukcji, mechanizméw, narzedzi i wyrobow metalowych. Typowymi pracami wykonywanymi przez $lusarza sa;
— wytwarzanie i naprawianie narzedzi, przyrzaddw i uchwytéw obrébkowych,
— obrobka, montaz i naprawa elementéw mechanizmow i urzadzen,
— wykonywanie konserwacji i napraw sprzetu powszechnego uzytku,
— wykonywanie i naprawa ozdobnej galanterii metalowej ($lusarstwo artystyczne), nadawanie wyrobom
metalowym ostatecznego, estetycznego wygladu.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powodujg, iz ksztalcenie zawodowe
Slusarza ma charakter szerokoprofilowy umozZliwiajacy opanowanie umiejetnosci ogéinozawodowych oraz
specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych dobre przygotowanie do specjalizacii.

Slusarz wykonuje swojg prace z reguly w pomieszczeniach zamknietych (jedynie $lusarz konstrukcji metalowych
wiekszos¢ czynno$ci wykonuje w terenie otwartym). Prace $lusarskie nie stwarzajg zagrozenia dla zycia i zdrowia
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pracownika. Wykonujac prace Slusarz odpowiada za materiat, narzedzia, maszyny i urzadzenia, ktére zostaty mu
powierzone.

Kandydat do zawodu S$lusarza powinien charakteryzowa¢ sie: zainteresowaniami i zdolno$ciami technicznymi,
zdolno$ciami manualnymi oraz starannoscia i doktadnoscig w wykonywaniu pracy, wyobraznig przestrzenna, zdolnoscig
koncentracji uwagi, odpowiedzialnoscig, niezaleznoscig i samodzielnoScig w dziataniu, wytrwatoscig i cierpliwoscia
w realizacji powierzonych zadan, dobrg koordynacjg wzrokowo — ruchowg, a takze zainteresowaniami o charakterze
artystycznym.

Prace $lusarskie z reguty nie wymagajg znacznego wysitku fizycznego, jednak wymagajq dobrej ogéinej sprawnosci
fizycznej.

Przeciwwskazania zdrowotne to: zaburzenia réwnowagi i $wiadomo$ci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku
niepoddajace sie korekciji, brak widzenia obuocznego, uszkodzenia narzadu stuchu uniemozliwiajgce kontrole stuchowg,
pracy maszyny, ograniczenie sprawnos¢ rak i palcow, skora rak sktonna do uczulen.

Slusarze moga by¢ zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych z réznych branz, budownictwie, ustugach, administracjach
budynkow, mogg prowadzi¢ wtasna dziatalno$¢ gospodarcza. Uniwersalnos¢ kwalifikacji zawodowych $lusarza daje
podstawy do wykonywania wielu zadan zawodowych w zawodach pokrewnych (np. mechanik monter maszyn
i urzadzen, instalator urzadzen sanitarnych itp.) oraz mozliwo$¢ szybkiego przekwalifikowania sie. Dodatkowo uzyskujac
uprawnienia np. spawacza i poszerzajac w ten sposéb swoje umiejetnosci zawodowe zwiekszajg mozliwosci zdobycia
atrakcyjnej pracy. Pomimo, iz przewidywany jest rozwdj dziedzin zwigzanych z nowoczesnymi technologiami to jednak
zapotrzebowanie na specjalistow wykonujacych ustugi $lusarskie bedzie réwniez rosto.

Osoby posiadajaca dyplom potwierdzajacy kwalifikacie zawodowa mogq znalez¢é zatrudnienie na stanowiskach
produkcyjnych elementéw maszyn i urzadzehn w zaktadach produkcyjnych, jako monterzy i konserwatorzy elementéw
maszyn i urzadzen. Slusarze pracujg przewaznie w przemysle, lecz takze w budownictwie, gornictwie, komunikacji
i transporcie, rolnictwie, ustugach i w réznych innych dziedzinach gospodarki. Ze wzgledu na wszechstronne
przygotowanie w dziedzinie technologii mechanicznej jest zawodem szerokoprofilowym umozliwiajacym tatwe
przekwalifikowanie, co stwarza dodatkowe mozliwosci zatrudnienia.

3. SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie wzawodzie $lusarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej;

2)  wykonywania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki maszynowe;j;
3)  wykonywania potaczen elementow maszyn, urzadzen i narzedzi;
4)  naprawy i konserwacji elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

4. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektow ksztatcenia okre$lonych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie $lusarz:

— efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow:
= bezpieczenstwo i higiena pracy;
= jezyk obcy zawodowy;
= kompetencje personalne i spoteczne;

— efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: MEC.08. Wykonywanie i naprawa
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi.
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1. efekty ksztatcenia wspoine dla wszystkich zawoddw;

Bezpieczenstwo i higiena pracy (MEC.08.1.).

Uczen:

1)

rozroznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska
i ergonomig;

rozroznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska;

wymienia prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
opisuje skutki oddziatywania czynnikoéw szkodliwych w $rodowisku pracy na organizm czlowieka;

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomi;

udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

Jezyk obcy zawodowy (MEC.08.7.).
Uczen:

1)

postuguje sie podstawowym zasobem S$rodkow jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkéw leksykalnych) umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem;

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym zawodzie;

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem;

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie;

rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym nowozytnym w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan

zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomo$ci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje) artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa);

samodzielnie tworzy krotkie, proste, spéjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje);

b) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomos$¢, CV, list motywacyjny, dokument zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru);

uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych — reaguje w jezyku

obcym nowozytnym w sposéb zrozumialy, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego

tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np. wiadomo$¢, formularz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych;

zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci zawodowych;

wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszace $wiadomo$é
jezykowa;
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7)

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad jezykiem obcym nowozytnym;
b) wspotdziata w grupie;
c) korzysta ze zrédet informacii w jezyku obcym nowozytnym;

stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne.

Kompetencje personalne i spoteczne (MEC.08.8.)

Uczen:

1)

przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej:

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w Srodowisku pracy;

— przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe;

— respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie;

planuje wykonanie zadania:

— omawia czynno$ci realizowane w ramach czasu pracy;
— okre$la czas realizacji zadan;

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan;

— dokonuje modyfikaciji zaplanowanych dziatan;

— dokonuje samooceny wykonanej pracy;

ponosi odpowiedzialno$ci za podejmowane dziatania:

— przewiduje skutki podejmowanych dziatani, w tym skutki prawne;

— wykazuje Swiadomos¢ odpowiedzialno$ci za wykonywana prace;

— ocenia podejmowane dziatania;

— przewiduje konsekwencje niewtadciwego wykonywania czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku
pracy;

wykazuije sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany:

— podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;

— wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia;

— proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
w nieprzewidywalnych warunkach;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem:

— rozpoznaje zrodfa stresu podczas wykonywania zadan zawodowych;

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacii;

— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

— przedstawia rozne formy zachowan asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze stresem;
— rozroznia techniki rozwigzywania konfliktdw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych;
— okre$la skutki stresu;

doskonali umiejetnosci zawodowe:

— okresla zakres umiejetno$ci i kompetenciji niezbednych do wykonywania zawodu;

— analizuje wiasne kompetencie;

— wyznacza wtasne cele rozwoju zawodowego;

— planuje droge rozwoju zawodowego;

— wskazuje mozliwo$ci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych;

stosu1e zasady komunikacji interpersonalnej:
— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne;
— stosuje aktywne metody stuchania;
— prowadzi dyskusije;
— udziela informacji zwrotnej;
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8) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw:
— opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania;
— opisuje techniki rozwigzywania problemow;
— wskazuje na wybranym przyktadzie, metody i techniki rozwigzywania problemu;

9)  wspdtpracuje w zespole:

pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania;

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu;

modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu.

2. efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie $lusarz
Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. (MEC.08.).

Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu (MEC.08.2.).
Uczen:

1)  stosuje zasady wykonywania szkicdw oraz rysunkéw technicznych;
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;

3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi;
4)  wykonuje potaczenia mechaniczne;
5)  stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen;
6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej;
7)  opisuje elementy i podstawowe zasady elekirotechniki, elektroniki i automatyki;
8) rozpoznaje wlasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obroébki recznej (MEC.08.3.).
Uczen:

1)  stosuje dokumentacje techniczng w zakresie stosowania metody obrébki recznej;

N

stosuje materiaty do wykonania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi;

w

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;

o B

)

)

)

) wykonuje prace z zakresu obrobki recznej;

) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki recznej;
)

6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen oraz narzedzi.

Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej (MEC.08.4.).

Uczen:

1)  charakteryzuje metode obrobki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej;

4)  wykonuje prace z zakresu obrobki maszynowej;

5)  kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;.
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Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi (MEC.08.5.).
Uczen:

1)  opisuje techniki taczenia materiatow;

2)  wykonuje potaczenia materiatow;

3)  kontroluje jakos¢ wykonanych potaczen.

Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi (MEC.08.6.).

Uczen:

planuje czynno$ci zwigzane z demontazem elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

)
2) opisuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
3)  ocenia stan techniczny elementow maszyn, urzadzen i narzedzi;
4)  dobiera elementy maszyn urzadzen i narzedzi podlegajace wymianie;
5)  wykonuje czynno$ci naprawcze elementdéw narzedzi, maszyn, urzadzen i narzedzi;
6) montuje elementy maszyn i urzagdzen po naprawie;
7)  dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
8) ocenia jakos¢ wykonanej naprawy i konserwacii.
SZKOLNY PLAN NAUCZANIA
KLASA - STOPIEN
L.p. PRZEDMIOT I I 1l OGOLEM
TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN 15 60 - - - - 60
TECHNOLOGIA
2| 7 MATERIALOZNAWSTWEM 10 40 / 28 i ) 68
3. | TECHNIKI WYTWARZANIA 9 36 6 24 6 24 84
TECHNOLOGIA NAPRAW MASZYN,
4 URZADZEN | NARZEDZI i ) 18 72 28 12 184
5. | JEZYK OBCY ZAWODOWY - - 3 12 - - 12
RAZEM: | 34 136 34 136 34 136 408
8
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PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN

Liczba godzin

L.p Dziaty tematyczne St St St
1 | Podstawy rysunku technicznego 50 ] )
2 | Cze$cimaszyn 10

Razem 60 - -
- Liczba godzin
L.p Tresci programowe St | St st Razem
Podstawy rysunku technicznego
1 Podstawowe informacje o rysunku
technicznym.

2 | Normalizacja w rysunku technicznym.

3 | Rodzaje rysunkdw technicznych.

4 | Pismo techniczne.

5 | Formaty arkuszy rysunkowych.

6 | Tabliczki rysunkowe.

7 | Podziatki stosowane w rysunku technicznym.

8 Linie rysunkowe — rodzaje, znaczenie i
zastosowanie poszczegolnych rodzajow.

9 Zasady rzutowania w réznych rodzajach
rzutow.

10 | Rzutowanie aksonometryczne.

11 | Rzutowanie prostokatne.

12 | Wymiarowanie elementdw na rysunku.

13 | Widoki, przekroje, kiady.

14 | Tolerancje wymiarowe.

15 | Rodzaje pasowan i ich oznaczenia.

16 Tolerowanie ksztattu, kierunku, potozenia i
bicia.

17 Oznaczanie chropowatosci i falistosci
powierzchni cze$ci maszyn. 50 - - 50

18 Elementy rysunkéw wykonawczych,
ztozeniowych i schematycznych.

19 | Uproszczenia rysunkowe potaczen.
Uproszczenia rysunkowe roznych elementow

20 | konstrukcyjnych np. tozysk, sprezyn, két

zebatych, osi, watdw.

1 Rysunek wykonawczy, ztozeniowy, schematy:

ideowe, elektryczne i elektroniczne.

22 | Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen.

23 | Szkice czesci maszyn.

24 | Szkicowanie.

05 Rysunki i wymiarowanie. podstawowych

elementow maszyn.

% Rysqui wykonawcze, ztozeniowe i schematy

cze$ci maszyn.

07 Opisy i oznaczenia na rysunkach

wykonawczych cze$ci maszyn.

08 Wykonywanie rysunku technicznego

maszynowego.
29 Wspomaganie komputerowe przy sporzadzaniu
rysunku technicznego.

Czesci maszyn

9
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30 | Klasyfikacja i charakterystyka cze$ci maszyn.
31 Normalizacja, typizacja i unifikacja czesci
maszyn.
32 Podstawowe zasady konstruowania i obliczania
wytrzymatosci cze$ci maszyn.
Potaczenia roztaczne i nieroztaczne —
33 | zastosowania, parametry, materiaty, 10 - - 10
oznaczanie w dokumentacji technicznej.
Potgczenia oraz elementy podatne -
34 | zastosowania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentacji technicznej.
35 Wykorzystanie platform internetowych do
poszukiwania cze$ci maszyn.
Razem 60 - - 60
Efekty ksztatcenia:
Uczen:

ME

ME

ME

ME

ME

ME

ME

C.08.2.(1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw technicznych:

sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami;

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami dotyczacymi rysunku technicznego;
oblicza wymiary graniczne i tolerancje;

rozroznia pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn;

okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych cze$ci maszyn;

C.08.2.(2) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen:

rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzer wskazuje na
podstawie dokumentaciji technicznej sposéb uzytkowania maszyn i urzadzen;

rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej;

okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen;

wyszukuje i odczytuje w dokumentacji technicznej informacje dotyczace zasady dziatania maszyn
i urzadzen;

rozroznia budowe i dziatanie mechanizméw: dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego;

C.08.2.(4) wykonuje potaczenia mechaniczne:

rozroznia potaczenia mechaniczne;

dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen;

taczy czesci roznymi technikami;

C.08.2.(5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen:

rozrdznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki skrawaniem, plastycznej, cieplnej
oraz cieplno-chemicznej;

rozrdznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej;

wykonuje operacje obrdbki recznej oraz proste operacje maszynowej obrobki widrowej materiatow;
rozréznia i dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych;

przeprowadza pomiary warsztatowe;

C.08.2.(6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej:

wyjasnia pojecia statyki, takie jak sita, uktad sit, wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit;

okresla i wyznacza warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit;

wskazuje pojecia dotyczace wytrzymatoSci materiatow, takie jak sity wewnetrzne, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity;

C.08.2.(8) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych:
wymienia cele normalizacji krajowej;

podaje definicje i cechy normy;

rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej;

korzysta ze zrodet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci;

C.08.8. kompetencje personalne i spoteczne.

10

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy, 58-105 Swidnica, ul. Gen. W. Sikorskiego 41 tel. 074 852-40-76



Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

TECHNOLOGIA Z MATERIALOZNAWSTWEM

Lp Dzialy tematyczne St. | Llcz?t.gl?dzm St. i
1 | Postawy metrologii. 9
2 | Podstawowe operacje obrobki recznej 10
3 | Materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne 8
4 | Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna. 3 -
5 | Obrobka plastyczna. 4
6 | Technika taczenia metali. 6 -
7 | Korozja metali i powtok ochronnych. 4
8 | Obrobka mechaniczna skrawaniem. 10
9 | Mechanizmy maszyn i urzadzen. ) 10
10 | Potgczenia czesci maszyn. 9
11 | Elementy mechaniki techniczne;. 3
Razem 40 28 -
L.p Tresci programowe St |L|czbsat.gli>dzm| St Razem
Postawy metrologii
1 | Rodzaje pomiaréw warsztatowych.
2 | Metody pomiarowe.
3 | Bledy i niepewno$¢ pomiaréw.
4 | Zapis wynikéw pomiaru.
5 | Rodzaje narzedzi pomiarowych.
6 | Wzorce miary.
7 | Przyrzady pomiarowe o odczycie analogowym.
8 | Przyrzady pomiarowe 0 odczycie cyfrowym.
Odczytywanie warto$ci wymiarow
9 wskazywanych przez dwa analogowe
przyrzady suwmiarkowych o zroznicowanej
dokfadno$ci.
10 Odczytywanie wartosci wymiaréw 5 - - 5
wskazywanych przez przyrzad mikrometryczny.
1 Odczytywanie odchylen wartoci wymiarow
wskazywanych przez czujnik zegarowy.
Pomiar wymiaréw zewnetrznych,
12 | wewnetrznych i mieszanych przyrzadami
suwmiarkowymi.
13 | Pomiar mikrometrem zewnetrznym.
14 Pomiar srednicéwka mikrometryczng
i czujnikowa.
15 Zasady doboru przyrzaddw pomiarowych do
kontroli jako$ci wykonanych prac.
16 | Rodzaje pomiaréw warsztatowych.
Podstawowe operacije obrébki recznej
17 | Trasowanie na ptaszczyznie
18 | Trasowanie przestrzenne 10 i i 10
18 Obrobka reczna:
— Scinanie, wycinanie i przecinanie metali,
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— Giecie metali nozycami i na pitach,
— Giecie i prostowanie,

— Pitowanie,

— Reczne wiercenie, pogtebianie,

— Gwintowanie reczne,

— Nitowanie,

— Skrobanie metali.

19 Narzed;ia, maszyny i urzadzenia do obrobki
recznej.

20 | Kontrola jako$ci.

Materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne

91 Wiasciwosci materiatow: fizyczne, chemiczne,
mechaniczne i technologiczne.

29 Klasyfikacja i otrzymywanie stopow Zelaza
Z weglem.

23 Stale — podziat, wtasciwo$ci, oznaczanie i
zastosowanie.

o4 Staliwa — podziat, wtasciwosci, oznaczanie i
zastosowanie.

25 Zeliwa - podziat, wlasciwosci, oznaczanie i - 8
zastosowanie.

% Metale niezelazne i ich stopy — podziat,
oznaczanie, wlasciwosci i zastosowanie.
Materiaty niemetalowe: tworzywa sztuczne,

07 szkto, ceramika, guma, skéra, drewno,
kompozyty, — klasyfikacja, wtasciwosci i
zastosowanie.

28 | Materialy Scierne i uszczelniajace.

Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna

29 Podstawowe pojecia z zakresu obrobki
cieplnej.

30 | Wyzarzanie i odpuszczanie. - 3

31 | Urzadzenia do obrébki cieplnej.

32 | Obrébka cieplno-chemiczna.

Obrébka plastyczna

33 | Charakterystyka obrobki plastycznej.

34 | Walcowanie i ciggnienie.

35 | Kucie swobodne i matrycowe.

36 | Urzadzenia do nagrzewania i kucia. - 4

37 Ttoczenie - charakterystyka i podziat procesow
ttoczenia.

38 | Maszyny i urzadzenia do ttoczenia.

Technika taczenia metali

39 | Pofaczenia lutowane.

40 Potaczenia otrzymywane przez klejenie i
zaprasowywanie.

41 | Potgczenia nitowane. - 6

42 | Potgczenie nitowane.

43 | Potgczenia zgrzewane.

44 | Potgczenia spawane.

Korozja metali i powtoki ochronne

45 | Istota procesu korozj.

46 | Klasyfikacja koroziji. i 4

47 Powtoki ochronne naktadane — metalowe i
niemetalowe.

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy, 58-105 Swidnica, ul. Gen. W. Sikorskiego 41
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48 Powtoki ochronne wytwarzane — metalowe i
niemetalowe.

49 | Ochrona elektrochemiczna i inhibitorowa.

Obrobka mechaniczna skrawaniem

50 Cel obrébki skrawaniem i jej znaczenie we
wspotczesnej technice.

51 | Elementy noza tokarskiego.

52 | Materiaty na ostrza narzedzi skrawajacych.

53 Technologiczne parametry skrawania,
parametry warstwy skrawane.

Proces powstawania widra — rodzaje i ksztaft
54 e
Wibrow. - 10 - 10

55 | Zjawiska fizyczne i ciepine przy skrawaniu.

56 Ciecze chtodzaco smarujgce stosowane w
obrébce skrawaniem.

57 | Narzedzia sktadane zespolone.

58 | Rodzaje zuzycia ostrzy.

59 Gospodarka narzedziowa — regeneracja
narzedzi.

Mechanizmy maszyn i urzadzen

60 | Rodzaje mechanizméw i ich klasyfikacja.

Napedy maszyn i urzadzen (hydrauliczne,

61 pneumatyczne).
62 Mechanizmy do stopniowej zmiany predkosci
obrotowej.
63 Mechanizmy do bezstopniowej zmiany
predkosci obrotowej.
64 | Skrzynki posuwéw. i 10 i 10
65 Mechanlzmy QO zamiany ruchu obrotowego na
ruch prostoliniowy.
66 | Mechanizmy ruchu okresowego.
67 Mechanizmy do samoczynnego wylgczania
ruchow.
Mechanizmy i urzadzenia zabezpieczajace
68 | (sprzegta przecigzeniowe, przekazniki ciepine,
fotokomarki).
Polaczenia cze$ci maszyn
69 | Potaczenia wttaczane.
70 | Pofaczenia skurczowe i rozprezne.
71 | Potaczenia rozttaczane.
. . - 5 - 5
72 | Potgczenia gumowe i gumowo-metalowe.
73 Potaczenia z wykorzystaniem obrobki
plastycznej.
Elementy mechaniki technicznej
74 | Moment sity wzgledem punktu. Para sit.
75 | Praca, moc i energia. ) 3 ) 3
76 Podziat odksztatcer i naprezen
dopuszczalnych.
Razem 40 28 - 68
Efekty ksztatcenia:
Uczen:

— MEC.08.2.(3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi:
— rozroznia materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace na podstawie oznaczen;
— wskazuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych oraz uszczelniajacych;
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— dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacjj;

— rozroznia rodzaje i zrodta korozji, opisuje jej objawy;

— dobiera metody zabezpieczenia przed korozja;
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen;

MEC 08.2.(4) wykonuje potgczenia mechaniczne:

— rozroznia potaczenia mechaniczne;

— dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen;

— {aczy czesci réznymi technikami;

MEC.08.2.(5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czgsci maszyn i urzadzen:
rozrdznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrdbki skrawaniem, plastycznej, cieplnej
oraz cieplno-chemicznej;

— rozroznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej;

— wykonuije operacje obrdbki recznej oraz proste operacje maszynowej obrobki widrowej materiatow;

— rozroznia i dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiardw warsztatowych;
przeprowadza pomiary warsztatowe;

MEC 08.2.(6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej:

— wyjasnia pojecia statyki, takie jak sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit;

— okresla i wyznacza warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu sit;

— wskazuje pojecia dotyczace wytrzymatoSci materiatow, takie jak sity wewnetrzne, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity;

MEC.08.2.(7) opisuje elementy i podstawowe zasady elekirotechniki, elektroniki i automatyki

— rozrdznia wielko$ci elektryczne i ich jednostki;

— rozroznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego;

— rozrdznia elementy obwoddw elektrycznych oraz ukfadow elektronicznych;

— rozrdznia elementy uktadéw automatyki przemystowej;

MEC.08.3.(1) stosuje dokumentacje techniczng w zakresie stosowania metody obrébki recznej:

— klasyfikuje metody obrébki recznej;

— okre$la sposéb wykonywania obrobki recznej, taki jak trasowanie, ciecie, pitowanie, szlifowanie,
polerowanie;

— rozroznia dokumentacje technologiczng dotyczacg wykonywania obrébki recznej;

— opisuje poszczegdline metody obrobki recznej;

MEC.08.3.(2) stosuje materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— okresla rodzaj materiatu do wykonania poszczegoinych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— dobiera materiat do wykonania poszczegoinych elementow maszyn, urzadzen i narzedzi;

— MEC.08.3.(3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich:

— rozrbznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania prac z zakresu obrdbki
recznej oraz wskazuje ich przeznaczenie;
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do wykonania okre$lonych pomiaréw warsztatowych;

MEC 08.3.(5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki reczne;j:

— wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy obrobki recznej;

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obroébki recznej;

— wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu obrébki reczne;j;

MEC.08.4.(1) charakteryzuje metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi:

— rozrdznia metody obrobki maszynowej;

— dobiera metode wykonania obrobki maszynowej w zalezno$ci od ksztattu elementu;

MEC.08.4.(3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowe;:

— rozrdznia narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrobki maszynowej;

— dobiera narzedzia do wykonania okreslonej obrobki maszynowej;

MEC.08.4.(5) kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki maszynowe;j:

— wskazuije cele kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowej;

— wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;j;
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— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej;

— wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas kontroli jakoSci wykonanej pracy z zakresu obrébki
maszynowej;
sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe;

— MEC.08.5.(1) opisuje techniki taczenia materiatow:

— rozrdznia potaczenia rozigczne i nieroztgczne;

— rozpoznaje rodzaje potaczen zastosowanych w elementach maszyn;

— dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potaczen materiatow;

MEC.08.5.(2) wykonuje potaczenia materiatow:

— planuje kolejno$¢ operaciji podczas wykonywania potaczen materiatow;

— przygotowuje materiaty przeznaczone do wykonania potgczenia;

— wykonuje potaczenia materiatdw roztaczne i nieroztgczne;

MEC.08.5.(3) kontroluje jakos¢ wykonanych potaczen:

— wskazuije cele kontroli jakosci wykonania potaczen;

dobiera sposéb przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanego potaczenia;

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanego potaczenia;

wykonuije okreslone pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanego potaczenia;

— sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe;

MEC.08.6.(7) dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— wskazuje metody wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

— dobiera metody zabezpieczenia antykorozyjnego dla okre$lonych elementow, maszyn, urzadzen i narzedzi;

— wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetq metodg;

MEC.08.6.(8) ocenia jako$¢ wykonanej naprawy i konserwacii:

— dobiera sposoby przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej naprawy i konserwacii;

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej naprawy
i konserwacii;

— wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanej naprawy i konserwacii;

MEC.08.8. kompetencije personalne i spoteczne.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztaicenia zawodowego powinni

stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

TECHNIKI WYTWARZANIA

_ Liczba godzin
Dziaty tematyczne St. | St. Il St. 1l

Klasyfikacja maszyn i urzadzen 2

Podzespoty mechaniczne 16

Transport wewnetrzny 8 i

Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen. 4

Klasyfikacja metod i technik wytwarzania cze$ci maszyn 6
i urzadzen

Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym

Proces produkcyjny

DN D

Proces technologiczny

—_
o

Klasyfikacja maszyn i urzadzen

- -
S |ojm|No| o |alw|Nv| = 5

Zasady doboru narzedzi obrobkowych do wykonania 10
okre$lonych prac

—_
—_

Zasady doboru przyrzadow pomiarowych do kontroli jakosci ) i 8
wykonanych prac

N
N

Zasady doboru przyrzaddw pomiarowych do kontroli jakosci 6
wykonanych prac

Razem 36 24 24
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Liczba godzin

L.p Tresci programowe St | St | St Razem
Klasyfikacja maszyn i urzadzen
1 | Klasyfikacja maszyn i urzadzen. 9 ) ) 9

2 | Uzytkowanie maszyn i urzadzen.

Podzespoly mechaniczne

Osie i waly — zastosowania, parametry,
3 | materiaty, oznaczanie w dokumentacji
technicznej.

tozyska — zastosowania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentaciji technicznej.

Przektadnie - klasyfikacja zastosowania,
5 | zasada dziatania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentaciji technicznej.

6 | Kofa zebate — materiaty i metody wytwarzania.

Sprzegta - rodzaje, zastosowania, zasada 16 - - 16
dziatania, parametry, rozwigzania
konstrukcyjne, materiaty, oznaczanie
w dokumentaciji techniczne;.

8 | Hamulce - klasyfikacja i charakterystyka.

Sprezyny — zastosowania, parametry,
9 | materialy, oznaczanie w dokumentacji
techniczne;.

10 | Napedy maszyn i narzedzi.

11 | Mechanizmy ruchu postepowego i obrotowego.

Transport wewnetrzny

12 | Organizacja transportu wewnetrznego.

13 Srodki transportu wewnetrznego - rodzaje,
zastosowanie.

14 | DZwignice w transporcie wewnetrznym.

15 | Wdzki transportowe.

16 | Rodzaje przeno$nikow. 8 - - 8

17 | Maszyny i $rodki transportowe.

18 | Automatyzacja transportu wewnetrznego

19 Dobér $rodkdw transportu do rodzaju
materiatu.

20 | Sktadowanie i magazynowanie materiatow.

Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen

21 Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen.

Karta maszynowa, remontéw i pomiaréw 4 - - 4
22 o
doktadno$ci maszyn.

23 | Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.

Klasyfikacja metod i technik wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen

Wytwarzanie czesci maszyn metodami

24 . .
odlewniczymi.
o5 Metody wytwarzania cze$ci maszyn z
proszkdw metali.
2% Wytwarzanie cze$ci maszyn metodg 6 i i 6
walcowania.
27 | Kucie reczne i maszynowe.
28 | Wytwarzanie cze$ci za pomocg ttoczenia.
29 Podstawowe rodzaje obrdbki skrawaniem
wykorzystane do wytwarzania czesci maszyn.
16
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Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym

30 | Encyklopedia z zakresu obrobki ubytkowej.

31 | Encyklopedia z zakresu obrobki ciepinej.

32 Encyklopedia z zakresu obrébki cieplnej ) 6 i 6
i odlewania.

Proces produkcyjny

33 | Rodzaje procesdw produkcyjnych. i 9 ) 9

34 | Modelowanie procesem produkcyjnym.

Proces technologiczny

35 | Definicje i nazewnictwo.

36 | Dokumentacja technologiczna.
Algorytm w projektowaniu procesu - 6 - 6

37 technologicznego.

38 | Proces technologiczny montazu.

Klasyfikacja maszyn i urzadzen

39 | Ogolny podziat maszyn i urzadzen.

40 | Obrabiarki do obrébki ubytkowej. - 10 - 10

41 | Obrabiarki do obrobki plastycznej.

Zasady doboru narzedzi obrébkowych do wykonania okreslonych prac

42 | Klasyfikacja obrabiarek.

43 | Kryteria doboru obrabiarek.

44 Czynniki decydujace o doborze rodzaju
narzedzia.

Dobér narzedzi w zaleznosci od wybranej - - 10 10
techniki wytwarzania (reczna obrébka

45 | skrawaniem, maszynowa obrobka skrawaniem,
toczenie, frezowanie, struganie, wiercenie,
szlifowanie).

Zasady doboru przyrzadéw pomiarowych do kontroli jako$ci wykonanych prac

46 | Cztowiek jako uzytkownik maszyn i urzadzen.

47 | Wtasciwo$ci uzytkowe maszyn.

48 | Miary uzytkowania i ich zastosowanie.

49 | Klasyfikacja przyrzadéw pomiarowych.

50 | Zasady doboru sprzetu i metod pomiarowych. ) ’ 8 8
51 Charakterystyki metrologiczne przyrzadéw

pomiarowych.
52 | Przyktady doboru sprzetu pomiarowego.
Zasady doboru materiatéw do wykonania okreslonych czesci maszyn
53 Charakterystyka podstawowych grup

materiatow.
54 | Ogolne zasady doboru materiatow (kryteria).
55 | Czynniki decydujace 0 doborze materiatéw. - - 6 6
56 | Dob6r materiatow zamiennych.
57 | Dobér materiatéw dla nowych wyrobdw.
58 | Dobér pétfabrykatow.

Razem 36 24 24 84

Efekty ksztatcenia:
Uczen:

— MEC.08.2.(5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen:
— rozroznia techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrobki skrawaniem, plastycznej, ciepingj
oraz cieplno-chemicznej;
— rozroznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej;
— wykonuije operacje obrdbki recznej oraz proste operacje maszynowej obrobki wiérowej materiatow;
— rozrdznia i dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow warsztatowych;
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- ME

- ME

- ME

przeprowadza pomiary warsztatowe;

C.08.2.(6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej:

wyjasnia pojecia statyki, takie jak sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit;

okresla i wyznacza warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit;

wskazuje pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw, takie jak sity wewnetrzne, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity;

MEC.08.3.(5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki reczne;j:

wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy obrobki recznej;

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej pracy z zakresu
obrébki reczne;j;

wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli jakosci wykonanej pracy z zakresu obrobki recznej;

C.08.4.(2) charakteryzuije obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich:

rozrdznia obrabiarki stosowane do wykonywania prac slusarskich;

dobiera obrabiarki do wykonania okreslonego rodzaju prac $lusarskich;

dobiera materiaty do wykonania okreslonych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
MEC.08.4.(4) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowe;j:

dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet do wykonania prac z zakresu obrébki maszynowej;
planuje kolejno$¢ operacji podczas wykonywania prac z zakresu obrdbki maszynowej;

wykonuje prace na obrabiarkach skrawajacych;

C.08.4.(5) kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;j:

wskazuje cele kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrobki maszynowe;;

wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrobki maszynoweyj;
dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej;

wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu obrobki
maszynowej;

sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe;

— MEC.08.8. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

TECHNOLOGIA NAPRAW MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI

. Liczba godzin

L.p Dziaty tematyczne St St.gll St

1 | Bezpieczenstwo i higiena pracy. - 12 -

POLACZENIA MATERIALOW

2 | Potaczenia ksztattowe. 10

3 | Potaczenia spajane. 8

4 | Pofaczenia sprezyste. ) 5 i
5 | Pofaczenia gwintowe. 6

6 | Pofgczenia rurowe i zawory. 5

7 | Pofaczenia wciskowe. 4

PROCESY NAPRAWY ELEMENTOW MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI

8 | Postugiwanie sie dokumentacjg techniczna. 2

9 | Procesy zuzycia elementow maszyn, urzadzen i narzedzi. 6

10 | Podstawy niezawodnosci i trwalosci maszyn. 8 )
11 | Podstawy diagnostyki technicznej. 6

12 | Weryfikacja elementéw maszyn. - 11
13 | Zasady demontazu maszyn i urzadzen. 11
14 Organizacja procesu naprawy elementéw maszyn, urzadzen i - 40

narzedzi.
15 | Zasady eksploatowania maszyn, urzadzen i narzedzi. 14

18
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PROCESY KONSERWACJI | ZABEZPIECZANIA ANTYKOROZYJNEGO MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI

16 | Postugiwanie sie dokumentacjq techniczna. 4
17 | Proces konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi. 7
18 Materialy stosowane do konserwacji maszyn, urzadzen i 3
narzedzi. i i
19 | Powloki ochronne elementéw maszyn i urzadzen. 4
20 | Metody wykonywania powtok ochronnych. 8
21 | Korozja materiatow. 4
22 | Zabezpieczenia antykorozyjne. 6
Razem - 72 112
-~ Liczba godzin
L.p Tresci programowe St | St Il St Razem
Bezpieczenistwo i higiena pracy
1 | Wiadomosci podstawowe.
2 Zagadnienia prawne dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.
3 | Elementy wiedzy o czlowieku i jego pracy.
4 Ksztattowanie bezpiecznych i higienicznych - 12 - 12
warunkow pracy i zycia osobistego pracownika.
5 | Zagrozenia wystepujgce w Srodowisku pracy.
6 | Szkodliwosci i choroby zawodowe.
7 | Wypadki przy pracy. Pierwsza pomoc.
POLACZENIA MATERIALOW
Potaczenia ksztattowe
8 Charakterystyka i klasyfikacja potaczen
ksztattowych.
9 Potaczenia wpustowe — konstrukcja
i zastosowanie.
10 Po’rqczenia wjelowypustowe - rodzaje i 10 i 10
i zastosowanie.
11 | Pofaczenia kotkowe.
12 | Potgczenia sworzniowe.
13 Potaczenia klinowe — charakterystyka
i klasyfikacja.
Potaczenia spajane (nieroztaczne)
14 | Ogblny podziat potaczen spajanych — réznice.
15 | Pofaczenia nitowe.
16 | Rodzaje nitow.
17 | Potaczenia spawane. - 8 - 8
18 | Pofaczenia zgrzewane.
19 | Pofaczenia lutowane.
20 | Pofgczenia klejone.
Potaczenia sprezyste
1 Klasyfikacja i charakterystyka elementow
podatnych.
22 | Sprezyny — wiadomosci ogdine.
23 | Sprezyny Srubowe — parametry i zastosowanie
: . - 5 - 5
24 | Sprezyny ptaskie.
25 | Inne rodzaje sprezyn.
% taczniki gumowe, uktady pneumatyczne
i hydrauliczne.
Potaczenia gwintowe
, 19
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07 Charakterystyka i klasyfikacja potaczen
gwintowych.
28 | Budowa i podstawowe parametry gwintu.
e . - 6 - 6
29 | Rodzaje gwintéw — oznaczenia.
30 | Laczniki gwintowe.
31 | kaczniki specjalne.
Polaczenia rurowe i zawory
32 | Materialy stosowane na rury.
33 | Potgczenia rurowe. i 5 i 5
34 | Uszczelnienia — rodzaje i naciski.
35 | Rodzaje zawory.
Potaczenia wciskowe
36 Rodzaje i charakterystyka potaczen
wciskowych. i 4 i 4
37 | Przykiady potaczen weiskowych.
38 | Potaczenia ksztattowe stozkowe.
PROCESY NAPRAWY ELEMENTOW MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI
Postugiwanie sie dokumentacja techniczng
39 Dokumentacja technologiczno-ruchowa
maszyn i urzadzen. - 2 - 2
40 | Instrukcje opracowane na podstawie DTR.
Procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
41 | Fizykochemiczne podstawy eksploatacii.
42 | Rodzaje zuzywania sie maszyn i urzadzen.
43 | Zuzywanie korozyjno-mechaniczne. - 6 - 6
44 Zappt?ieganie nadmiernemu zuzywaniu sie
cze$ci maszyn.
Podstawy niezawodnosci i trwato$ci maszyn
45 Niezawodnos$¢ maszyn i urzadzen — miary
niezawodno$ci.
Powstawanie uszkodzen i ocena
46 | . - .
niezawodno$ci obrabiarek.
47 | Budowanie niezawodno$ci urzadzen. - 8 - 8
48 | Diagnostyka techniczna maszyn.
49 Trwato$¢ maszyn i urzadzen — wskazniki
trwato$ci.
50 | Metody zwiekszania niezawodnosci.
Podstawy diagnostyki technicznej
51 | Diagnostyka techniczna — zatozenia.
52 | Rodzaje badan diagnostycznych.
Procesy fizykochemiczne jako zrodta sygnatéw
53 | . - 6 - 6
diagnostycznych.
54 Diagnostyka wibroakustyczna maszyn
i urzadzen.
Weryfikacja elementow maszyn
55 | Zadania i organizacja weryfikacji cze$ci.
56 | Przygotowanie czesci maszyn do weryfikacji.
57 Sposoby okreslania zuzycia uszkodzer i wad
utajonych czesci. i i 1 1
58 Metody weryfikacji typowych czesci
maszynowych.
59 Metody okreslania zuzycia czesci po
demontazu.

Zasady demontazu maszyn i urzadzen

20
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60 | Organizacja stanowiska roboczego demontazu.

61 | Zasady demontazu.

62 | Demontaz potaczen Srubowych.

63 Demontaz potaczen ciernych — - 1 11
spoczynkowych..

64 Demontaz potgczen ksztattowych (klinowe,
stozkowe, nitowe).

Organizacja procesu naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

65 System planowo-zapobiegawczy napraw —
wiadomosci ogélne.

66 Rodzaje czynnosci konserwacyjno-
naprawczych — cykl napraw.

67 | Planowanie napraw i przegladow.

68 | Systemy i metody napraw.

69 Naprawa czesci za pomocg metalizacii
natryskowej.

70 Naprawa gzeéci Za pomocg spawania
i napawania.

71 Naprawa cze$ci za pomocg powtok
naktadanych elektrolitycznie.

72 | Naprawa czes$ci za pomoca klejenia.

73 Naprawa cze$ci za pomocg naktadania
warstwy tworzywa sztucznego.

74 Regeneracja czesci poprzez odksztatcanie
plastyczne.

75 | Regeneracja czesci obrobkg mechaniczna.

76 | Naprawa korpusdw maszyn i urzadzen. - 40 40

77 | Naprawa prowadnic.

78 Naprawa watéw (z rowkami wpustowymi
i wielowpustowymi) i wrzecion.

79 | Naprawa czopow, watow i fozysk slizgowych.

80 | Naprawa $rub pociggowych i nakretek.

81 | Naprawa kot zebatych i zgbatek.

82 | Naprawa cylindréw i ttokow.

83 | Naprawa potaczen gwintowych.

84 | Naprawa potgczen szczelnych.

85 | Naprawa napedow.

86 | Naprawa sprzegiet ciernych.

87 Naprawa mechanizméw do przeksztatcania
ruchu obrotowego na prostoliniowy.

88 Zasady dokonywania okresowych przegladdw
technicznych.

89 | Odbidr maszyn i urzadzen po naprawie.

90 Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas napraw.

Zasady eksploatowania maszyn, urzadzen i narzedzi
91 | Eksploatacja — podstawowe pojecia i definicije.
92 | Wymagania eksploatacyjne.

93 | Eksploatacyjna klasyfikacja maszyn i urzadzen.
94 | Uszkodzenia obiektu eksploatacii.
95 | Fizyczno-chemiczne podstawy eksploatacii. - 14 14
9% Smarowanie hydrostatyczne i
hydrodynamiczne.
97 | Technika smarowania.
98 | Obstuga maszyn i urzadzen
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99 | Podziat i zadania stuzby eksploatacyjnej. | | |

PROCESY KONSERWACJI | ZABEZPIECZANIA ANTYKOROZYJNEGO MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng

100 Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn
i urzadzen.

101 | Karta maszynowa napraw maszyn.

102 | Instrukcja konserwacji wybranych urzadzen.

Proces konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi

103 Rodzaje czynnos$ci konserwacyjno-
naprawczych.

Obstuga maszyn i urzadzen — usuwanie

104
usterek w pracy maszyn.

Utrzymanie maszyn w ruchu — $rodki

105 - . ,
usprawniajace prace maszyn i urzadzen.

Obstuga codzienna, sezonowa,

106 N . . .
zabezpieczajaca, diagnostyczna i gwarancyjna.

Materialy stosowane do konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi

107 Materialy stosowane do konserwacji maszyn
i urzadzen.

Konserwacja powtoki lakierniczej oraz tworzyw
108 - - 3 3
sztucznych.

109 Srodki ochronne do pozostatych podzespotow
urzadzen i narzedzi.

Powloki ochronne elementéw maszyn i urzadzen

Wtasnosci ochronne powtok w zaleznosci od
110 | . o
uzytych skfadnikow.

Rodzaje powtok lakierniczych i charakterystyka

" warunkéw eksploatacii.

Metody wykonywania powlok ochronnych

Technologia malowania pedzlem i watkiem —
112 . e )
dobor materiatow i narzedzi.

113 | Malowanie natryskiem pneumatycznym.

114 | Malowanie hydrodynamiczne.

115 | Malowanie elektrostatyczne. - - 8 8

116 | Malowanie zanurzeniowe.

117 | Malowanie przez polewanie.

118 | Technologia polewania ciektymi lakierami.

119 | Robotyzacja i automatyzacja prac.

Korozja materiatow

120 | Istota procesu korozji — odmiany koroziji.

121 Wplyw réznych czynnikéw na przebieg - - 4 4
i szybko$¢ zniszczen korozyjnych.

Zabezpieczenia antykorozyjne

Powtoki ochronne naktadane: metalowe

122 | .~
i niemetalowe.
Powtoki ochronne wytwarzane: metalowe
123 | .~
i niemetalowe. - - 6 6

124 Dobér wiasciwych materiatow do wytwarzania
czes$ci maszyn.

125 | Ochrona elektrochemiczna i inhibitorowa.

Razem - 72 112 184
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Efekty ksztatcenia:

Uczen:

MEC.08.1.(1) rozroznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,

ochrong $rodowiska i ergonomia;

— wymienia przepisy prawa okre$lajagce wymagania w zakresie bezpieczefstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii;

— wymienia regulacje wewnairzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia;

— omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong pracy, ochrong
przeciwpozarowg oraz ergonomia;

MEC.08.1.(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska:

— wymienia instytucje i stuzby dziatajace w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska;

— wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

MEC.08.1.(3) wymienia prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy:

— wskazuje prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wskazuje obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy;

— wskazuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajace z przepisow prawa;

— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa, wynikajace z przepisow
prawa;

— wskazuje podstawowy zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia
przepiséw prawa;

MEC.08.1.(4) opisuje skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych w Srodowisku pracy na organizm cztowieka:

— rozrdznia rodzaje czynnikow szkodliwych w Srodowisku;

— wskazuje czynniki szkodliwe w Srodowisku pracy na organizm cztowieka;

— rozroznia zrodta czynnikéw szkodliwych w $rodowiska pracy;

— rozroznia skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych w Srodowisku pracy na organizm cztowieka;

— wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom;

— zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan zawodowych;

— rozrdznia objawy typowych chorob zawodowych zwigzanych z zawodem;

MEC.08.1.(5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska oraz ergonomi:

— wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

— rozroznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania;

— rozroznia rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarméw;

— stosuje zasady ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy;

— rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem
maszyn
i narzedzi rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi;

— korzysta ze Srodkow ochrony indywidualnej oraz Srodkow ochrony zbiorowej podczas uzytkowania maszyn
i narzedzi;

MEC.08.1.(6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego:

— opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego;

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow obserwowanych u poszkodowanego;

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

— uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

— powiadamia odpowiednie stuzby;
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— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar;

— wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytaciji i Europejskiej Rady Resuscytacii;

MEC.08.2.(2) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen:

— rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzen wskazuje na
podstawie dokumentaciji technicznej sposdb uzytkowania maszyn i urzadzen;

— rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacii technicznej;

— okre$la zastosowanie poszczegolnych grup czesci maszyn i urzadzen;

— wyszukuje i odczytuje w dokumentacji technicznej informacje dotyczace zasady dziatania maszyn
i urzadzen;

— rozroznia budowe i dziatanie mechanizméw: dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego;

MEC.08.3.(1) stosuje dokumentacje techniczng w zakresie stosowania metody obrébki recznej:

— klasyfikuje metody obrdbki recznej;

— okre$la sposéb wykonywania obrdbki recznej, taki jak trasowanie, ciecie, pitowanie, szlifowanie,
polerowanie;

— rozrdznia dokumentacje technologiczng dotyczacg wykonywania obrébki recznej;

— opisuje poszczegdlne metody obrobki recznej;

MEC.08.3.(2) stosuje materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— okresla rodzaj materiatu do wykonania poszczegoinych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— dobiera materiat do wykonania poszczegolnych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

MEC.08.3.(3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac Slusarskich:

— rozroznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania prac z zakresu obrobki
recznej oraz wskazuije ich przeznaczenie;

— dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do wykonania okreslonych pomiaréw warsztatowych;

MEC.08.3.(4) wykonuje prace z zakresu obrdbki reczne;:

— dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania prac z zakresu obrdbki recznej;

— planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania prac z zakresu obrdbki reczne;;

— dokumentuje wykonanie obrobki recznej;

MEC.08.3.(5) kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki recznej:

— wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakoSci wykonanej pracy obrobki recznej;

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki reczne;j;

— wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli jakosci wykonanej pracy z zakresu obrébki recznej;

MEC.08.3.(6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen oraz narzedzi:

— okresla na podstawie instrukcji obstugi oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi $lusarskich;

— okresla sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i narzedzi;

— przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi;

— dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i narzedzi;

MEC.08.4.(1) charakteryzuje metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi:

— rozroznia metody obrobki maszynowej;

— dobiera metode wykonania obrobki maszynowej w zalezno$ci od ksztattu elementu;

MEC.08.4.(2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich:

— rozrdznia obrabiarki stosowane do wykonywania prac $lusarskich;

— dobiera obrabiarki do wykonania okreslonego rodzaju prac $lusarskich;

— dobiera materiaty do wykonania okreslonych elementoéw maszyn, urzadzen i narzedzi

MEC.08.4.(3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrobki maszynowe;:

— rozrdznia narzedzia do wykonywania prac z zakresu obréobki maszynowe;;

— dobiera narzedzia do wykonania okreslonej obrébki maszynowe;j;

MEC.08.4.(4) wykonuije prace z zakresu obrobki maszynowej:
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— dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet do wykonania prac z zakresu obrébki maszynowej;

— planuje kolejno$¢ operacji podczas wykonywania prac z zakresu obrobki maszynowej;

— wykonuje prace na obrabiarkach skrawajacych;

MEC.08.4.(5) kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki maszynowe;j:

— wskazuije cele kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowej;

— wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;j;

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej;

— wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas kontroli jakosci wykonanej pracy z zakresu obrébki
maszynowej;

— sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe;

MEC.08.5.(1) opisuje techniki taczenia materiatow:

— rozrdznia potaczenia rozigczne i nieroztgczne;

— rozpoznaje rodzaje potaczen zastosowanych w elementach maszyn;

— dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potaczen materiatow;

MEC.08.5.(2) wykonuje potaczenia materiatow:

— planuje kolejno$¢ operacji podczas wykonywania potaczen materiatow;

— przygotowuje materialy przeznaczone do wykonania potaczenia;

— wykonuje potaczenia materiatow roztaczne i nieroztgczne;

MEC.08.5.(3) kontroluje jakos¢ wykonanych potaczen:

— wskazuje cele kontroli jakosci wykonania potaczen;

dobiera sposéb przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanego potaczenia;

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanego potaczenia;

wykonuije okreslone pomiary i analizy podczas kontroli jako$ci wykonanego potaczenia;

sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe;

MEC.08.6.(1) planuje czynnosci zwigzane z demontazem elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;

— wskazuje funkcje i budowe demontowanych elementéw maszyn, urzadzer i narzedzi;

— dobiera kolejnos¢ czynno$ci procesu demontazu elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

MEC.08.6.(2) opisuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— rozrdznia procesy zuzycia elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;

— wskazuje przyczyny zuzycia elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi na podstawie przedstawionego
elementu;

MEC.08.6.(3) ocenia stan techniczny elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— wskazuje kryteria stanu technicznego elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

— wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

MEC.08.6.(4) dobiera elementy maszyn urzadzen i narzedzi podlegajace wymianie:

— wskazuje zasady weryfikacji elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

— weryfikuje elementy maszyn, urzadzen i narzedzi;

— dobiera materialy, oprzyrzadowanie i narzedzia do przeprowadzenia wymiany;

— wykorzystuje materiaty, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze, narzedzia do przeprowadzenia wymiany
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;

MEC.08.6.(5) wykonuje czynnosci naprawcze elementéw narzedzi, maszyn, urzadzen i narzedzi:

— wskazuje przebieg procesu naprawy elementow maszyn, urzadzen i narzedzi;

— dobiera oprzyrzadowanie do wykonania naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

— dobiera oprzyrzadowanie do wykonania naprawy maszyn, urzadzen i narzedzi;

— organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

— instaluje oprzyrzadowanie na maszynach i urzadzeniach wykorzystywanych do wykonywania naprawy
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;

MEC.08.6.(6) montuje elementy maszyn i urzadzen po naprawie:

— rozrdznia maszyny i urzadzenia, narzedzia do wykonania montazu elementow maszyn i urzadzen po
naprawie;

— rozroznia sposdb montazu elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi po naprawie;

— przygotowuje proces wykonania montazu elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi po naprawie;
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— dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen oraz materiaty pomocnicze i narzedzia do wykonania montazu;
— instaluje oprzyrzadowanie na maszynach i urzgdzeniach wykorzystywanych do wykonywania montazu;

— MEC.08.6.(7) dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

— wskazuje metody wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;
— dobiera metody zabezpieczenia antykorozyjnego dla okre$lonych elementéw, maszyn, urzadzen i narzedzi;
— wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetq metodg;
—MEC.08.6.(8) ocenia jako$C wykonanej naprawy i konserwacji:
— dobiera sposoby przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej naprawy i konserwacii;
— dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej naprawy
i konserwacii;
— wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas kontroli jakosci wykonanej naprawy i konserwacii;

— MEC.08.8. kompetencje personalne i spoteczne.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

JEZYK OBCY ZAWODOWY
L.p Tresci programowe St LiCstat gI?dzin St Razem
1 Stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych oraz dotyczace organizacji pracy.
2 | Rozmowa o prace.
3 | Rozmowa zawodowa.
4 | Zwroty grzeczno$ciowe. - 12 - 12
5 | Organizacja stanowiska pracy.
6 | Porozumiewanie sie w Srodowisku pracy
7 | Korespondencja stuzbowa w jezyku obcym.
8 | Dokumentacja w jezyku obcym.
Razem - 12 - 12
Efekty ksztatcenia:
Uczen:

— MEC.08.7.(1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegblnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych) umozZliwiajagcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematow zwigzanych:

— ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem;

— z gtownymi technologiami stosowanymi w danym zawodzie;

— z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem;

— z ustugami Swiadczonymi w danym zawodzie;

— MEC.08.7.(2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym nowozytnym w zakresie

umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

— rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje) artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka;

— rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa);

— MEC.08.7.(3) samodzielnie tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku

obcym nowozytnym w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

— tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynno$ci zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje);

— tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny, dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru);
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— MEC.08.7.(4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu:
— reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;
— reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np. wiadomo$¢, formularz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych;
— MEC.08.7.(5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;
— MEC.08.7.(6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu wiasnych umiejetno$ci jezykowych oraz podnoszace
$wiadomosc¢ jezykowa;
— wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad jezykiem obcym nowozytnym;
— wspdtdziata w grupie;
— korzysta ze zrédet informacji w jezyku obcym nowozytnym;
— stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne.
— MEC.08.8. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

PROPOZYCJE METOD SPRAWDZANIA | OCENIANIA EDUKACYJNYCH OSIAGNIEC UCZNIOW.

Proces kontroli i oceny osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany zgodnie z kryteriami przedstawionymi na zajeciach
poczatkowych. Kryteria oceniania powinny dotyczy¢ poziomu oraz zakresu opanowania przez ucznia wiadomosci
i umiejetnosci, okreslonych w szczegotowych celach ksztatcenia.

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniéw moze by¢ dokonywane za pomoca;
— ustnych sprawdziandw poziomu wiedzy i umiejetnosci,
— pisemnych sprawdziandw i testéw osiggnie¢ szkolnych,
— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,
— zadan domowych i projektdw, oraz ich prezentacii.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych
wypowiedzi ucznidw oraz ustnych sprawdzianéw wiedzy. Nalezy zwracal szczegoing uwage na umiejetnosé
zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jako$¢ wypowiedzi oraz postugiwanie sie poprawng terminologia.

Wskazane jest, aby przygotowa¢ zadania i ¢wiczenia o zroznicowanym poziomie trudnosci dostosowanym do
mozliwosci i potrzeb ucznidw uwzgledniajac ich zainteresowania i zdiagnozowane ograniczenia. Nalezy zwroci¢ uwage
na to, aby uczniowie o réznych preferowanych typach uczenia si¢ byli aktywni podczas zajec i otrzymali materiaty
¢wiczeniowe odpowiednie do swoich mozliwosci i preferencii.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zalecana jest
przede wszystkim praca uczniéw w matych zespotach, aby kazdy z ucznidw mogt ksztattowaC swoje umiejetnosci
i postawy przewidziane w efektach wspoinych dla wszystkich ksztatcacych sie w zawodach na poziomie branzowej
szkoly | stopnia (kompetencje personalne i spoteczne).

Formy indywidualizacji pracy uczniow:
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia;
— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Indywidualizacja pracy uczniow polega¢ moze na dostosowaniu stopnia trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do
potrzeb i mozliwosci ucznidw. w zakresie organizacji pracy mozna stosuije instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych
zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych. Uczniom szczegoinie zdolnym
i posiadajacym okreslone zainteresowania zawodowe nalezy zaplanowa¢ zadania o wigkszym stopniu zlozono$ci,
proponowaé samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury. w pracy grupowej nalezy zwracaé
uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkoéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktorej podota, bez
uszczerbku dla kompletnoci i ciggtosci wiedzy ucznidw.

Sprawdzanie i ocenianie osiagnie¢ uczniéw nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty czas realizacji programu
nauczania. UmozZliwia to korygowanie stosowanych metod nauczania oraz organizacyjnych form pracy uczniow.

27
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy, 58-105 Swidnica, ul. Gen. W. Sikorskiego 41 tel. 074 852-40-76



W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow
ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela. Oceniajac osiggniecia uczniéw proponuje sie obserwacje aktywnosci
ucznia podczas pracy w grupie, przeprowadzenie testow mieszanych oraz sprawdziandw wiedzy, sprawdzenie
i weryfikacje realizacji zadan domowych, projektéw, sprawdzenie wiedzy podczas odpowiedzi indywidualne;.

Podstawg do uzyskania przez uczniéw pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢éwiczen, sprawdzianow i zadan
testowych.

Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z obowigzujaca skalg ocen.

Ocena po zakonczeniu realizacji programu nauczania przedmiotu powinna uwzglednia¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela sposobow sprawdzania osiggnie¢ ucznia.

WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajacym
technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta
do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w zakresie kwalifikacji MEC.08. Wykonywanie i naprawa
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Pracownia rysunku technicznego wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla nauczyciela poditaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,
— pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku
technicznego maszynowego.

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

— pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, cze$ci maszyn, modele potaczen, modele
maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, narzedzia do obrébki recznej i maszynowej, narzedzia
monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacje techniczng, probki materiatow konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, elementy maszyn i urzadzen, modele napedéw, uktadéw smarowania, modele sprezarek,
wentylatorow, pomp, czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen, materiatow
eksploatacyjnych, oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, prezentacje
multimedialne dotyczace poszczegolnych technik wytwarzania.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

— stanowisko do wykonywania elementdw maszyn i urzadzeh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech
ucznibw) wyposazone w stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady
pomiarowe, narzedzia do obrébki recznej metali, maszyny i urzadzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka
uniwersalna, frezarka uniwersalna, nozyce dzwigniowe,

— stanowisko do wykonywania potaczer elementoéw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w stot
z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia i urzadzenia do taczenia elementow
przez nitowanie, zgrzewanie, lutowanie i spawanie,

— stanowisko do naprawy i konserwacji maszyn, urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla sze$ciu ucznidw)
wyposazone w stot warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrobki recznej, narzedzia do wykonywania
demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady pomiarowe, maszyny i urzadzenia, takie
jak szlifierka, ostrzatka, narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.
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MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH W RAMACH OBSZARU
KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Uczen moze zdawac kwallifikacje MEC.08. po ukofczeniu kursow: pierwszego, drugiego i trzeciego stopnia

Absolwent szkoly prowadzacej ksztatcenie w zawodzie slusarz po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.08. Wykonywanie
i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi moze uzyska¢ dyplom zawodowy w zawodzie technik mechanik
po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen oraz
uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub $redniego branzowego.

29
Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy, 58-105 Swidnica, ul. Gen. W. Sikorskiego 41 tel. 074 852-40-76



