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Opracowano w Centrum Ksztatcenia Zawodowego w Swidnicy zgodnie z:

— rozporzadzeniem MEN z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celéw i zadan ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 r. poz. 316)

— rozporzadzeniem MEN z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie ramowych plandéw nauczania dla publicznych
szkoét (Dz.U. 2019 r. poz. 639)

— rozporzadzeniem MEN z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztalcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw
szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991)
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SZKOLNY PLAN NAUCZANIA

Typ szkoty: BRANZOWA SZKOLA | STOPNIA (3-LETNIA)
Zawod: LAKIERNIK SAMOCHODOWY

Symbol: 713203

Branza ksztatcenia: MOTORYZACYJNA (MOT)
Podbudowa programowa: SzZKOtA PODSTAWOWA

Kwalifikacje:
DIAGNOZOWANIE | NAPRAWA POWLOK LAKIERNICZYCH ( MOT.03.)
KLASA - STOPIEN
L.p. PRzEDMIOT | Il 1l OGOLEM
TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. |PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN 10 40 9 36 - - 76
2. |PODSTAWY TECHNIK WYTWARZANIA 8 32 9 36 10 40 108
3. |POMIARY TECHNICZNE - - - - 9 36 36
4. |TECHNOLOGIA 16 64 13 52 15 60 176
5. |JEZYK OBCY ZAWODOWY - - 3 12 - - 12

RAzEm: 34 136 34 136 34 136 408
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1. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajacym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie
zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania
niezbednych uprawnient zawodowych.

Zadania szkoty i innych podmiotow prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji s uwarunkowane
zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktdre wptywajg w szczegolnosci: nowe techniki
i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja procesdéw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie
poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.

Bliska wspotpraca szkét prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego
ksztatcenia, odpowiadajacego potrzebom wspdtczesnej gospodarki.

Szkota prowadzaca ksztatcenie zawodowe powinna realizowaé to ksztatcenie w oparciu 0 wspdtprace z pracodawcami,
a praktyczna nauka zawodu powinna odbywa¢ sie¢ w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy
u pracodawcéw lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze w centrach ksztatcenia zawodowego,
warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogolnego i zawodowego, w tym
doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapow
edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogoinej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia
poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentdéw szkdt prowadzacych ksztatcenie zawodowe, a tym samym zapewni im
mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajace rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacii i kariery,
mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
korczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartodci na uczenie sie
przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej izawodowej absolwentdw ma stuzyé wyodrebnienie kwalifikacii
w poszczegolnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzenie uczniom warunkdw do uzyskiwania dodatkowych
umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawniern zawodowych lub kwalifikacji rynkowych.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogoinych ksztatcenia zawodowego.

2. INFORMACJE 0 ZAWODZIE LAKIERNIK SAMOCHODOWY

Lakiernik samochodowy 713203 to zawdd przypisany do branzy motoryzacyjnej (MOT).
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych.

Ksztatcenie w zawodzie lakiernik samochodowy moze odbywac¢ sie w branzowej szkole | stopnia i na kwalifikacyjnych
kursach zawodowych.

Lakiernik samochodowy to zawdd o charakterze ustugowym. Podstawowe zadania osoby wykonujacej ten zawdd to
przede wszystkim:

—  przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;

—  przygotowanie materiatéw lakierniczych i lakierow;

— nanoszenie powtok lakierniczych;

— renowacja powtoki lakierowanej;

— kontrola jakos$ci wykonanych powtok lakierniczych.

W celu realizacji tych zadah podejmuje sie wykonania nastepujacych czynno$ci: przygotowuje powierzchnie z
zastosowaniem odpowiednio dobranych narzedzi i przyrzadow oraz $rodkéw, naktada powtoki lakiernicze, stosujac
technologie wskazang w dokumentacji, suszy naniesione powtoki zgodnie z technologig przewidziang dla danego
rodzaju powloki oraz utrwala powtoki réznymi technikami. Wykonuje réwniez zadania zawodowe zwigzane z
oczyszczaniem mechanicznym powierzchni, odrdzewianiem i odttuszczaniem powierzchni, stosujgc odpowiednie
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metody i $rodki. Prowadzi réwniez prace zwiazane z wyréwnywaniem powierzchni szpachlami i materiatami
wypeiajacymi, wygtadzaniem powierzchni i prowadzeniem kolejnych etapdw prac i czynno$ci technologicznych
niezbednych w przygotowaniu powierzchni do lakierowania. Istotnym zadaniem w jego pracy jest zachowanie norm
jako$ciowych oraz przestrzeganie procedur utrzymania jako$ci w procesie naktadania powtok lakierniczych. Lakiernik
samochodowy moze pracowac rowniez w lakierniach przemystowych (fabryka samochodow). NajczeSciej tam ma
zorganizowane warunki pracy oraz jest przydzielony do okreslonych zadan wykonywanych przez zespdt pracownikow.
W zawodzie tym duze znaczenie majg uzdolnienia techniczne, dobry wzrok oraz sprawno$¢ rak i palcow.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powoduja, iz ksztatcenie zawodowe
lakiernika samochodowego ma charakter szerokoprofilowy umozliwiajacy opanowanie umiejetnosci ogdlnozawodowych
oraz specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych dobre przygotowanie do
specjalizacj.

Lakiernik samochodowy wykonuje swojg prace z reguly w pomieszczeniach zamknigtych — halach fabrycznych,
warsztatach lakiernictwa samochodowego. Jedne i drugie muszg SciSle odpowiadaC rygorystycznym normom
ekologicznym. Prace lakiernicze, pomimo wprowadzania coraz skuteczniejszych zabezpieczen i udoskonalania
technologii mogq stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia lakiernika samochodowego. Najpowazniejsze z nich to mozliwosé
zatrucia oparami farb i lakierow, alergie, choroby uktadu oddechowego.

Kandydat do zawodu lakiernik samochodowy powinien charakteryzowa¢ sig: zainteresowaniami i zdolno$ciami
technicznymi, zdoIno$ciami manualnymi oraz starannoscia, doktadnoscig i cierpliwo$cig w wykonywaniu pracy. Bardzo
wazne sq takze spostrzegawczos¢ oraz wyczucie koloru.

Prace lakiernicze z reguty nie wymagajg znacznego wysitku fizycznego, jednak wymagajg dobrej ogdlnej sprawnosci
fizycznej i ruchowej. Jest to niezbedne by mégt np. wytrwaé w niewygodnej pozycii, ktorg czasami musi przyjaé na dtuzej
podczas pracy.

Przeciwwskazania zdrowotne to: astma, sklonnos¢ do przeziebien, choréb ptuc i oskrzeli, chordb skéry, uczulen,

zaburzenia rownowagi i $wiadomosci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku niepoddajgce sie korekcji, brak widzenia
obuocznego.

Lakiernicy samochodowi mogg by¢ zatrudnieni w zakfadach produkcyjnych z roznych branz w szczegdlinosci
samochodowej, w ustugach, moga prowadzi¢ wiasng dziatalno$¢ gospodarcza.

Pomimo statej komputeryzaciji i automatyzacji prac lakierniczych w zawodzie nadal najwazniejsze sg kompetencje i
umiejetno$ci specjalistyczne, ksztatcone w procesie edukacji zawodowej.

3. SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie lakiernik samochodowy powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1)  przygotowania powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;

2) nanoszenia powtok lakierniczych;
3)  renowacji powtoki lakierowanej;
4)  kontroli jako$ci wykonanych powtok lakierniczych.

4. DODATKOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Po realizacji ksztatcenia w zakresie umiejetnoSci dodatkowych przygotowanie do kierowania pojazdem
samochodowym w zakresie kategorii B uczen powinien by¢ przygotowany do:

1) stosowania przepiséw prawa dotyczacych ruchu drogowego w zakresie prawa jazdy kategorii B;

2) prowadzenia i obstugi pojazdu samochodowego;

3) przystapienia do egzaminu panistwowego na prawo jazdy kategorii B.
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5. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiagniecie efektdw ksztatcenia okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie lakiernik samochodowy:

— efekty ksztatcenia wspdine dla wszystkich zawodéw:
= bezpieczenstwo i higiena pracy;
= jezyk obcy zawodowy;
= kompetencje personalne i spoteczne;

— efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa
powtok lakierniczych.

— efekty ksztatcenia wtasciwe dla dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zawodzie lakiernik samochodowy.

1. efekty ksztatcenia wspéine dla wszystkich zawoddw;

Bezpieczenistwo i higiena pracy (MOT.03.1.).

Uczen:

1)

stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska
i ergonomig;

rozroznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajagcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska;

analizuje prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikdw wptywajacych negatywnie na organizm cztowieka;

identyfikuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

przestrzega zasad bezpieczerfistwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych;

udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

Jezyk obcy zawodowy (MOT.03.8.).

Uczen:

1)

postuguje sie podstawowym zasobem $rodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkéw leksykalnych) umozliwiajacym realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem;

b) z gtdwnymi technologiami stosowanymi w danym zawodzie;

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem;

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie;

rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym nowozytnym w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan

zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje) artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
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b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa);

samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynno$ci zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje);

b) tworzy krétkie, proste, spéjne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace czynno$ci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny, dokument zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru);

uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych — reaguje w jezyku

obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego

tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych;

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np. wiadomos¢, formularz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych;

zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci zawodowych;

wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu wiasnych umiejetno$ci jezykowych oraz podnoszace $wiadomosc¢
jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad jezykiem obcym nowozytnym;

b) wspotdziata w grupie;

c) korzysta ze zrodet informaciji w jezyku obcym nowozytnym;

d) stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne.

Kompetencje personalne i spoteczne (MOT.03.9.)

Uczen:

1)

4)

przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodoweyj:

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdInie przyjete normy zachowania w Srodowisku pracy;

— przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe;

— respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
— wyjaénia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie;

— wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie;

planuje wykonanie zadania:

— omawia czynno$ci realizowane w ramach czasu pracy;
— okre$la czas realizacji zadan;

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan;

— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— dokonuje samooceny wykonanej pracy;

wykazuje gotowo$¢ do ponoszenia odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania:

— przewiduje skutki podejmowanych dziataii, w tym skutki prawne;

— wykazuje Swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace;

— ocenia podejmowane dziatania;

— przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynno$ci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku
pracy;

wykazuje sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany:
— podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;
— wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia;
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— proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z wykonywaniem zadan
w nieprzewidywalnych warunkach;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem:

— rozpoznaje zrodia stresu podczas wykonywania zadan zawodowych;

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacii;

— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

— przedstawia rézne formy zachowan asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze stresem;
— rozroznia techniki rozwigzywania konfliktdw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych;
— okresla skutki stresu;

doskonali umiejetno$ci zawodowe:
— pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczace przemystu z réznych zrodet;
— okre$la zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych w wykonywaniu zawodu;
— analizuje wiasne kompetencie;
— wyznacza wtasne cele rozwoju zawodowego;
— wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych;

stosuje zasady komunikacji interpersonalnej:

— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne;
— stosuje aktywne metody stuchania;

— prowadzi dyskusje;

— udziela informacji zwrotnej;

stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw:

— opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania;
— opisuje techniki rozwigzywania problemow;

— wskazuje na wybranym przyktadzie, metody i techniki rozwigzywania problemu;

wspdtpracuje w zespole:

pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za wspélnie realizowane zadania;
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

angazuije sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu;

2. efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lakiernik samochodowy:

Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych (MOT.03.).

Podstawy lakiernictwa samochodowego (MOT.03.2.).

Uczen:

opisuje zjawiska zwigzane z elektromagnetyzmem;

klasyfikuje materiaty pod wzgledem wiasciwosci elektrycznych i magnetycznych;

rozrdznia maszyny i urzadzenia elektryczne;

przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego;

postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzer,

opisuje budowe czesci maszyn i urzadzen oraz rozrdznia zastosowanie poszczegblnych ich czesci;
rozrdznia maszyny i urzadzenia;

omawia rodzaje potaczen;

przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7

zawodowych

modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajac stanowisko wypracowane wspolnie z innymi cztonkami zespotu.
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rozroznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

dobiera sposoby transportu wewnetrznego i sktadowania materiatow;
stosuje metody ochrony przed korozjg;

rozroznia techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen;

)
)
)
)
14) rozroznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej;
) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas diagnostyki, obstugi i naprawy;
) wykonuje pomiary warsztatowe;
) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych;
)

rozpoznaje wiasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

Przygotowanie pojazdu samochodowego do naprawy (MOT.03.3.).

Uczen:

1)  okre$la stopien zuzycia elementéw nadwozi i podwozi pojazdéw samochodowych;
2)  rozroznia techniki wykonania elementéw nadwozi pojazdow samochodowych;

3)  wykonuje demontaz przed naprawg i montaz po naprawie elementéw i uktadéw.

Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych (MOT.03.4.).

Uczen:

1)  rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych:

2)  przygotowuje powierzchnie do naktadania powtok lakierniczych:

3) zabezpiecza powierzchnig przygotowang do natozenia powtok lakierniczych przed korozjg lub zanieczyszczeniami:

Przygotowanie materiatéw lakierniczych (MOT.03.5.).
Uczen:
1)  dobiera kolor powtoki lakierniczej;

2)  przygotowuje lakier do naniesienia powtoki lakiernicze;.

Nanoszenie powtok lakierniczych (MOT.03.6.).
Uczen:
dobiera materiaty pomocnicze do wykonania prac lakierniczych;

)
2) obstuguje maszyny, urzadzenia i przyrzady lakiernicze;
3)  uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia pomocnicze;
4)  okresla techniki naktadania powtok lakierniczych;
5)  wykonuje renowacje powtok lakierniczych;
6) wykonuje powtoki dekoracyjne i ochronno-dekoracyjne;
7)  wykonuje konserwacje powtok lakierniczych;
8) sporzadza dokumentacje wykonanej naprawy.
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Ocenianie jakosci wykonanej naprawy powtoki lakierniczej (MOT.03.7.).
Uczen:

1) ocenia stan techniczny powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych;
2) ocenia jakos¢ wykonanej powtoki lakierniczej;

3) ocenia jakos¢ wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

3. efekty ksztatcenia wtasciwe dla dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zawodzie lakiernik samochodowy:

Przygotowanie do kierowania pojazdem samochodowym w zakresie kategorii B
Uczen:

— wykonuje czynnosci kontrolno-obstugowe pojazdéw samochodowych:
— wyjasnia wptyw stanu technicznego pojazdu samochodowego na bezpieczenstwo w ruchu drogowym:;
— okresla zakres czynnosci kontrolno-obstugowych pojazdu samochodowego;
— interpretuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych pojazdéw samochodowych;
— ocenia stan techniczny pojazdu samochodowego;

— stosuje przepisy prawa dotyczace ruchu drogowego w zakresie niezbednym do uzyskania prawa jazdy kategorii
B:
— wyjasnia ogdlne zasady ruchu drogowego;
— wyjasnia zasady postepowania podczas kolizji i wypadku;
— stosuje zasady udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadku drogowym:;
— okresla i stosuje przepisy prawa dotyczace ruchu pojazdéw samochodowych;
— stosuje przepisy ruchu drogowego podczas przejazdu przez skrzyzowania;
— stosuje przepisy ruchu drogowego dotyczace pierwszenstwa przejazdu;
— stosuje przepisy ruchu drogowego dotyczace wiaczania sie do ruchu;
— stosuje dopuszczalne predko$ci jazdy pojazdow samochodowych na poszczegolnych kategoriach drog;
— interpretuje znaczenie znakdw drogowych;

— przestrzega zasad kierowania pojazdami samochodowymi:
— stosuje zasady kierowania pojazdami samochodowymi w ruchu drogowym;
— interpretuje znaczenie nadawanych sygnatow drogowych;
— stosuje zasady bezpiecznego poruszania si¢ w ruchu drogowym;

— wykonuje czynnosci zwigzane z prowadzeniem i obstugg pojazdéw samochodowych w zakresie niezbednym do
uzyskania prawa jazdy kategorii B:
— wykonuje czynnosci codziennej obstugi pojazdu samochodowego;
— interpretuje przepisy prawa dotyczace rejestracji pojazdu i badan technicznych;
— przygotowuje miejsce pracy kierowcy zgodnie z zasadami ergonomii;
— prowadzi pojazd samochodowy w réznych warunkach drogowych.

9
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SZKOLNY PLAN NAUCZANIA

KLASA - STOPIEN
L.p. PRZEDMIOT | I I OGOLEM
TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM | TYG. | OGOLEM
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. |PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN 10 40 9 36 - - 76
2. |PODSTAWY TECHNIK WYTWARZANIA 8 32 9 36 10 40 108
3. |POMIARY TECHNICZNE - - - - 9 36 36
4. |TECHNOLOGIA 16 64 13 52 15 60 176
5. |JEZYK OBCY ZAWODOWY - - 3 12 - - 12
RAZEm:| 34 136 34 136 34 136 408
=PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN
. Liczba godzin
Lp Dzialy tematyczne St. | St. I St. I
1 | Podstawy rysunku technicznego 32 -
2 | Czescimaszyn 8 18 -
4 | Materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne - 18
Razem 40 36 -
- Liczba godzin
Lp Tresci programowe St | St st Razem
Podstawy rysunku technicznego
1 Podstawowe informacje o rysunku
technicznym.
2 | Normalizacja w rysunku technicznym.
3 | Rodzaje rysunkdw technicznych.
4 | Pismo techniczne.
5 | Formaty arkuszy rysunkowych.
6 | Tabliczki rysunkowe.
7 | Podziatki stosowane w rysunku technicznym. 32 - - 32
8 Linie rysunkowe — rodzaje, znaczenie
i zastosowanie poszczegolnych rodzajow.
9 Zasady rzutowania w réznych rodzajach
rzutow.
10 | Rzutowanie aksonometryczne.
11 | Rzutowanie prostokatne.
12 | Wymiarowanie elementow na rysunku.
10
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13

Widoki, przekroje, ktady.

14 | Tolerancje wymiarowe.

15 | Rodzaje pasowan i ich oznaczenia.

16 Tolerowanie ksztattu, kierunku, potozenia i
bicia.

17 Oznaczanie chropowatosci i falistosci
powierzchni czesci maszyn.

18 Elementy rysunkéw wykonawczych,
Ztozeniowych i schematycznych.

19 | Uproszczenia rysunkowe potaczen.
Uproszczenia rysunkowe réznych elementow

20 | konstrukcyjnych np. tozysk, sprezyn, kot
zebatych, osi, watdw.

1 Rysunek wykonawczy, ztozeniowy, schematy:
ideowe, elektryczne i elektroniczne.

22 | Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen.

23 | Szkice czeSci maszyn.

24 | Szkicowanie.

o5 Rysunki i wymiarowanie. podstawowych
elementéw maszyn.

% Rysunki wykonawcze, ztozeniowe i schematy
cze$ci maszyn.

07 Opisy i oznaczenia na rysunkach
wykonawczych czesci maszyn.

08 Wykonywanie rysunku technicznego
maszynowego.

29 Wspomaganie komputerowe przy sporzgdzaniu
rysunku technicznego.

Czesci maszyn

30 | Klasyfikacja i charakterystyka czeSci maszyn.

31 Normalizacja, typizacja i unifikacja czesci
maszyn.

3 | Podstawowe zasady konstruowania i obliczania i i 8
wytrzymatosci czeSci maszyn.

Potaczenia rozitgczne i nieroztaczne -

33 | zastosowania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentacji technicznej.
Potaczenia oraz elementy podatne —

34 | zastosowania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentacji technicznej.
Sprezyny — zastosowania, parametry,

35 | materialy, oznaczanie w dokumentacii
techniczne;.

Osie i waty — zastosowania, parametry,

36 | materiaty, oznaczanie w dokumentacii
techniczne;.

. . . 18 - 18

37 tozyska - zastosowania, pfaramet'ry, mgtena%y,
oznaczanie w dokumentacji technicznej.
Przektadnie - klasyfikacja zastosowania,

38 | zasada dziatania, parametry, materiaty,
oznaczanie w dokumentacji technicznej.

39 | Kota zebate — materiaty i metody wytwarzania.
Sprzegta - rodzaje, zastosowania, zasada

40 | dziatania, parametry, rozwigzania

konstrukcyjne, materiaty, oznaczanie
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w dokumentacji technicznej.

41 | Hamulce.

42 | Napedy maszyn i narzedzi.

43 | Mechanizmy ruchu postepowego i obrotowego.

44 Wykorzystanie platform internetowych do
poszukiwania czesci maszyn.

Materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne

45 Wiasciwosci materiatow: fizyczne, chemiczne,
mechaniczne i technologiczne.

46 Klasyfikacja i otrzymywanie stopoéw zelaza
Z weglem.

47 Stale — podziat, wlasciwosci, oznaczanie
i zastosowanie.

48 Staliwa — podziat, wlasciwosci, oznaczanie
i zastosowanie.

49 Zeliwa - podziat, wlasciwosci, oznaczanie
i zastosowanie.

5o | Metale niezelazne i ich stopy — podziaf, i 18 i 18
oznaczanie, wlasciwosci i zastosowanie.
Przyktady wykorzystania materiatow

51 :
metalowych w pojazdach samochodowych.
Materiaty niemetalowe; tworzywa sztuczne,

52 szkto, ceramika, guma, skéra, drewno,
kompozyty, — klasyfikacja, wtasciwosci
i zastosowanie.

53 Materialy eksploatacyjne stosowane w pracach
lakierniczych.

54 Przyktady wykorzystania materiatow
niemetalowych w lakiernictwie.

Razem 40 36 - 76

Efekty ksztalcenia:

Uczen:

— MOT.03.2.(2) klasyfikuje materiaty pod wzgledem wtaciwosci elektrycznych i magnetycznych:
— wymienia materiaty pod wzgledem wiasciwosci elektrycznych i magnetycznych;
— okreSla witasnosci elekiryczne i zastosowania: przewodnikéw, pdtprzewodnikow, dielektrykdw,
nadprzewodnikow;
— okresla wtasno$ci magnetyczne i zastosowania: ferromagnetykow, diamagnetykow, paramagnetykéw;
— MOT.03.2.(3) rozréznia maszyny i urzadzenia elektryczne:
— wyja$nia budowe, zasade dziatania i przeznaczenie akumulatora;
rozrdznia rodzaje akumulatordw;
wykorzystuje narzedzia przy obstudze akumulatora;
podtacza urzadzenia elektryczne do akumulatora;
odtacza urzadzenia elektryczne od akumulatora;
— MOT.03.2.(4) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego:
— przestrzega norm technicznych, branzowych, europejskich stosowanych w rysunku technicznym;
— rozrdznia rysunki wykonawcze czesci maszyn, ztozeniowe i montazowe;
— odczytuje informacje zawarte na rysunkach technicznych;
— wykonuje rzutowanie, przekroje, wymiarowanie czesci maszyn i rysunki aksonometryczne;
— wykonuje szkice elementow konstrukcyjnych pojazdu;
— postuguie sie rysunkami wykonawczymi, ztozeniowymi i montazowymi;
— postuguije sie rysunkami technicznymi z wykorzystaniem technik komputerowych;
— sporzadza rysunki techniczne;
— MOT.03.2.(5) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn i urzadzen:
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— okre$la rodzaje dokumentaciji technicznej czesci maszyn i urzadzen

— odczytuje informacje zawarte w dokumentaciji technicznej dotyczace maszyn i urzadzen;

— wykorzystuje dokumentacje konstrukcyjna, eksploatacyjng i naprawcza maszyn i urzadzen podczas
wykonywania zadan zawodowych
rozpoznaje w dokumentaciji technicznej poszczegdine czesci maszyn i urzadzen;

MOT 03.2.(6) opisuje budowe czeSci maszyn i urzadzen oraz rozréznia zastosowanie poszczegélnych ich
czesci:

— okre$la przeznaczenie osi i watdw;

— wyjasnia budowe i przeznaczenie fozysk slizgowych i tocznych;

— wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcéw;

— rozroznia przektadnie mechaniczne;

— wyjasnia budowe i zasade dziatania oraz przeznaczenie przektadni mechanicznych;

— wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu postepowego i obrotowego;
rozpoznaje objawy zuzycia cze$ci maszyn i urzadzen;

MOT 03.2.(7) rozrbznia maszyny i urzgdzenia:

— wyjasnia budowe, zasade dziatania i przeznaczenie silnikdw, sprezarek i pomp, napedéw hydraulicznych i
mechanizméw pneumatycznych

— klasyfikuje maszyny i urzadzenia;

— rozréznia silniki, sprezarki, pompy, napedy hydrauliczne, mechanizmy pneumatyczne;

MOT.03.2.(8) omawia rodzaje potaczen:

rozrdznia rodzaje potaczen roztacznych i nieroztacznych;

— rozrdznia wtasciwo$ci mechaniczne i wytrzymatosciowe potaczen roztgcznych i nieroztacznych;

— dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nierozigcznych;

— dobiera rodzaje potaczen rozigcznych i nieroztacznych zaleznie od cech konstrukcyjnych maszyn
i urzadzen;

— klasyfikuje rodzaje potaczen;

— wymienia parametry potaczen;
wymienia technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztgcznych;

MOT 03.2.(9) przestrzega zasad tolerancji i pasowan:
wyjasnia znaczenie pojec tolerancja i pasowanie;

— okre$la zasady tolerancji i pasowan;

— dobiera tolerancje i pasowania do charakteru wspétpracujacych czesci maszyn;

— rozpoznaje oznaczenia wymiardw tolerowanych;

— oblicza tolerancje wymiarowe i parametry pasowan;

— stosuje zasady tolerancji i pasowan;

— stosuje zasady tolerancji wymiardw, ksztattu i potozZenia;

— rozroznia parametry geometrycznej struktury powierzchni i ksztattu czesci maszyn;

— wymienia klasy doktadnosci wykonania czesci maszyn;

MOT.03.2.(10) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne:
— identyfikuje na podstawie oznaczeh materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

— wymienia wiasciwo$ci materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

— okresla zastosowanie materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

— opisuje wlasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych, materiatow niemetalowych, metali i ich stopow;

— opisuje wiasciwosci olejow i smarow oraz ich zastosowanie;

— opisuje wiasciwo$ci i zastosowanie cieczy smarujgco-chtodzacych;

— dobiera materiaty eksploatacyjne stosowane w maszynach i urzadzeniach na podstawie katalogéw;

MOT.03.2.(17) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych:

— stosuje programy komputerowe do doboru czesci pojazdow samochodowych;

— stosuje programy komputerowe zawierajgce informacje techniczne o pojazdach samochodowych;

MOT.03.2.(18) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych:

— wymienia cele normalizacji krajowej;

— podaije definicje i cechy normy;

— rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej;
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— korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci;

— MOT.03.9. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

PODSTAWY TECHNIK WYTWARZANIA

L.p Dzialy tematyczne St Llczbsat.glrdzm St il

1 | Transport wewnetrzny 5 -

2 | Obrdbka reczna elementow, wyrobdw i potfabrykatow z blachy 20 22 -

3 | Pomiary warsztatowe 7 -

4 Obrébka maszynowa elementdw, wyrobdw i pdtfabrykatow ) 14 40

z blachy
Razem 32 36 40

L.p Tresci programowe St |L|czbsat.gli>dzm| St Razem
Transport wewnetrzny

1 | Organizacja transportu wewnetrznego.

Srodki transportu wewnetrznego - rodzaje,
zastosowanie.

Dzwignice w transporcie wewnetrznym.

Wézki transportowe.

Rodzaje przenosnikdw. 5 - - 5

Maszyny i srodki transportowe.

Automatyzacja transportu wewnetrznego

Dobér $rodkdw transportu do rodzaju
materiatu.

O N~ (wl DN

9 | Sktadowanie i magazynowanie materiatow.

Obrébka reczna elementéw, wyrobéw i péifabrykatow z blachy

10 Techniki i metody wytwarzania elementéw 20 i ) 20
z blachy.

11 | Obrébka reczna w blacharstwie.

12 Narzedzia, maszyny i urzadzenia do obrébki
recznej blachy. - 22 - 22

13 | Techniki wykonywania potgczen.

14 | Kontrola jakosci wyrobdw blacharskich.

Pomiary warsztatowe

15 | Rodzaje pomiaréw warsztatowych.

16 | Metody pomiarowe.

17 | Btedy i niepewnos¢ pomiarow.

18 | Zapis wynikéw pomiaru.

19 | Rodzaje narzedzi pomiarowych.

20 | Wzorce miary.

21 | Przyrzady pomiarowe o odczycie analogowym. 7

22 | Przyrzady pomiarowe o odczycie cyfrowym.

Odczytywanie wartosci wymiaréw
wskazywanych przez dwa analogowe

23 . e .
przyrzady suwmiarkowych o zréznicowanej
doktadnosci.

o4 Odczytywanie warto$ci wymiarow

wskazywanych przez przyrzad mikrometryczny.
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05 Odczytywanie odchyler wartosci wymiarow
wskazywanych przez czujnik zegarowy.

Pomiar wymiaréw zewnetrznych,
26 | wewnetrznych i mieszanych przyrzadami
suwmiarkowymi.

27 | Pomiar mikrometrem zewnetrznym.

08 Pomiar $rednicdwka mikrometryczng i
czujnikowa.

Zasady doboru przyrzadéw pomiarowych do
29 A
kontroli jako$ci wykonanych prac.

30 | Rodzaje pomiaréw warsztatowych.

Obrébka maszynowa elementéw, wyrobdw i pétfabrykatéw z blachy

31 | Procesy produkcyjne i technologiczne.

32 Narzedzia, maszyny i urzadzenia do obrobki - 14 - 14
maszynowej blachy.

33 Przyrzady pomiarowe stosowane przy obrobce
maszynowej.

3 Kontrola jakosci wykonywanych prac metodami
obrébki maszynowej.

Budowa maszyn i urzadzen stosowanych

35 |\ obrobee Maszynowej. i i N 4@
36 Zasady dziatan maszyn i urzadzehn przy
maszynowej obrobce.
37 | Przyczyny i mechanizmy powstawania korozj.
38 | Sposoby ochrony przed korozja.
Razem 32 36 40 108
Efekty ksztatcenia:
Uczen:

— MOT.03.2.(11) dobiera sposoby transportu wewnetrznego i sktadowania materiatow:

— omawia zasady sktadowania materiatow;

— organizuje stanowisko sktadowania materiatow;

— wyjasnia budowe i zasade dziatania maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego;

— dobiera sposéb i srodki transportu wewnetrznego do rodzaju transportowanego materiatu;

— stosuje zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony Srodowiska

— wymienia $rodki transportu wewnetrznego;

— okresla zastosowanie $rodkdw transportu wewnetrznego;

postuguje sie Srodkami transportu wewnetrznego podczas wykonywania zadan zawodowych;

- MOT 03.2.(12) stosuje metody ochrony przed korozja;

— opisuje rodzaje korozji;

— okresla przyczyny powstawania korozji;

— rozpoznaje objawy korozji;

— identyfikuje miejsce uszkodzone przez korozjg;

— wymienia sposoby i metody ochrony przed korozja;

— okresla sposoby ochrony przed korozjg;

— rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia;

— dobiera metody ochrony przed korozjg;

— dobiera Srodki do konserwacji pojazdu samochodowego;

— dobiera narzedzia i przyrzady do nanoszenia powtok ochronnych;

— wykonuije zabezpieczenie antykorozyjne elementéw pojazdu;
— MOT.03.2.(13) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen:

— rozroznia techniki i metody odlewania, obrobki plastycznej, skrawania, przetwérstwa tworzyw sztucznych,

innowacyjne;
— podaje zastosowanie poszczegdlnych technik wytwarzania;
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— okre$la zastosowania technik i metod wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen;
MOT.03.2.(14) rozrbznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynoweyj:
— opisuje maszyny, urzagdzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowe;;
— wykorzystuje maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonywania operacji obrobki recznej lub maszynowej;
— klasyfikuje maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki recznej i maszynowe;j;
— dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonywania operacji obrobki recznej i maszynowej;
MOT.03.2.(15) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas diagnostyki, obstugi i naprawy:
— opisuje whasciwosci metrologiczne przyrzaddw pomiarowych;
rozréznia przyrzady do pomiardw wymiaréw geometrycznych;
— rozroznia przyrzady do pomiaru sity i momentu;
rozrdznia przyrzady do pomiaréw wielkoSci elektrycznych;
— rozroznia przyrzady do pomiaru ci$nienia i temperatury;
MOT.03.2.(16) wykonuje pomiary warsztatowe:
rozroznia metody pomiaréw warsztatowych;
— rozrdznia btedy pomiarowe;
— dobiera metode pomiarowg w zalezno$ci od rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu;
— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych;
— postuguije sie narzedziami pomiarowymi;
— przeprowadza pomiary warsztatowe wybranych cze$ci pojazdow samochodowych;
— stosuje metody pomiarowe w technice warsztatowe;;
— poréwnuje wyniki pomiarow warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentaciji technicznej;
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadéw pomiarowych;
— postuguje sie narzedziami pomiarowymi;
— zabezpiecza i przechowuije przyrzady pomiarowe;
MOT.03.2.(17) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych:
— stosuje programy komputerowe do doboru czesci pojazdow samochodowych;
— stosuje programy komputerowe zawierajace informacje techniczne o pojazdach samochodowych;
MOT.03.2.(18) rozpoznaje wtaciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych:
— wymienia cele normalizacji krajowej;
— podaije definicje i cechy normy;
— rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej;
— korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci;
MOT.03.9. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

POMIARY TECHNICZNE

Liczba godzin
St. | St. I St. il

Tresci programowe Razem

Metody pomiaru grubo$ci lakieru.

Mierniki magnetyczne i elektryczne.

Mierniki ultradzwiekowe.

Badania materiatow do lakierowania w stanie
ptynnym.

Badania wta$ciwosci fizykochemicznych,

Badania odpornosci na dziatanie czynnikéw
chemicznych.

Badanie odpornosci na korozje.

Pomiary natezenia przeptywu cieczy.

Pomiary natezenia przeptywu cieczy —
odmiany przeptywomierzy.

— '_
OLOCD\IO')Cﬂ-lkOOI\)—\_-c

Pomiary gestosci i lepko$ci cieczy — metody,

36

36
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narzedzia.
11 | Pomiary gesto$ci lakierow.
12 | Pomiary lepko$ci materiatdw powtokowych.
13 | Pomiary roztarcia farby gruntowe;.
14 | Pomiary twardo$ci powtok.
15 Pomiary udarnosci, ttocznosci i elastycznosci
powtok.
16 | Wazenie substancii.
17 | Pomiar ci$nienia oraz przeliczanie jednostek.
18 | Pomiar ci$nienia oraz przeliczanie jednostek.
19 | Pomiary temperatury.
20 | Pomiary wilgotnosci.
21 | Higrometry.
22 | Psychometry.
23 | Ocena jako$ci powtok lakierniczych.
Razem - - 36 36
Efekty ksztatcenia:
Uczen:

MOT.03.2.(1) opisuje zjawiska zwigzane z elektromagnetyzmem:

— omawia pole elektromagnetyczne za pomoca wielkoSci fizycznych;

— postuguije sie wielkosciami fizycznymi i ich jednostkami do opisu elektromagnetyzmu;
MOT.03.2.(15) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas diagnostyki, obstugi i naprawy:
— opisuje wlasciwosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych;

— rozroznia przyrzady do pomiaréw wymiaréw geometrycznych;

— rozrbznia przyrzady do pomiaru sity i momentu;

— rozrdznia przyrzady do pomiardw wielkosci elektrycznych;

— rozrdznia przyrzady do pomiaru ci$nienia i temperatury;

MOT.03.2.(16) wykonuje pomiary warsztatowe:

— rozrdznia metody pomiaréw warsztatowych;

— rozrdznia btedy pomiarowe;

— dobiera metode pomiarowa w zalezno$ci od rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu;

— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych;

— postuguije sie narzedziami pomiarowymi;

— przeprowadza pomiary warsztatowe wybranych cze$ci pojazdow samochodowych;

— stosuje metody pomiarowe w technice warsztatowe;j;

— pordwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentaciji technicznej;
— okre$la zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadéw pomiarowych;

— postuguie sie narzedziami pomiarowymi;

— zabezpiecza i przechowuje przyrzady pomiarowe;

MOT.03.2.(18) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadahn zawodowych:
— wymienia cele normalizacji krajowej;

— podaije definicje i cechy normy;

— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowey;

— korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosSci.

MOT.03.7.(1) ocenia stan techniczny powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych:

— stosuje urzadzenia do pomiaru grubosci powtoki lakierniczej;

— ocenia zgodno$¢ geometrii powierzchni z wzorcem,

— wykorzystuje metody oceny stanu technicznego powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych;
— ocenia chropowato$¢ powierzchni;

— okre$la poprawno$¢ przygotowania powierzchni;

MOT.03.5.(2) przygotowuje lakier do naniesienia powtoki lakierniczej:

— szacuje iloS¢ lakieru do wykonania zadania;
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— opisuje metody pomiaru lepkosci lakieru;
— wykonuje pomiar lepkosci lakieru;
— opisuje sposoby pomiaru lepko$ci materiatow lakierniczych;
— MOT.03.9. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

TECHNOLOGIA
. Liczba godzin
L.p Dzialy tematyczne St St St
1 | Zasady bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych 4
2 | Budowa materii 2
3 | Reakcje chemiczne i zwigzki nieorganiczne 2
4 | Dokumentacja techniczna 6
5 | Narzedzia i materiaty do obrébki $cierne; 6 ) i
6 | Rodzaje materiatow wypetniajacych 8
7 | Zabezpieczanie powierzchni przed korozjq 10
8 | Schemat technologii renowacji — lakierowanie nadwozi 15
9 | Wady powlok lakierniczych 6
10 | Materialy $cierne 5
11 | Bezpieczenstwo i higiena pracy. 12
19 Procesy przygotowania materiatow lakierniczych 10
i pomochiczych
13 | Techniki wykonywania pokry¢ lakierniczych i 16 i
14 | Urzadzenia i przyrzady do lakierowania "
15 | Wady materiatéw lakierniczych — wptyw $rodowiska 3
16 | Rodzaje powtok lakierniczych 3
17 | Dobér koloréw lakierdw renowacyjnych 10
18 | Pistolety natryskowe 5
19 | Praca pistoletem natryskowym ) i 10
20 | Urzadzenia do suszenia powtok 10
21 | Wybrane technologie specjaine 8
22 | Konserwacja powtok lakierniczych 6
23 | Renowacja i naprawa powtok lakierniczych 8
Razem 64 52 60
L.p Tresci programowe St |L|czbsat.gli>dzm| St Razem
Zasady bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych
1 Szkodliwe czynniki Srodowiska pracy
wystepujace w lakierni.
Organizacja stanowiska roboczego — instrukcje 4 - - 4
2 | stanowiskowe, piktogramy uzywane w
lakiernictwie.
Budowa materii
3 | Teoria budowy atomu i czasteczki. 9 i ) 9
4 | Budowa uktadu okresowego pierwiastkow.
Reakcje chemiczne i zwigzki nieorganiczne
5 Typy reakcji chemicznych (synteza, analiza, 9 i i 9
wymiana).
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Zwigzki nieorganiczne stosowane w
lakiernictwie.

Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powlok lakierniczych

Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i

! urzadzen.
8 Karta maszynowa, remontéw i pomiaréw
doktadno$ci maszyn. 6 ) ] 6
9 | Instrukcje obstugi aparatow i urzadzen.
10 Dokumentacja technologiczna malowania —
wymagania techniczne.
11 | Informacje zawarte w kartach technicznych.
Narzedzia i materialy do obrébki Sciernej
19 Szlifowanie podiozy metalowych - rodzaje
szlifow.
13 | Narzedzia szlifierskie — podziat szlifierek.
14 | Narzedzia do szlifu recznego. 6 i ) 6
15 Wyroby z widkniny Sciernej, gabki z tkaning
$cierng.
16 quzaj prac oraz dobér narzedzia materiatu
$ciernego.
Rodzaje materiatow wypetniajacych
17 | Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich
18 | Wplyw wypetniaczy na wtasnosci powtok
19 Srodki pomocnicze dodawane do wyrobow
lakierniczych. 8 i ) 8
20 Technologia gruntowania — materiaty do
gruntowania.
21 | Szpachlowanie — materiaty do szpachlowania.
22 | Struktura lakieru samochodowego.
Zabezpieczanie powierzchni przed korozja
23 | Klasyfikacja korozji — mechanizm korozji.
o4 Metpdy obrc’)bki’ podtozy metalowych — rodzaje
zanieczyszczen.
05 Odrdzewianie podfozy metalowych (fizyczne,
mechaniczne, chemiczne, termiczne).
% Narzedzia do odrdzewiania i mechaniczne
systemy odrdzewiania. 10 i ) 10
97 Usuwanie powtok z podiozy metalowych —
narzedzia.

28 | Wplyw konstrukciji na korozje.

29 Zabezpieczenie antykorozyjne — powtoki
metalowe i niemetalowe.

Technologia konserwacji pojazdéw
30
samochodowych.

Schemat technologii renowacji — lakierowanie nadwozi

31 | Przyczyny i rodzaje uszkodzen lakieru.

32 | Metody kontroli lakieru.

33 | Metody lakierowania naprawczego.

34 | Materialy do lakierowania naprawczego. 15

35 | Rozpoznawanie systemow lakierniczych.

Lakierowanie naprawcze w zaleznosci od
36 : : )
podtoza (ze stali, pokrytego cynkiem).

37 | Lakierowanie naprawcze podioza ze stopu
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aluminiowego.
38 Lakierowanie naprawcze podtozy z tworzyw
sztucznych.
39 Lakierowanie naprawcze w zaleznosci od stanu
pierwotnej powtoki lakiernicze;.
40 Planowanie pracy — lakierowanie naprawcze
zderzaka z tworzywa sztucznego.
Wady powlok lakierniczych
41 Wady powstajace w czasie procesu naprawy
powtoki lakiernicze.
49 Wady powtok powstajace w czasie stosowania 6 i ) 6
materiatow malarskich.
43 Wada powtok wystepujace w krétkim czasie po
zastosowaniu wyrobow lakierniczych.
Materialy Scierne
44 | Materialy $cierne — rodzaje $cierniw.
45 | Materialy $cierne na no$nikach — spoiwa. 5 - - 5
46 | Pasty i ptyny polerskie.
Bezpieczenstwo i higiena pracy
47 | Wiadomosci podstawowe.
48 Zagadnienia prawne dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.
49 | Elementy wiedzy o cztowieku i jego pracy.
50 Ksztattowanie bezpiecznych i higienicznych - 12 - 12
warunkow pracy i zycia osobistego pracownika.
51 | Zagrozenia wystepujace w Srodowisku pracy
52 | Szkodliwosci i choroby zawodowe.
53 | Wypadki przy pracy. Pierwsza pomoc.
Procesy przygotowania materiatéw lakierniczych i pomocniczych
54 Funkcje powtok lakierniczych — wtasciwosci
powtok w zalezno$ci od uzytych sktadnikdw.
55 | Parametry lakieru samochodowego.
56 | Wyposazenie mieszalni lakierow.
57 | Przygotowanie powietrza do celow i 10 i 10
lakierowych.
58 Inne urzadzenia pomocnicze (myjki, urzadzenia
odpylajace, wozki).
59 Materialy do zabezpieczania pojazdu podczas
lakierowania.
Techniki wykonywania pokry¢ lakierniczych
60 | Naktadanie pedzlem i watkiem.
61 | Malowanie natryskiem pneumatycznym.
62 | Natryskiwanie bezpowietrzne.
63 | Natryskiwanie mieszane (kombinowane).
64 | Malowanie elektrostatyczne. - 16 - 16
65 | Malowanie zanurzeniowe.
66 | Malowanie elektroforetyczne.
67 | Malowanie przez polewanie.
68 | Malowanie autoforetyczne — autoforeza.
Urzadzenia i przyrzady do lakierowania
69 | Urzadzenia do natrysku pneumatycznego.
70 | Urzadzenia do natrysku hydrodynamicznego. i 1 ) 1
71 | Urzadzenia do natrysku elektrostatycznego.
72 | Malowanie farbami proszkowymi.
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73 | Metody taczone (kombinowane).
74 | Postugiwanie sie pojemnikiem.
Wady materialéw lakierniczych — wplyw Srodowiska
75 | Wady powstajgce w czasie magazynowania. i 3 ) 3
76 | Wady lakiernicze — wplyw $rodowiska.
Rodzaje powlok lakierniczych
77 | Rodzaje powtok lakierniczych. | - - 3 3
Dobor koloréw lakieréw renowacyjnych
78 Podstawowe zagadnienia zwigzane z teorig,
barwy.
79 Sposoby klasyfikacji koloréw w
wymalowaniach renowacyjnych. ) ) 10 10
80 | Metody doboru koloréw lakierow.
81 | Podziat pigmentdéw wedtug ich zmieszania.
82 | Podstawowe zasady niuansowania koloréw.
83 | Techniki cieniowania naprawczego.
Pistolety natryskowe
84 Podziat pistoletow natryskowych do
lakierowania.
85 Pistolety pracujace pod ciSnieniem sprezonego - - 5 5
powietrza dostarczonego od sprezarki.
86 | Pistolety do natrysku elektrostatycznego.
Praca pistoletem natryskowym
87 Budowa i zasada dziatania pistoletu do
natrysku pneumatycznego.
88 | Zasada prowadzenia pistoletu natryskowego.
89 Lakierowanie duzych powierzchni, krawedzi - - 10 10
zewnetrznych i wewnetrznych.
90 | Nastawianie pistoletu natryskowego.
91 | Konserwacja pistoletdw natryskowych.
Urzadzenia do suszenia powlok
92 | Rodzaje schniecia.
93 | Kabiny lakierniczo suszace.
94 | Promienniki. - - 10 10
95 | Grzejniki zarowe, lampy elektryczne.
96 | Dysze do suszenia.
Wybrane technologie specjalne
97 | Malowanie konstrukciji stalowych.
98 | Lakierowanie wyrobdw z tworzyw sztucznych. - - 8 8
99 | Procesy technologiczne malowania obrabiarek.
Konserwacja powtok lakierniczych
100 | Mycie powierzchni (reczne, mechaniczne).
101 | Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych. i i 6 6
102 | Czyszczenie elementéw chromowanych.
103 | Polerowanie powierzchni lakierowanych.
Renowacja i naprawa powtok lakierniczych
104 | Materiaty do lakierowania naprawczego.
105 | Metody lakierowania naprawczego.
106 Lakierowanie naprawcze podfozy z tworzyw i i 8 8
sztucznych.
107 Lakierowanie naprawcze w zalezno$ci od starej
powtoki.
Razem 64 52 60 176
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Efekty ksztatcenia:

MOT.03.1.(1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

— wymienia przepisy prawa okreslajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wyjasnia pojecia bezpieczeristwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia;

— okresla zakres i cel dziatan ochrony przeciwpozarowej;

— okre$la zakres i cel dziatan dotyczacych ochrony $rodowiska w srodowisku pracy;

— wyjasnia pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi;

— wymienia przepisy prawa zwigzane z ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska
i ergonomia;

— omawia regulaminy i regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong

— przeciwpozarowg, ochrong Srodowiska i ergonomiag;

MOT.03.1.(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska:

— wskazuje instytucje oraz stuzby dziatajace w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska;

— wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska;

MOT.03.1.(3) analizuje prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczefstwa i higieny
pracy:

— wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wymienia prawa i obowiazki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepisbw w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

— wskazuje rodzaje $wiadczen z tytutu wypadku przy pracy;

— wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa;

— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy wynikajace z przepisow prawa;

MOT.03.1.(4) okresla skutki oddziatywania czynnikow wptywajacych negatywnie na organizm cztowieka:

— wymienia rodzaje czynnikow materialnych tworzacych $rodowisko pracy;

— rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane dziataniem czynnikdw $rodowiska pracy;

— wymienia czynniki szkodliwe wystepujace w Srodowisku pracy;

— rozroznia zrodta czynnikdw szkodliwych wystepujacych w Srodowisku pracy;

— wymienia czynniki ucigzliwe wystepujace w Srodowisku pracy;

— rozroznia zrodta czynnikdw ucigzliwych wystepujacych w Srodowisku pracy;

— rozréznia zrddta czynnikéw niebezpiecznych wystepujacych w $rodowisku pracy;

— wymienia czynniki niebezpieczne wystepujace w srodowisku pracy;

— wymienia negatywne skutki oddziatywania czynnikéw $rodowiska pracy na organizm cztowieka;

— wymienia rodzaje chorob zawodowych dla zawodow wystepujgcych w motoryzacii;

— wymienia objawy typowych chorob dla zawodow wystepujacych w motoryzacii;

MOT.03.1.(5) identyfikuje zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych:

— wskazuje zagrozenia na stanowisku pracy;

— wymienia sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym na stanowiskach pracy;

MOT.03.1.(6) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska:

— okresla zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $rodowiska;

— przestrzega procedur postepowania w sytuacji zagrozen;

— okre$la zasady zachowania si¢ w przypadku pozaru;

— rozroznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania;

— obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej;
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— przeciwdziata zagrozeniom istniejacym na stanowisku pracy;

MOT.03.1.(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska:

— wymienia zasady organizacji stanowiska pracy;

— organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

— utrzymuije fad i porzadek na stanowisku pracy;

MOT.03.1.(8) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych:
rozréznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych
lakiernika samochodowego;

— stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy lakiernika samochodowego zgodnie
Z przeznaczeniem

— rozroznia znaki i symbole bezpieczenstwa stosowane w motoryzacii;

— stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych;

MOT.03.1.(9) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego:
opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego;

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy obserwowanych u niego objawéw;

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

— powiadamia odpowiednie stuzby;

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar;

— wykonuje resuscytacie krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytaciji i Europejskiej Rady Resuscytacii;

MOT.03.2.(5) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn i urzadzen:
okre$la rodzaje dokumentaciji technicznej cze$ci maszyn i urzadzen

- odczthJe informacje zawarte w dokumentacji technicznej dotyczace maszyn i urzadzen;

— wykorzystuje dokumentacje konstrukcyjng, eksploatacyjng i naprawcza maszyn i urzadzen podczas
wykonywania zadan zawodowych
rozpoznaje w dokumentaciji technicznej poszczegolne czesci maszyn i urzadzen;

MOT 03.3.(1) okresla stopien zuzycia elementéw nadwozi i podwozi pojazdéw samochodowych:

— klasyfikuje metody organoleptyczne;

— klasyfikuje metody przyrzadowe;

— ocenia stopien zuzycia elementéw nadwozi i podwozi;

MOT.03.3.(2) rozrdznia techniki wykonania elementdw nadwozi pojazdéw samochodowych:

— rozpoznaje elementy wyttaczane ze stopow zelaza oraz ze stopdw metali niezelaznych;

— rozpoznaje elementy odlewane ze stopéw metali niezelaznych;

— rozpoznaje elementy kute ze stopdw zelaza oraz ze stopdw metali niezelaznych;

— rozpoznaje elementy wykonane z tworzyw sztucznych i kompozytow;

MOT.03.3.(3) wykonuje demontaz przed naprawg i montaz po naprawie elementow i uktadéw:
rozpoznaje elementy i uktady pojazdéw samochodowych;

- wskazu1e elementy i uktady na schematach elektrycznych i funkcjonalnych;

— dobiera techniki demontazu i montazu na podstawie dokumentacji technicznej;

— postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas demontazu i montazu elementéw i uktadéw pojazdow
samochodowych;

— wykonuje demontaz i montaz elementow i uktadow pojazdow samochodowych;

— sprawdza poprawno$¢ dziatania demontowanych i montowanych elementéw i uktadow pojazdow
samochodowych;

MOT.03.4.(1) rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych:

— klasyfikuje rodzaje uszkodzen powtok lakierniczych;

— rozpoznaje przyczyny uszkodzen powtok lakierniczych;
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— rozroznia uszkodzenia i wady powtoki powstate w czasie naktadania powtoki lakierniczej;
— rozroznia uszkodzenia i wady powtoki lakierniczej powstate w czasie eksploatacji powtoki lakierniczej;
MOT.03.4.(2) przygotowuje powierzchnie do naktadania powtok lakierniczych:
dobiera materiaty do oczyszczania powierzchni;
— oczyszcza powierzchnie z powtok lakierniczych;
— przygotowuje powierzchnie do naniesienia materiatéw wypeiajacych;
— przygotowuje materiaty wypetniajace do natozenia na powierzchnie;
— oczyszcza powierzchnig z zanieczyszczen przed natozeniem powtok lakierniczych;
— nanosi materiaty wypetniajgce na powierzchnie;
— dobiera szpachléwke do rodzaju powierzchni i typu uszkodzenia;
— przygotowuje szpachlowke zgodnie z kartg technologiczng produktu;
— aplikuje szpachléwke na powierzchnie;
przygotowuje szpachlowang powierzchnie do natozenia powtok lakierniczych;
MOT 03.4.(3) zabezpiecza powierzchnie przygotowang do natozenia powtok lakierniczych przed korozjg lub
zanieczyszczeniami:
— dobiera sposoby zabezpieczania przygotowywanych do lakierowania powierzchni;
— dobiera materiaty do zabezpieczenia przygotowywanych do lakierowania powierzchni;
— wykonuje zabezpieczenie przygotowywanych do lakierowania powierzchni.
MOT.03.5.(1) dobiera kolor powtoki lakierniczej:
omawia wplyw oswietlenia na postrzeganie koloréw;
— rozpoznaje systemy lakiernicze;
— stosuje system kodowania barw RAL;
— dobiera kolor na podstawie oznaczenia kodowego lakieru;
— dobiera kolor, gdy oznaczenie kodowe nie jest znane;
— dobiera barwy lakieru metodami tradycyjnymi;

— dobiera barwy lakieru z wykorzystaniem mieszalni sterowanej komputerowo;
stosuje programy komputerowe wspomagajace dobor koloru;
MOT 03.5.(2) przygotowuje lakier do naniesienia powtoki lakierniczej:
wymienia lakiery i zakres ich stosowania w lakiernictwie;
- mterpretUJe informacje zawarte w karcie technologicznej;
— szacuje ilos¢ lakieru do wykonania zadania;
— opisuje metody pomiaru lepkosci lakieru;
— wykorzystuje dokumentacje dotyczaca przygotowania materiatow lakierniczych;
— wykonuje pomiar lepkosci lakieru;
— opisuje sposoby pomiaru lepko$ci materiatow lakierniczych;
— koryguije lepko$¢ lakieru;
— wykonuje natrysk kontrolny;
MOT.03.6.(1) dobiera materiaty pomocnicze do wykonania prac lakierniczych:
— interpretuje informacje zawarte w karcie technologicznej;
— dobiera rodzaj i posta¢ materiatow Sciernych, zabezpieczajacych, i materiatdw ochronnych;
MOT.03.6.(2) obstuguje maszyny, urzadzenia i przyrzady lakiernicze:
rozrdznia maszyny, urzadzenia i przyrzady lakiernicze;
— okresla zasady postugiwania sie maszynami, urzadzeniami i przyrzadami lakierniczymi;
— dobiera maszyny urzadzenia i przyrzady lakiernicze do nanoszenia powtok lakierniczych;
— 0czyszcza po wykonanej pracy maszyny, urzadzenia i przyrzady lakiernicze;
— stosuje urzadzenia do przygotowania i magazynowania sprezonego powietrza;
konserwuje maszyny urzadzenia i przyrzady lakiernicze;
MOT 03.6.(3) uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia pomocnicze:
omawia zasady uzytkowania kabiny lakierniczej;
— dobiera nastawy robocze kabiny lakierniczej;
— omawia wptyw parametréw pracy kabiny lakierniczej na jako$¢ wykonania powtoki;
— stosuje stojaki, nagrzewnice i inne urzadzenia pomocnicze;
— obstuguje urzadzenia pomocnicze;
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MOT.03.6.(4) okresla techniki naktadania powtok lakierniczych:
— wskazuje etapy procesu lakierowania;
— rozpoznaje materiat podtoza lakierowanego;
— dobiera techniki nanoszenia powtok lakierniczych do poszczegdlnych materiatow podtoza;
— dobiera lakiery i podktady w zaleznosci od podioza powierzchni lakierowanej;
— naktada powtoki lakiernicze réznymi technikami;
— dobiera nastawy procesu lakierowania;
— koryguje nastawy urzadzen i narzedzi w celu uzyskania powtoki lakierniczej o wymaganej jakosci;
— dobiera techniki cieniowania naprawczego;
— stosuje technike cieniowania;
suszy powtoke lakierniczg przy zastosowaniu roznych urzadzen;
MOT 03.6.(5) wykonuje renowacje powtok lakierniczych:

— klasyfikuje techniki lakierowania naprawczego;

— rozpoznaje procesy renowacji powtok lakierniczych;
— dobiera materiaty $cierne powtok lakierniczych;
— dobiera materiaty i urzadzenia do renowacji powtok lakierniczych;
— przeprowadza renowacje powtok lakierniczych;
— wskazuje btedy lakiernicze;
— ocenia jako$¢ renowacji powtok lakierniczych;
proponuje metody usuniecia btedéw lakierniczych;
MOT 03.6.(6) wykonuje powtoki dekoracyjne i ochronno-dekoracyjne:
— wykonuje aplikacje i napisy z zastosowaniem roznych technik;
— wykonuje szablony, druk sitowy, kalkomanie oraz lakierowanie z efektem optycznym;
MOT.03.6.(7) wykonuje konserwacje powtok lakierniczych:
wyjasnia mechanizm dziatania Srodkéw konserwujacych powtoki lakiernicze
— opisuje procesy konserwacji powtok lakierniczych;
— dobiera materiaty do polerowania powtoki lakierniczej;
— stosuje narzedzia do polerowania powtoki lakierniczej;
— stosuje urzadzenia odpylajace;
— dobiera materialy i urzadzenia do konserwacji powtoki lakierniczej;
— wykonuje konserwacje powtoki lakierniczej zgodnie z technologig;
MOT.03.6.(8) sporzadza dokumentacje wykonanej naprawy:
— planuje czynno$ci zwigzane z renowacjg lub naprawg powierzchni lakierowanej;
— sporzadza zestawienie materiatow do wykonania naprawy;
— okre$la zuzycie materiatéw podczas prac lakierniczych;
— szacuje koszty zakupu materiatéw lakierniczych
sporzadza kosztorys naprawy;
MOT 03.7.(1) ocenia stan techniczny powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych:
— stosuje urzadzenia do pomiaru grubosci powtoki lakierniczej;
— ocenia zgodnos¢ geometrii powierzchni z wzorcem;
— wykorzystuje metody oceny stanu technicznego powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych;
— ocenia chropowato$¢ powierzchni;
okre$la poprawno$¢ przygotowania powierzchni;
MOT 03.7.(2) ocenia jako$¢ wykonanej powtoki lakierniczej:
— korzysta z dokumentaciji dotyczacej kontroli jakoSci powtok lakierniczych;
— stosuje procedury jakosciowe wyrobdw lakierniczych;
— korzysta z narzedzi kontrolno-pomiarowych;
— okresla kryteria oceny jakosci wykonanej powtoki lakierniczej;
— przeprowadza oceng jakosci wykonania powtoki lakierniczej;
— wykonuje kontrole jako$ci barwy powioki lakierniczej;
— wykonuje kontrole miedzyoperacyjng;
— wykonuje kontrole koricowg;
MOT.03.7.(3) ocenia jako$¢ wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego:
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— okre$la kryteria oceny jakosci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego;

— stosuje kryteria oceny jakosci powtok antykorozyjnych;

— identyfikuje miejsca wymagajace zabezpieczenia antykorozyjnego;

— weryfikuje jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego wzrokowo;

— weryfikuje jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego przy uzyciu narzedzi kontrolnopomiarowych;

MOT.03.9. kompetencje personalne i spoteczne.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

JEZYK OBCY ZAWODOWY

Lp

Liczba godzin
St. | St. |l St. i

Tresci programowe Razem

Stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych oraz dotyczace organizacji pracy.

Rozmowa o prace.

Rozmowa zawodowa.

Zwroty grzecznosciowe. - 12 - 12

Organizacja stanowiska pracy.

Porozumiewanie sie w $rodowisku pracy

Korespondencja stuzbowa w jezyku obcym.

O(NO||B WD

Dokumentacja w jezyku obcym.

Razem - 12 - 12

Efekty ksztalcenia:

Uczen:

MOT.03.8.(1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych) umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematow zwigzanych:

— ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem;

— z gldwnymi technologiami stosowanymi w danym zawodzie;

— z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem;

— z ustugami Swiadczonymi w danym zawodzie;

MOT.03.8.(2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

— rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje) artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka;

— rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa);

MOT.03.8.(3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku

obcym nowozytnym w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

— tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcije);

— tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny, dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru);

MOT.03.8.(4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadar zawodowych —

reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub

w formie prostego tekstu:

— reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;
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— reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np. wiadomos¢, formularz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych;

— MOT.03.8.(5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;

— MOT.03.8.(6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu wiasnych umiejetno$ci jezykowych oraz podnoszace
Swiadomosc¢ jezykowa;
— wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad jezykiem obcym nowozytnym;
— wspdtdziata w grupie;
— korzysta ze zrodet informaciji w jezyku obcym nowozytnym;
— stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne;

— MOT.03.9. kompetencje personalne i spoteczne.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

PROPOZYCJE METOD SPRAWDZANIA | OCENIANIA EDUKACYJNYCH OSIAGNIEC UCZNIOW.

Proces kontroli i oceny osiggnie¢ uczniéw powinien by¢ realizowany zgodnie z kryteriami przedstawionymi na zajeciach
poczatkowych. Kryteria oceniania powinny dotyczy¢ poziomu oraz zakresu opanowania przez ucznia wiadomosci
i umiejetnosci, okreslonych w szczegotowych celach ksztatcenia.

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniéw moze by¢ dokonywane za pomoca;
— ustnych sprawdziandw poziomu wiedzy i umiejetnosci,
— pisemnych sprawdziandw i testdw osiggnie¢ szkolnych,
— ukierunkowanej obserwaciji pracy ucznia podczas wykonywania cwiczen,
— zadan domowych i projektdw, oraz ich prezentacii.

Umiejetnosci intelektualne moga by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg dyskusji kierowanej, indywidualnych
wypowiedzi ucznidw oraz ustnych sprawdzianéw wiedzy. Nalezy zwracaC szczegdlng uwage na umiejetnos$é
zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczna jako$¢ wypowiedzi oraz postugiwanie sie poprawng terminologia.

Wskazane jest, aby przygotowuje zadania i ¢wiczenia o zrdznicowanym poziomie trudnosci dostosowanym do
mozliwosci i potrzeb ucznidw uwzgledniajac ich zainteresowania i zdiagnozowane ograniczenia. Nalezy zwrocié uwage
na to, aby uczniowie o réznych preferowanych typach uczenia si¢ byli aktywni podczas zaje¢ i otrzymali materiaty
¢wiczeniowe odpowiednie do swoich mozliwosci i preferencii.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zalecana jest
przede wszystkim praca ucznibw w matych zespotach, aby kazdy z ucznidw mogt ksztattowaC swoje umiejetnosci
i postawy przewidziane w efektach wspdlnych dla wszystkich ksztatcacych sie wzawodach na poziomie branzowej
szkoty | stopnia (kompetencije personalne i spoteczne).

Formy indywidualizacji pracy uczniow:
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia;
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Indywidualizacja pracy uczniow polega¢ moze na dostosowaniu stopnia trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do
potrzeb i mozliwosci ucznidw. w zakresie organizacji pracy mozna stosuije instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych
zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych. Uczniom szczegdlnie zdolnym
i posiadajacym okreslone zainteresowania zawodowe nalezy zaplanowaé zadania o wigkszym stopniu ztozonosci,
proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury. w pracy grupowej nalezy zwracac
uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkdw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, ktorej podota, bez
uszczerbku dla kompletnosci i ciggtosci wiedzy ucznidw.

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniéw nalezy przeprowadza¢ systematycznie przez caty czas realizacji programu
nauczania. UmozZliwia to korygowanie stosowanych metod nauczania oraz organizacyjnych form pracy uczniow.
w procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow
ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela. Oceniajac osiggniecia uczniéw proponuje sie obserwacje aktywnosci
ucznia podczas pracy w grupie, przeprowadzenie testdw mieszanych oraz sprawdziandw wiedzy, sprawdzenie
i weryfikacje realizacji zadann domowych, projektéw, sprawdzenie wiedzy podczas odpowiedzi indywidualne;.
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Podstawg do uzyskania przez uczniéw pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie ¢wiczen, sprawdziandw i zadan
testowych.

Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z obowigzujaca skalg ocen.

Ocena po zakonczeniu realizacji programu nauczania przedmiotu powinna uwzglednia¢ wyniki wszystkich stosowanych
przez nauczyciela sposobdw sprawdzania osiggnie¢ ucznia.

WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajacym
technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta
do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok
lakierniczych

Pracownia podstaw konstrukcji maszyn wyposazona w:

— stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer z pakietem programdw biurowych, podtaczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, urzadzen wielofunkcyjnych, projektor multimedialny, tablice interaktywng lub
monitor interaktywny,

— stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w komputery
z pakietem programéw biurowych, podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu i urzadzen
wielofunkcyjnych,

— oprogramowanie do komputerowego wspomagania projektowania CAD (Computer Aided Design),

— pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy techniczne oraz branzowe, katalogi
oraz poradniki stosowane w budowie i konstrukcji maszyn, dokumentacje techniczng maszyn, modele czesci
maszyn, potaczen cze$ci maszyn, probki materiatdw konstrukcyjnych, pomoce dydaktyczne w zakresie
technologii mechanicznej i podstaw konstrukcji maszyn.

Pracownia podstaw lakiernictwa pojazdéw samochodowych wyposazona w:

— stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer z pakietem programéw biurowych, podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, urzadzen wielofunkcyjnych, projektor multimedialny, tablice interaktywng lub
monitor interaktywny,

— stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w komputery
z pakietem programéw biurowych, podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu i urzadzen
wielofunkcyjnych,

— uzytkowe programy branzowe,

— modele pojazdéw samochodowych, zespoty i podzespoly oraz czesci pojazdéw samochodowych, elementy
instalacji pojazdow samochodowych, modele przedstawiajace stopien zuzycia oraz sposoby regeneracji czesci
pojazdow samochodowych, zestawy do demonstracji budowy i dziatania zespotéw i podzespotow pojazdow,
materialy eksploatacyjne stosowane w pojazdach samochodowych,

— dokumentacje techniczno-obstugowa pojazdéw samochodowych, katalogi czesci, katalogi i materiaty
przedsiebiorstw branzowych.

Pracownia lakiernictwa pojazdéw samochodowych wyposazona w:
— modele nadwozi,
— probki powtok antykorozyjnych, probki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubo$ci powtok
lakierniczych, przyrzady do pomiaru twardosci lakieru,
—  przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do pomiaru elastyczno$ci,
— higrometry, manometry,
— modele urzadzen lakierniczych,
— lampy o réznej barwie widmowej, spektrofotometr,
— materiaty ochronne i zabezpieczajace,
— schematy i plansze z procesami technologicznymi i narzedziami.

Warsztaty szkolne wyposazone w:
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— stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer z pakietem programéw biurowych, poditaczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, urzadzen wielofunkcyjnych, projektor multimedialny, tablice interaktywng lub
monitor interaktywny oraz oprogramowanie do napraw lakierniczych,

— stanowisko do przygotowania karoserii pojazdu samochodowego, jej elementow badz wyrobéw do lakierowania
wyposazone w nadwozie lub elementy nadwozia samochodowego, materiaty Scierne o pistolety do odpylania,

— stanowisko do lakierowania karoserii pojazdu samochodowego lub jej elementow,

— stanowisko do suszenia powierzchni lakierowanej karoserii pojazdu samochodowego lub jej elementéw,

— stanowisko do konserwacji podwozia lub karoserii pojazdu samochodowego lub jej elementow,

— stanowisko do renowacji powierzchni lakierowanej karoserii pojazdu samochodowego lub jej elementow,

— pojazdy samochodowe do wykonywania prac lakierniczych,

— elementy nadwozi pojazdéw samochodowych.

MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W ZAWODACH W RAMACH OBSZARU
KSZTALCENIA OKRESLONEGO W KLASYFIKACJI ZAWODOW SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO

Kwalifikacja MOT.03. wyodrebniona jest jedynie dla zawodu lakiernik samochodowy, nie stanowi podbudowy
ksztatcenia w innych zawodach.

Uczen moze zdawa¢ kwallifikacje MOT.03. po ukoiczeniu kursow: pierwszego, drugiego i trzeciego stopnia.
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