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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikagphtecznej (SST) & wymagania dotyce
wykonania i odbioru tynkow i okladzin wewtnznych w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
»Przebudowa budynku pracowni spawalniczej i kani w Centrum Ksztalcenia
Zawodowego wSwidnicy przy ul. Sikorskiego 41” w zakresie budynku wraz z instalacjami.
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmdokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w ki
1.3 Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i majgce na
celu wykonanie tynkow wewitrznych i oktadzin wewgtrznych obiektu, w tym:

- tynki wewrgtrzne cementowo-wapienne,

— suche tynki i oktadziny stropdow z piyt gk,

- gtadzie gipsowe,

— okfadzinyscienne wewatrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i
specyfikacy techniczia ST — 00.00.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ktyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosoiwaozna kada wodke zdatna do picia.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetniavymagania obowvizujacej normy przedmiotowe;.

Do spodnich warstw tynku nale stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowe;.

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinpowykonywane mechanicznie.

Zapraw nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie &zie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnasiegago, ktére powinno tworzyednolita

I jednobarwna mas bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazmaeych.
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2.4. Plytki ceramiczne
Wymagania:
— Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia z kispem Nadzoru.
— Naskkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
- Wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszaznl0,0 MPa
— Odporna¢ szkliwa na pknigcia wtoskowate nie mniej Ail60°C
2.5. Gladz gipsowa
Produkt powinien byzgodny z: PN B-30042:1997
2.5. Suche tynki
Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 | PN-8405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
Profile stalowe idczniki wg instrukcji producenta

3. SPRZAT.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny dbyabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przysipieniem do wykonywania roboét tynkowych powinnyéhgakaiczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zemmane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C pod warunkiemze w chgu doby
nie nasipi spadek porzej 0°C.

W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iy w czasie wjzania i
twardnienia, tj. w ¢igu pierwszego tygodnia, zwidne wod.

5.2. Przygotowanie podiay

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nglewypelnia& zapraw spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢c z kurzu szczotkami oraz usién
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiaifustych mana usua¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampenzynow. Nadmiernie sucha
powierzchnie podiza naley zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien hy wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie i@rngch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach nacaych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.
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5.4. Ogolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznkic

Okfadziny ceramiczne powinny &ymocowane do podia warstwa wyréwnuagca lub
bezpdrednio do rownego i gtadkiego poden W pomieszczeniach mokrych oktadzmalezy
mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

Bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robot natg oczyci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zihy kurzu.

Na oczyszczona i zwibna powierzchniescian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy
podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzuthalezy wykon& o grubdci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastggzaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

Elementy ceramiczne powinny byposegregowane wedlug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przygbieniem do ich mocowania - moczone wgti 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukladania ptytek powinna wyaas najmniej
+5°C.

5.5. Wykonywanie gtadzi gipsowych

Podiaze musi by stabilne, néne, rownomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwiti
zanieczyszcze nie zamarznie.

W wypadku silnie chiogcych podtay takich jak tynki tradycyjne, zalecagsgruntowanie
powierzchni srodkiem na bazie zmodyfikowanychywic syntetycznych. Zabieg ten naje
wykona: na 24 godz. przed przypieniem do wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podia mazna przysipi¢ do nakladania gtadzi gipsowej. Gfadachga st
rownomiernie na cat powierzchn¢ warstwy 2 - 3 mm, przy #gyciu stalowej pacy, silnie
dociskajc materiat do podtza.

Kolejna czynndcia jest zebranie nadmiaru naniesionego materialu zog@wienie na
powierzchni niezbdnego minimum pozwalagego na przykrycie kruszywa z pogéo
Wyréwnana w ten sposob powierzchnia powinné ghadka, pozbawionaladow pocagnieé
paa i wickszych nierowngci.

Kolejnym etapem jest natenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma bynalowana, co oznaczae jaka¢ podiaza powinna b§
bardzo wysoka, to przed koem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od moimeataenia
drugiej warstwy) powierzchai nalezy zrost woda w postaci mgly, a naginie wygtadzt
uzywajac stalowych pac blichéwek - "pior". Ostatni etapgiagdzania mge by wykonany take
poprzezcieranie papiererciernym o gstasci 100 lub 120 po catkowitym stwardnieniu gtadzi.
5.6. Suche tynki.

Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitu seanach okalacych. Dokladne
wyznaczenie powierzchni sufitu podwieszanego reutop jego paniejszy wyghd. Do
wyznaczenia linii przenikania ptaszczyzny sufitu #ganach okalacych najlepiej uay¢
niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. Wyznaczeniu w rogach pomieszczenia
punktéw o tej samej wysokoi, rysuje st linie taczace za pomag sznura z barwnikiem
proszkowym. Pod lini mocuje s¢ do scian profil przycienny UD 30 za pomackotkow
szybkiego montau. Nas¢pnie wyznacza gina suficie linie przebiegu profili i oznacza sia
nich punkty mocowania. Mocowanie wieszakéw pglprzeprowadzazawsze za pomadalybli
metalowych. Profile gtdwne uktadagskoncami na profilach przgiennych z przeciwlegtych
scian i wpina st je w zamocowane wieszaki. Do profili gtbwnych mpgcisi od spodu
poprzecznie przy pomocwydznikow krzyowych profile néne wsuwajc ich kaice w profile
przyscienne. Aby zmniejszyzuwzycie profili CD 60 mana je sztukowaza pomog tacznikow
wzdtuznych. Nie wolno sztukowaprofili w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennieden profil

Przebudowa budynku pracowni spawalniczej iznkuw |Centrum Ksztatlcenia Zawodowegdwidnicy
Swidnicy przy ul.Sikorskiego 41 Ul. Sikorskiego 41, 58-10fwidnica




[ST-01.03.00 | Tynki i oktadziny wewatrzne | 6|

nie powinien skladasi¢ z wigcej nz dwoch odcinkdw. Do zmontowanej konstrukcjisnej
przykreca sé pityty gipsowo-kartonowe poprzecznie do kierunkaegmiegu profili nénych.
Pokczenia ptyt z diugeci musz znale¢ sie zawsze na profilu i kyprzesunite w sisiednich
pasach co najmniej o 50 cm. Stosowanie piyt o gitibuniejszej nt 12,5 mm nie jest zalecane.
Wieszaki, na ktorych wieszaggprofile gitbwne mana podziek na obrotowe i kotwowe oraz ze
wzgledu na sposob zawieszenia natgwe i noniuszowe. W wkszaci systemow dopuszczalna
jest dowolné¢ wyboru wieszaka. W sufitach o #kj odpornéci ogniowej zalecane jest
stosowanie wieszakdéw noniuszowo - obrotowych, gntagcych najweksza nasnose i trwatosé

w pozarze. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinmi taki, by dilugie spoiny byty
rownolegte do gtdwnego kierunku padadaatta. Rozstaw whkitéw wynosi 15 cm w warstwie
zewretrznej i 40 cm we wcezaiejszych warstwach, przy ptytowaniu podwdéjnym pdirojnym.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Materiaty ceramiczne.
Przy odbiorze nalgy przeprowad na budowie:
— sprawdzenie zgod®oi klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
— proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

0 wymiaréw i ksztattu ptytek

o liczby szczerb i gknigg,

0 odporndci na uderzenia.
W przypadku nieminosci okreslenia jakdci ptytek przez prob dorana nalery ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy).
6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaapwy, naley kontrolowa jej mark; i
konsystencje w sposéb podany w obgamjacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3. Wykonanie robot.
Nalezy prowadzt¢ biezaca kontrok wykonywania poszczegolnych robét zgonie z wytycany
podanymi w punkcie 5 specyfikacji.
6.4. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materialy nie spetni@e wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostam odrzucone. Ji materialy nie spelniace wymaga zostam wbudowane lub
zastosowane, to na polecenigeyimiera Wykonawca wymieni je na vitawe, na wiasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujwicksze odchylenia cech od okienych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny b§ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.
Na pisemne wysgpienie Wykonawcy, laynier mae uzng wad: za nie majca zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakresdlkas¢ potrcen za obniong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstaw ptatnasci jest cena ryczaltowa skalkulowana przez Wykonawa poszczegolne
skladowe elementy robot, a co za tym idzie zas@atobot okr&glonych poprzez dokumentaci
projektow i specyfikacje wykonania i odbioru robét- jako santen jednostkowych. Wszystkie
Przedmiary robot maj charakter pomocniczy, obrazggy technologe wykonania robat,
szacunkowe iléci, niezlezdne naktady rzeczowe i nie m@@dy¢ podstaw do ustalenia ilgci
robét i ceny ryczattowej
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Powierzchnie tynkow i gtadzcian oblicza si w metrach kwadratowych, jako iloczyn dhégo
scian w stanie surowym i wysokd $cian mierzonej od czystej podiogi do spodu stropu.
Powierzchnie stupdw obliczagsiv rozwinigcciu powierzchni w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow i gtadzi stropow ptaskich oblicse w metrach kwadratowych ich rzutu w
swietle scian surowych na ptaszczygpoziomy. Powierzchng stropéwzebrowych oblicza giw
rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie surowym, bez dodatakmavedzie.

Z powierzchni tynkow i gtadzi nie odliczagspowierzchni nie otynkowanych mniejszych od 1
m2. Nie odlicza s rowniez powierzchni otworéw do 3 m2, o ile icBaleza @ otynkowane. W
przeciwnym razie odliczagie catkowicie, miergc ich powierzchnie wwietle ccieznic lub w
swietle murow, jeeli otwory s bez dcieznic.

Z powierzchni tynkéw i gtadzi odliczagspowierzchnie nieotynkowane,z@i kazda z nich jest
wigksza od 1 m2. Obliczagsréwniez otwory o powierzchni od 1 m2 do 3 m2z¢d ich ccieza
nie @ tynkowane. Otwory o powierzchni gkszej od 3 m2 odlicza gicatkowicie, doliczajc
jednoczénie do powierzchnécian murowanych powierzchniynkowanych éciezy.

Doliczom powierzchng osciezy oblicza st jako iloczyn diugéci oscieza, mierzonej wswietle
oscieznicy, przez szeroko oscieza w stanie surowym.

Okfadziny z piyt tynkowych gipsowych obliczagsw metrach kwadratowych rzeczyeie
licowanych powierzchni.

Powierzchng siatkowania oblicza siw metrach kwadratowych projektowanej powierzchni
siatkowania.

Powierzchng tynkéw écianek na siatce obliczacsiv metrach kwadratowych.

Okfadziny ptaszczyzn piytkami lub madastryko oblicza si w metrach kwadratowych
rzeczywicie oblicowanych powierzchni.

Odbicia, przetarcie zagruntowanie i uzupetnieniekbyv o powierzchni do 5 m2 w jednym
miejscu nascianach wewetrznych i zewwtrznych oraz stropach obliczagsiv metrach
kwadratowych wedtug wymiarow opisanego prostak

Obicia tynkow oraz wykonanie pasow tynkow na zamuamoych bruzdach oblicza esiw
metrach.

Mocowanie oraz powlekanie i gruntowanie siatek &mskich nacianach i stropach obliczagsi
w metrach kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtaza
Odbior poditaa naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do robét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2elieodbior podiaa
odbywa st po diuzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic i zmye woda.
8.2. Odbidr tynkow i gtadzi.
Uksztaltowanie powierzchni, kragzie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentadiechnicza.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. illgtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na calej diugei
laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
— pionowego - nie wksze nt 2 mm na 1 m i ogOlem nie wdej nz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wksze nz 3 mm na 1 m i ogélem nie gdej nz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowynscigny, belki itp.).
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Niedopuszczalneamastpujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworow soli
przenikajcych z podtaa, pl&ni itp.,
— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezeniecherze wskutek
niedostatecznej przyczepiwotynku do podiaa.
8.3. Odbidr oktadzin ceramicznych
Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@avinno
by¢ wicksze nk 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze nk 2
mm na dtugéci taty dwumetrowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Tynki wewrgtrzne.
Cena ryczattowa wykonania tynkow obejmuije:
— wykonanie niezkdnych rozbidrek,
— wywao0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskomi,
- przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i spta,
— ustawienie i rozbiorkrusztowa,
— zamurowanie przebj
— przygotowanie podta,
— umocowanie i zdjcie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- wykonanie tynkow,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow,
— reperacje tynkOw po dziurach i hakach,
— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Gladzie gipsowe
Cena ryczattowa wykonania gtadzi gipsowych obejmuje
— wykonanie niezkdnych rozbidrek,
— wywao0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskomi,
— dostarczenie materiatow i spta,
— przygotowanie podta,
- przygotowanie gtadzi,
— ustawienie i rozbiorkrusztowa,
- wykonanie gtadzi
— 0czyszczenie miejsca pracy.
9.3. Oktadziny ceramiczne
Cena ryczattowa wykonania oktadzin ceramicznychrobge:
— wykonanie niezkdnych rozbidrek,
— wywao0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskowi,
— przygotowanie podta,
— dostarczenie materiatow i spta,
— sortowanie ptytek wedtug wymiarow i odcieni,
— przyckcie i dopasowanie ptytek,
— przygotowanie masy klggej,
— ulozenie plytek na zaprawie klejowej z obrobienienekyrosciezy i krawedzi,
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— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.
9.4. Oktadziny z ptyt gk
Cena ryczattowa wykonania oktadzin z ptyt gk obggnu
— wykonanie niezkdnych rozbidrek,
— wywao0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskowi,
— przygotowanie podtia,
— dostarczenie materiatow i spta,
— wytrasowanie miejsc mona,
— zamocowanie ksztattownikow metalowych U-25 i C-26sdfitéw, podtdg kcian,
— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu,
— przygotowanie zaprawy gipsowej i szpachlowanieaqh i stykow piyt zescianami i
stropami.
— zabezpieczenie spoinstag papierovd.
— szpachlowanie i cyklinowanie powierzchni,
— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 | Wapno budowlane.
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PN-EN 13139:2003| Kruszywa do zaprawy.
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