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OŚWIADCZENIE 

Niniejsze opracowanie jest wykonane zgodnie z zawartą umową, kompletne z punktu widzenia celu, któremu 
ma słuŜyć i moŜe zostać skierowane do realizacji. 
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1. Podstawa opracowania. 
- Podstawą opracowania jest zlecenie Inwestora  
- Wizja lokalna 
- Zespół Polskich Norm i wytycznych dla projektowania 
2. Zakres opracowania. 
W zakres opracowania wchodzi projekt budowlany następujących instalacji: 
- instalacji kanalizacji sanitarnej, 
- instalacji wody zimnej oraz ciepłej, 
- instalacji centralnego ogrzewania wraz z zasilaniem nagrzewnicy w centrali wentylacyjnej, 
- instalacja wentylacji mechanicznej pomieszczenia spawalni wraz  z salą wykładową, 
- wentylacja pomieszczenia kuźni, 
- instalacji spręŜonego powietrza,  
dla budynku pracowni spawalniczej i kuźni na terenie Centrum Kształcenia Zawodowego w 
Świdnicy przy ul. Sikorskiego (dz. nr 2/5, obr. 1 Osiedle Młodych) 
Obliczenia zostały wykonane w oparciu o: 
-   Obowiązujące normy i przepisy  
-   Projekt architektoniczno – budowlany 
3. Ogólna charakterystyka obiektu. 

Obiekt objęty opracowaniem jest budynkiem pracowni spawalniczej i kuźni, bez 
podpiwniczenia, znajdującym się przy ul. Sikorskiego w Świdnicy. Dane dotyczące obiektu w 
projekcie architektonicznym. Budynek usytuowany jest w III strefie klimatycznej. 
4. Stan istniejący. 
Budynek objęty opracowaniem posiada instalację wodociągową, instalację kanalizacji sanitarnej, 
instalację centralnego ogrzewania. Do budynku doprowadzona jest zewnętrzna instalacja 
wodociągowa, zewnętrzna instalacja kanalizacji sanitarnej, zewnętrzna instalacja centralnego 
ogrzewania. Z budynku objętego opracowaniem prowadzona jest zewnętrzna instalacja centralnego 
ogrzewania do budynku stacji diagnostycznej (odcinek wykonany w technologii rur 
preizolowanych) oraz do budynku pracowni samochodowej (odcinek wykonany bez izolacji, jego 
stan techniczny zły). Istniejąca instalacja c.o. pracuje w układzie zamkniętym z pompowym 
obiegiem wody.  W związku z przebudową budynku objętego opracowaniem przebudowie podlega 
instalacja wodociągowa, instalacja kanalizacji sanitarnej oraz instalacja centralnego ogrzewania. 
5.Projektowane instalacje. 
5.1. Instalacja kanalizacji sanitarnej. 

Ścieki sanitarne odprowadzane będą z budynku poprzez zewnętrzną instalację kanalizacji 
sanitarnej DN200mm znajdującej się na działce objętej opracowaniem. Projekt zewnętrznej 
instalacji kanalizacji sanitarnej wykonać według projektu zagospodarowania terenu. Projektuje się 
wykonanie kanalizacji sanitarnej umoŜliwiającej odprowadzenie ścieków ze wszystkich przyborów 
sanitarnych znajdujących się w budynku (umywalki, zlewy, miski ustępowe, pisuary, wpusty 
podłogowe, odwodnienia liniowe). Piony kanalizacji sanitarnej K1-Ø75 oraz K2-Ø110mm  
prowadzić w bruzdach ściennych lub zabudować płytami gipsowo – kartonowymi, podejścia od 
przyborów prowadzić w bruzdach ściennych, podłogowych oraz zabudować płytami G-K. 
Przewody prowadzić ze spadkami w kierunku przepływu ścieków, minimalny spadek kanalizacji 
sanitarnej 2%. Pion kanalizacyjny Ø75 oraz Ø110 wyprowadzić na wysokość 0,6 m ponad dach i 
zakończyć odpowiednio wywiewką ø75/110 oraz Ø110/160. Na przewodach spustowych przed 
przejściem ich do przewodów odpływowych naleŜy zamontować rewizję z otworem zamykanym 
szczelnym korkiem, zabezpieczającym przed przedostaniem się gazów z instalacji do pomieszczeń. 
Przewody wewnętrzne wykonać z rur i kształtek PVC-U o połączeniach kielichowych z 



Przebudowa budynku pracowni spawalniczej i kuźni na terenie Centrum Kształcenia Zawodowego w Świdnicy 
 przy u. Sikorskiego 41(Dz. nr 2/5; obr. 1 Osiedle Młodych) 

______________________________________________________________________________________________ 
 

 
Przedsiębiorstwo INWESTBUD Sp. z o.o. ul. Jaworowa 15a, 58-306 Wałbrzych 
tel./fax (074)8 41 83 10,  664-92-92, 664-92-91, e-mail: biuro@inwestbud.biz 

 
3

uszczelnieniem gumowym. Przybory i urządzenia łączone z przewodami kanalizacyjnymi naleŜy 
wyposaŜyć w indywidualne zamknięcia wodne – syfony. Przy przejściu przewodów przez 
przegrody budowlane naleŜy stosować tuleje ochronne. Średnica wewnętrzna tulei powinna być 
większa o ok. 5cm od średnicy zewnętrznej przewodu. Przestrzeń między przewodem a tuleją 
powinna być wypełniona szczeliwem zapewniającym swobodny przesuw przewodu. Przewody 
naleŜy mocować do elementów konstrukcji budynku za pomocą uchwytów lub wsporników. 
Konstrukcja uchwytów lub wsporników powinna zapewnić odizolowanie przewodów od przegród 
budowlanych oraz ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów po przewodach. Pomiędzy 
przewodem a obejmą naleŜy stosować podkładki elastyczne.  Na przewodach spustowych naleŜy 
stosować na kaŜdej kondygnacji co najmniej jedno mocowanie stałe zapewniające przenoszenie 
obciąŜeń rurociągów oraz dodatkowo co najmniej jedno mocowanie przesuwne.  

Maksymalne rozstawy uchwytów dla przewodów poziomych wynoszą : 
− dla rur PVC o średnicy od 50 ÷110 mm – 1,0m 
− dla rur PVC o średnicy powyŜej 110 mm – 1,25m 
Średnice oraz trasa kanalizacji sanitarnej wg projektu. 

Odbiór 
− podejścia i przewody spustowe kanalizacji sanitarnej naleŜy sprawdzić na szczelność w 
czasie swobodnego przepływu przez nie wody 
− kanalizacyjne przewody odpływowe odprowadzające ścieki sanitarne sprawdza się na 
szczelność po napełnieniu wodą powyŜej kolana łączącego pion z poziomem poprzez 
oględziny. 

5.2. Instalacja wodociągowa (woda zimna, ciepła) 
Zimna woda doprowadzana jest do budynku poprzez zewnętrzną instalację wodociągową DN80mm 
znajdującej się na działce objętej opracowaniem. Projekt zewnętrznej instalacji wodociągowej 
wykonać według projektu zagospodarowania terenu. Pomiar zuŜycia wody odbywać się będzie 
poprzez wodomierz typu J.S1.5 DN15. Na instalacji wodociągowej zgodnie z rysunkami 
zamontować następującą armaturę: kulowy zawór odcinający DN32, wodomierz typu J.S 1.5 
DN15, zawór antyskaŜeniowy typu EA, reduktor ciśnienia typu 312 firmy Husty, kulowy zawór 
odcinający DN25. 

Ciepła woda uŜytkowa przygotowana jest w przepływowych podgrzewaczach wody. 
Stosując armaturę mieszającą lub czerpalną przewód ciepłej wody naleŜy podłączyć z lewej strony. 
Woda doprowadzona zostanie do wszystkich baterii czerpalnych przy umywalkach, zlewach, 
zlewozmywakach, do płuczek ustępowych, do zaworów czerpalnych. Instalacje wody zimnej i 
ciepłej naleŜy wykonać z rur i kształtek miedzianych o średnicach pokazanych na rysunku, 
łączonych poprzez lutowanie lutem miękkim, prowadzone w bruzdach ścian oraz podłóg pozostałe 
przewody obudować płytami G-K. Główne przewody prowadzić na wys.ok.0,5m nad poziomem 
podłogi. Wewnętrzne przewody instalacji wodociągowych naleŜy układać w kierunku 
prostopadłym lub równoległym do najbliŜszych ścian. Przewody rozprowadzające wodę naleŜy 
prowadzić ze spadkiem zapewniającym  moŜliwość odwodnienia instalacji w jednym lub kilku 
punktach oraz moŜliwości odpowietrzenia instalacji przez najwyŜej połoŜone punkty czerpalne. 
Zmiany kierunku rozgałęzienia instalacji, a takŜe połączenia rur z armaturą przelotową i czerpalną 
wymagają stosowania łączników ocynkowanych. W miejscach przejść przewodu przez przegrody 
budowlane naleŜy stosować tuleje ochronne. Przestrzeń między rurami, a przegrodą uszczelnić. W 
miejscach przejść przez ściany lub stropy nie moŜna wykonywać połączeń rur. Przewody naleŜy 
mocować za pomocą podpór stałych uchwytów i wieszaków. Konstrukcja uchwytów i wsporników 
powinna zapewnić łatwy i trwały montaŜ instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach. Pomiędzy przewodem, a 
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obejmą uchwytu lub wspornika naleŜy stosować podkładki elastyczne. Przewody pionowe powinny 
mieć uchwyty w odległości co najmniej 2,5m. Na całej długości przewody rozdzielcze prowadzone 
układać w otulinie termoizolacyjnej gr. 13mm typu FRZ-A lub Thermacompact firmy Thermaflex 
(lub równowaŜna). Badania szczelności powinny być wykonane przed zakryciem bruzd, zabudową 
G-K, robotami malarskimi i wykonaniem izolacji cieplnej 
BADANIA INSTALACJI WODOCIĄGOWEJ 
INSTALACJA WODOCI ĄGOWA C.W.U 
PRÓBA NA ZIMNO  - instalację wodociągową naleŜy napełnić wodą zimną oraz poddać próbie 
podwyŜszonego ciśnienia przy ciśnieniu próbnym równym 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego 
lecz nie mniejszym niŜ 0,9MPa przez 30min 
PRÓBA  NA GORĄCO  - instalację wodociągową naleŜy napełnić wodą o temp 55°C przy 
ciśnieniu panującym w sieci  
INSTALACJA WODOCI ĄGOWA WODY ZIMNEJ 
PRÓBA NA ZIMNO - instalację wodociągową naleŜy napełnić wodą zimną oraz poddać próbie 
podwyŜszonego ciśnienia przy ciśnieniu próbnym równym 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego 
lecz nie mniejszym niŜ 0,9MPa przez . 30min 
5.3. Instalacja centralnego ogrzewania 
5.3.1.Instalacja c.o. dla budynku spawalni i kuźni 
Instalacja centralnego ogrzewania w pomieszczeniach objętych opracowaniem zasilana będzie z 
istniejącego węzła ciepłowniczego. Instalacja zaprojektowana jest w układzie zamkniętym z 
pompowym obiegiem wody. Dostawę czynnika grzewczego zapewnia istniejąca pompa obiegowa 
zlokalizowana  w pomieszczeniu węzła ciepłowniczego. Czynnik grzejny o parametrach 75/20ºC 
doprowadzony będzie do grzejników znajdujących się w pomieszczeniach. Zamiany objętości wody 
grzewczej przejmuje naczynie wzbiorcze systemu zamkniętego zlokalizowane w istniejącym węźle. 
W najwyŜszych punktach instalacji oraz w miejscach pokazanych na rysunkach rozwinięcia 
instalacji centralnego ogrzewania naleŜy zastosować automatyczne odpowietrzniki pływakowe, 
natomiast na grzejnikach odpowietrzniki ręczne. Przed odpowietrznikami automatycznymi naleŜy 
zastosować zawory odcinające kulowe DN15. Odpowietrzniki zamontować na wysokości ok. 2,5m. 
Nowo projektowana instalacja centralnego ogrzewania w budynku jest z rozdziałem dolnym z rur 
stalowych łączonych przez spawanie. W miejscach spawów rur ściany pomalować i doprowadzić 
do stanu pierwotnego. Rury stalowe przed montaŜem na nich izolacji naleŜy pomalować farba 
antykorozyjną, a następnie farbą olejną. Główne przewody poziome prowadzić na wysokości 
ok0,3m nad poziomem podłogi. Przewody naleŜy prowadzić zgodnie z rysunkami oraz z 
rozwinięciem instalacji centralnego ogrzewania. Przewód zasilający naleŜy prowadzić nad 
przewodem powrotnym. Instalację centralnego ogrzewania naleŜy prowadzić ze minimalnym 
spadkiem i=3‰ w kierunku od najdalszego pionu lub odbiornika ciepła do źródła ciepła. Przy 
prowadzeniu przewodów naleŜy wykorzystywać istniejące przejścia przez ściany i stropy. W 
miejscach przejść przez ściany lub stropy nie moŜna wykonywać połączeń rur. Przewody  naleŜy 
mocować za pomocą podpór stałych uchwytów i wieszaków. Konstrukcja uchwytów i wsporników 
powinna zapewnić łatwy i trwały montaŜ instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach. Pomiędzy przewodem, a 
obejmą uchwytu lub wspornika naleŜy stosować podkładki elastyczne. Przewody pionowe powinny 
mieć uchwyty w odległości co najmniej 2,5m lecz nie mniej niŜ jedna podpora na kaŜdą 
kondygnację. Maksymalne odległości pomiędzy punktami mocowania przewodów poziomych 
podano poniŜej : 
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Średnice nominalne 
rury 

Odległość pomiędzy punktami 
mocowania 

Mocowanie 
pionowe 

Mocowanie 
poziome 

[mm] [m] 
15 ÷ 20 

25 
32 
40 

2,0 
2,9 
3,4 
3,9 

1,5 
2,2 
2,6 
3,0 

Przy przejściach rury przez przegrody budowlane naleŜy stosować tuleje ochronne. W tulei 
ochronnej nie moŜe znajdować się łączenie rur. NaleŜy zastosować tuleje ochronne o większej 
średnicy od średnicy zewnętrznej rury : 
 - o co najmniej 2 cm, przy przejściu przez przegrodę pionową 
 - o co najmniej 1 cm, przy przejściu przez strop 
Tuleja ochronna musi być dłuŜsza od grubości przegrody pionowej o 5 cm z kaŜdej strony, a przy 
przejściu przez strop powinna wystawać 2 cm powyŜej posadzki. Przestrzeń miedzy rurą, a tuleją 
ochronną naleŜy wypełnić materiałem trwale plastycznym nie działającym korozyjnie na rurę. 
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w przegrodach oddzielenia przeciwpoŜarowego naleŜy 
wykonać w sposób zapewniający przepustowi odpowiednią klasę odporności ogniowej wymaganą 
dla tych przegród. Na całej długości rury układać w otulinie termoizolacyjnej Thermaflex. Na 
rurach poziomach naleŜy zastosować izolację termiczną Thermaflex typu PUR z  pianki 
poliuretanowej wraz z płaszczem z folii PVC o grubości wg tabeli poniŜej.  

Średnice nominalne 
rury 

Minimalna grubo ść warstwy 
izolacyjnej 

[mm] [mm] 
do  20 
20 ÷ 40 

20 
  25 

Do ogrzewania pomieszczeń przyjęto grzejniki stalowe płytowe z elementami konwekcyjnymi 
kompaktowe zasilane z boku typu CosmoNova firmy VNH. NaleŜy zastosować wielkości 
grzejników pokazanych w części rysunkowej. Grzejniki w ciągach komunikacyjnych oraz na 
klatkach schodowych zabudować. Do grzejników naleŜy  zastosować zawory termostatyczne TS-
90-V-7723 z nastawą wstępną firmy HERZ. Do tych zaworów naleŜy zastosować głowice 
termostatyczne Herz 7000 typ 7260 z automatycznym zabezpieczeniem przed mrozem i 
ograniczeniem oraz blokowaniem zakresu nastaw wartości zadanej przed manipulacją osób 
niepowołanych. Dodatkowo naleŜy wyposaŜyć głowice termostatyczne w obejmy z zatrzaskiem 
zabezpieczające przed kradzieŜą. Na przewodzie powrotnym z grzejników naleŜy zamontować 
zawory powrotne firmy Herz typu RL-1-3723.  
Na instalacji centralnego do poszczególnych obiektów (budynek pracowni samochodowej, budynek 
stacji diagnostycznej oraz budynek spawalni i kuźni) naleŜy zamontować zawory regulacyjne typu 
Stromax 4115 na zasilaniu oraz zawory typu Stromax GM na powrocie. Średnice zaworów DN40. 
Po wykonaniu prac montaŜowych naleŜy wykonać: 
- Płukanie instalacji centralnego ogrzewania 
- Próby szczelności instalacji na zimno 
- Próby szczelności instalacji na gorąco 
- Regulację instalacji centralnego ogrzewania 
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- Regulację węzła ciepłowniczego 
5.3.2.Instalacja c.o. dla budynku stacji diagnostycznej oraz budynku pracowni samochodowej 
Zew względu zły stan techniczny instalacji centralnego ogrzewania przechodzącej przez budynek 
objęty opracowaniem zasilającej budynek stacji diagnostycznej oraz budynek pracowni 
samochodowej projektuje się wymianę przedmiotowych instalacji. Nowo projektowana instalacja 
centralnego ogrzewania w budynku jest z rozdziałem dolnym z rur stalowych łączonych przez 
spawanie. Przedmiotowe wew. instalacje c.o. zasilające budynek pracowni samochodowej oraz 
budynek stacji diagnostycznej wykonać zgodnie z warunkami zapisanymi w pkt. 5.3.1 
5.3.3. Instalacja ciepła technologicznego  

Instalacja ciepła technologicznego zasilać będzie nagrzewnicę wodną zlokalizowaną w 
centrali wentylacyjnej typu Hermes APN1 firmy Clima Produkt (lub równowaŜna) o mocy 14,0kW. 
Instalacja ciepła technologicznego w obiekcie objętym opracowaniem zasilana będzie z 
projektowanej instalacji centralnego ogrzewania. Miejsce wpięcia wykonać zgodnie z częścią 
rysunkową. Instalację ciepła technologicznego naleŜy wykonać ze rur stalowych o średnicy wg 
rysunku. Na całej długości rury układać w otulinie termoizolacyjnej typu FRZ-A firmy Thermaflex 
o gr. 20mm. Instalację ciepła technologicznego w pomieszczeniu szatni zabudować płytami G-K 
Czynnik grzejny o parametrach 75/55ºC doprowadzony będzie do nagrzewnicy wodnej 
zlokalizowanej w centrali wentylacyjnej. Dostawę ciepła zapewnia istniejąca pompa biegowa 
znajdująca się w pomieszczeniu węzła. Dodatkowo naleŜy zamontować zespół pompowo 
mieszający przed centralą wentylacyjną.  
Zespół pompowo mieszający przy aparatach grzewczo wentylacyjnych 

Wydajność pompy:   V = 0,6 m3/h 
Wysokość podnoszenia pompy: H = 1,5 mH2O   

NaleŜy zastosować pompę obiegową o wydajności i wysokości podnoszenia podanych 
powyŜej.  
5.4. Instalacja spręŜonego powietrza 
Instalacja spręŜonego powietrza zasilać będzie zespół odciągowo filtracyjny typu GM 6V  o 
wydajności firmy Mechanic System. Wymagane ciśnienie przed zespołem odciągowo filtracyjnym 
wynosi 0,6MPa,wymagana wydajność 4,0m3/h. Z uwagi na powyŜsze dobrano spręŜarkę powietrza 
typu SXC3 firmy Kaeser. SpręŜarka wyposaŜona jest w zbiornik spręŜonego powietrza o poj. 
215dm3 oraz osuszacz. Na instalacji spręŜonego powietrza naleŜy zamontować filtr, układ 
stabilizacji ciśnienia oraz aquamat (uzdatnienie kondensatu) firmy Kaeser. montaŜ w/w urządzeń 
oraz armatury wykonać zgodnie z częścią rysunkową. Instalację spręŜonego powietrza wykonać z 
rur i kształtek typu Fusiotherm Stabi SDR 7,4 firmy Aquatherm łączonych metodą zgrzewania. 
Przed punktami odbiorczymi instalacji spręŜonego powietrza zastosować zawory odcinające. 
Instalację spręŜonego powietrza prowadzić według rysunków po wierzchu ścian. Przewody  naleŜy 
mocować za pomocą podpór stałych uchwytów i wieszaków. Konstrukcja uchwytów i wsporników 
powinna zapewnić łatwy i trwały montaŜ instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach. Pomiędzy przewodem, a 
obejmą uchwytu lub wspornika naleŜy stosować podkładki elastyczne.  
5.5. Instalacja wentylacji mechanicznej spawalni wraz salą wykładową oraz pomieszczenia 
złączy próbnych 
Wentylacja technologiczna 
ZałoŜenia ogólne: 
- Instalacja wentylacji mechanicznej obejmuje pomieszczenie spawalni wraz z salą wykładową oraz 
pomieszczenie złączy próbnych. 
- Zaprojektowano wentylację technologiczną oraz wentylację ogólną pomieszczeń 
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- Parametry obliczeniowe powietrza zewnętrznego dla okresu zimowego tzoz.= -20 °C, (III strefa 
klimatyczna)  
- Temperatura powietrza w pomieszczeniach w okresie zimowym tpoz =16 oC 
- Strumień powietrza wentylacyjnego w pomieszczeniu spawalni wraz z salą wykładową 
Vs=7200m3 /h 
- Strumień powietrza wentylacyjnego w pomieszczeniu złączy próbnych Vz=1800m3/h 
- Łączny strumień powietrza Vs=7200m3 /h+ Vz=1800m3/h=9000 m3/h 
- Statyczne straty ciepła w pomieszczeniach pokrywane są przez instalację centralnego ogrzewania 
- Organizacja wymiany powietrza dla wentylacji technologicznej  w pomieszczeniu spawalni wraz z 
salą wykładową - góra - dół. Wywiew poprzez odciągi miejscowe zlokalizowane przy stołach 
spawalniczych, nawiew poprzez kratki wentylacyjne nawiewne zlokalizowane pod stropem 
pomieszczenia.  
- Organizacja wymiany powietrza dla wentylacji technologicznej w pomieszczeniu złączy próbnych 
- góra - dół. Wywiew poprzez odciąg miejscowy zlokalizowany przy stole spawalniczym, nawiew 
poprzez anemostat nawiewny wraz ze skrzynką rozpręŜną pod stropem pomieszczenia.  
- Organizacja wymiany powietrza dla wentylacji ogólnej  w pomieszczeniu spawalni wraz z salą 
wykładową - góra - góra. Wywiew poprzez kratki wentylacyjne zlokalizowane pod stropem 
pomieszczenia, nawiew poprzez kratki wentylacyjne nawiewne zlokalizowane pod stropem 
pomieszczenia.  
ZałoŜenia dla wentylacji technologicznej 
- Odciąg z 6 stanowisk spawania łukiem elektrycznym oraz 1 stanowisko spawania gazowego 
- KaŜde stanowisko będzie wyposaŜone w ssawy odciągowe o promieniu roboczym 3 m – Ø 160 
mm 
- Zakładana wydajność instalacji odciągowej do 9000 m3/h 
- Punkt odciągowy dla stołu do spawania gazowego w pomieszczeniu złączy próbnych 
- Instalacja będzie posiadała system automatyki który będzie sterował pracą instalacji odciągowej. 
- 6 przepustnic automatycznych montowanych do króćców na ssawach samonośnych, 1 
przepustnica automatyczna zamontowana przy stole do spawania gazowego, 
- 6 czujników indukcyjnych na stanowiskach spawania łukiem elektrycznym, 1 czujnik 
fotooptyczny dla stołu do spawania gazowego 
- KaŜde stanowisko dodatkowo zostanie wyposaŜone w stół spawalniczy 
- Jednoczesność pracy 100% 
- Nawiew przefiltrowanego powietrza do pomieszczenia lub wywiew na zewnątrz poprzez zespół 
odciągowo filtracyjny typu GM 6V o wydajności 9000m3/h firmy Mechanic System (lub 
równowaŜny) współpracujący z wentylatorem wyciągowym typu WWOax 35,5 (11kW) wraz z 
układem sterowania 
Opis rozwiązania wentylacja technologiczna: 
Stanowiska spawania zostaną wyposaŜone w ssawy samonośne typu KUA-3 o średnicy 160 mm 
firmy Mechanic System (lub równowaŜne). Spawacz pracujący na danym stanowisku będzie miał 
moŜliwość ustawieniu ssawy w miejscu spawania tak aby w maksymalnym stopniu odciągać 
zanieczyszczenia powstałe podczas procesu spawania. Instalacja odciągu dymów spawalniczych 
zostanie wyposaŜona w czujniki indukcyjne, które będą sterowały pracą automatycznych 
przepustnic. Czujniki indukcyjne będą mocowane na przewodzie masowym urządzeń 
spawalniczych dzięki czemu otwierane będą przepustnice dokładnie tam gdzie odbywa się proces 
spawania. Stanowisko spawania gazowego (pom. złączy próbnych) zostanie wyposaŜone w 
fotoczujnik, który będzie reagował na dym powstały podczas procesu spawania. Przepustnice 
automatyczne oraz czujniki będą współpracowały ze sterownikiem elektronicznym. Sterownik 
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będzie zapewniał uŜytkownikowi maksymalnie bezobsługową prace instalacji oraz maksymalną 
oszczędność w eksploatacji instalacji. Sterownik będzie regulował obroty wentylatora w zaleŜności 
od potrzeb w danej chwili. W czasie wstrzymania prac spawalniczych sterownik będzie wyłączał 
pracę wentylatora, aby ponownie włączyć wentylator po rozpoczęciu spawania na którymś ze 
stanowisk. Odciągnięte zanieczyszczenia będą transportowane po przez kanały wentylacyjne do 
zespołu filtracyjnego GM6V, który współpracuje z wentylatorem wyciągowym typu WWOax 35,5 
(11kW) wraz z układem sterowania. Zastosowany zespół filtracyjny GM6V jest samoczyszczącym 
mechanicznym filtrem do zanieczyszczeń suchych i nie wybuchowych. WyposaŜony jest 4 wkłady 
w układzie pionowym o poziomie filtracji 99,9% dla cząstek o wielkości 0,5mm. Oczyszczanie 
filtra odbywa się w sposób automatyczny w czasie pracy instalacji. Impulsy spręŜonego powietrza 
są w określonych sekwencjach wstrzykiwane do wnętrza wkładów filtracyjnych powodując 
wybijanie zanieczyszczeń z powierzchni filtra. Obsługa sprowadza się do opróŜnienia zbiornika na 
pył. SpręŜone powietrze doprowadzone do układu oczyszczania filtrów musi być czyste, suche i 
mieć odpowiednie ciśnienie 0,6MPa. Na kanałach wentylacyjnych zgodnie z rysunkami naleŜy 
zamontować przepustnice jednopłaszczyznowe typu DSQ oraz typu DRL firmy Alnor (lub 
równowaŜne). 
Okres zimowy 
Powietrze zanieczyszczone w ilości 9000m3/h (7200m3/h z pomieszczenia spawalni 1800m3/h z 
pomieszczenia złączy próbnych) usuwane będzie z pomieszczeń oraz transportowane do zespołu 
odciągowo filtracyjnego GM6V, który  współpracuje z wentylatorem wyciągowym typu WWOax 
35,5 (11kW) wraz z układem sterowania poprzez kanały wentylacyjne.  Oczyszczone powietrze 
będzie nawiewane do pomieszczenia spawalni wraz z salą wykładową w ilości 6200m3/h, do 
pomieszczenia złączy próbnych w ilości 1800m3/h. W okresie zimowym 1000m3/h zostanie 
usuniętych na zewnętrz (z pomieszczenia spawalni wraz z salą wykładową). ŚwieŜe powietrze 
zostanie dostarczone do pomieszczenia spawalni wraz z salą wykładowa poprzez centralę 
wentylacyjną podwieszaną typu APN1 firmy Clima Produkt o wydajności 1000mm3/h.  
Okres letni 
Powietrze zanieczyszczone w ilości 9000m3/h (7200m3/h z pomieszczenia spawalni 1800m3/h z 
pomieszczenia złączy próbnych) usuwane będzie z pomieszczeń oraz transportowane do zespołu 
odciągowo filtracyjnego GM6V, który  współpracuje z wentylatorem wyciągowym typu WWOax 
35,5 (11kW) poprzez kanały wentylacyjne.  Oczyszczone powietrze będzie usuwane w całości na 
zewnątrz. Kompensacja napływu świeŜego nastąpi poprzez czerpnie ścienne. W pomieszczeniu 
spawalni wraz z salą wykładową naleŜy zamontować czerpnię powietrza ST-JWN o wymiarach 
800x800mm wraz z przepustnicą regulacyjną typu ST-JHG-p o wymiarach 800x800mm firmy 
Frapol wyposaŜoną w siłownik Belimo. W pomieszczeniu złączy próbnych naleŜy zamontować 
czerpnię powietrza ST-JWN o wymiarach 500x500mm wraz z przepustnicą regulacyjną typu ST-
JHG-p o wymiarach 500x500mm firmy Frapol wyposaŜoną w siłownik Belimo. Dodatkowo 
pracować będzie wentylacja ogólna. Wentylacja ogólna realizowana będzie poprzez centralę 
podwieszaną typu APN1 napływ powietrza. Wydajność centrali w okresie letnim wynosi 500m3/h. 
Wywiew powietrza realizowany będzie poprzez wentylator wyciągowy typu Dask160 wraz z 
podstawą tłumiąca typu PTL160 firmy Uniwersal. 
Wytyczne branŜowe 
Budowlane 
- Przewidzieć przejście przez ściany oraz stropy kanałów wentylacyjnych 
Elektryczne 
NaleŜy doprowadzić zasilanie do następujących urządzeń: 
Wentylator wyciągowym typu WWOax 35,5 (11kW) 
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Wentylator nawiewny w centrali zlokalizowany w centrali wentylacyjnej 
Zasilanie zaworu mieszającego  
Zasilanie wentylatora wyciągowego typu DAsk 160 
Rozdzielnicę dla układu wentylacji zlokalizować w pomieszczeniu magazynu 
Wentylatory wyposaŜyć w falowniki 
Sanitarne 
NaleŜy doprowadzić ciepło technologiczne do nagrzewnicy wodnej zlokalizowanej w centrali 
wentylacyjnej o parametrach wody grzejnej 75/55 i mocy 14,0 kW 
Wytyczne dla automatyka 

 
Proces sterowania wentylacją będzie sterowany i kontrolowany przez regulatory 

mikroprocesorowe w szafie zasilająco – sterowniczej. Automatyka powinna spełniać oraz 
umoŜliwiać poprawne działanie instalacji wentylacji mechanicznej przy wymaganiach opisanych 
powyŜej ze szczególnym zwróceniem uwagi na okres letni oraz zimowy.  W celu obserwacji zmian 
oporów na zespole filtracyjno wyciągowym naleŜy zamontować presostaty róŜnicowe. NaleŜy je 
takŜe zainstalować na wentylatorze dla obserwacji spręŜu wentylatora. W celu kontroli temperatury 
w przewodach naleŜy wstawić kanałowe czujniki temperatury. W pomieszczeniach powinna 
panować załoŜona dla danego pomieszczenia  temperatura. 
 
Automatyka centrali wentylacyjnej typu APN1 firmy Clima Produkt  

Dane odnośnie temperatury będzie mierzył czujnik temperatury umieszczony w kanale 
nawiewnym do pomieszczenia sali wykładowej przekazywał do regulatora. Ten z kolei będzie 
sterował pracą nagrzewnicy wodnej usytuowanej w centrali (wzrost powyŜej temperatury zadanej – 
obniŜenie wydajności cieplnej nagrzewnicy, spadek temperatury poniŜej temperatury zadanej – 
wzrost wydajności). W celu obserwacji zmian oporów na filtrze naleŜy zamontować presostaty 
róŜnicowe. NaleŜy je takŜe zainstalować na wentylatorze dla obserwacji spręŜu wentylatora. W celu 
kontroli temperatury w przewodach naleŜy wstawić kanałowe czujniki temperatury. W 
pomieszczeniach powinna panować załoŜona dla danego pomieszczenia  temperatura. 
Na nagrzewnicy zamontować termostat przeciwzamroŜeniowy. Na przewodzie zasilającym 
nagrzewnicę zamontować obejście z zaworem trójdrogowym wraz z siłownikiem. Przepustnice 
znajdujące się w centrali nawiewnej powinny być otwierane i zamykane automatycznie. Wentylator 
wywiewny naleŜy zblokować z instalacją nawiewną. 
Pozostałe wymagania 
NaleŜy zamontować kompletną automatykę zapewniającą utrzymanie: 
- odpowiedniej temperatury i wydajności powietrza nawiewanego 
- odpowiedniej wydajności powietrza wywiewanego 
- zabezpieczenie nagrzewnicy wodnej przed zamarznięciem 
Praca zespołu odciągowo wentylacyjnego, centrali wentylacyjnej, wentylatora wyciągowego, 
zespołu przepustnic uzaleŜniona od liczby uŜytkowanych stanowisk spawalniczych oraz pory roku.  
 
5.6. Instalacja wentylacji mechanicznej kuźni 
Wentylacja mechaniczna z nad kotlin kowalskich oraz wanny realizowana będzie poprzez okapy 
wyposaŜone w wentylatory wyciągowe, sieć kanałów wentylacyjnych oraz elementy zakańczające 
(wyrzutnie powietrza). Elementy instalacji wentylacji mechanicznej przedstawiono poniŜej. Napływ 
świeŜego powietrza podczas zajęć w pomieszczeniu kuźni realizowany będzie kanałem wentylacji 
nawiewnej o wymiarach 300x300. Czerpnię powietrza typu ST-JWN o wymiarach 300x300mm 
zlokalizować 2,0m nad poziomem terenu. Kratkę nawiewną zlokalizować 0,3m nad poziomem 
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podłogi. Na kanale wentylacyjnym zastosować przepustnicę jednopłaszczyznową stalową typu 
DSQ o wymiarach 300x300 wraz z siłownikiem Belimo. Przy uruchomieniu wentylatorów 
wyciągowych zlokalizowanych w okapach automatycznie otworzy się przepustnica na kanale 
nawiewnym. Wentylatory wyciągowe w okapach oraz siłownik na kanale wentylacji nawiewnej 
naleŜy ze sobą zblokować.  
5.7. Instalacja wentylacji mechanicznej pomieszczenia WC, umywalni oraz szatni 
 
W pomieszczeniach WC, umywalni oraz szatni naleŜy zamontować wentylatory wyciągowe typu 
EDM 100 firmy Venture Industries. Wentylatory te naleŜy zblokować wraz ze światłem. Po 
włączeniu światła wentylator załącza się równocześnie, po wyłączeniu światła wentylator wyłącza 
się z opóźnieniem czasowym 10s. W dolnej części drzwi wejściowych  do pomieszczeń sanitarnych 
naleŜy zamontować kratki nawiewne kompensujące nawiew powietrza do pomieszczeń 
wentylowanych. 
 
6.     Uwagi i zalecenia. 
1. Całość robót instalacyjnych wykonać zgodnie z obowiązującymi przepisami branŜowymi, a zwłaszcza 
zgodnie z  „Warunkami  technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano – montaŜowych” 
2. Całość robót instalacyjnych wykonać zgodnie z  „ Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 
wodociągowych „  - ZESZYT 7   Wymagania  techniczne „Cobrti Instal” 
3. Wszystkie urządzenia montować zgodnie z DTR producentów urządzeń. 
4. Dopuszcza się instalowanie urządzeń innego producenta o parametrach technicznych zgodnych z 
dobranymi w projekcie. 
II.  część rysunkowa 

OPRACOWAŁ :   


