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Ocena i obecność zostanie wystawiona na podstawie wykonanych następujących prac:
· założenie zeszytu,
· podanie adresu mail i numeru telefonu na podany poniżej mail,
· własnoręczne napisanie do zeszytu notatek 4 - 6 zdań z każdego tematu z zamieszczonych materiałów – jako potwierdzenie wysłanie zdjęć wypełnionego zeszytu na podanego maila: asuszek@ckz.swidnica.pl, w razie problemów z przesyłaniem materiałów podaję adres awaryjny a.j.suszek@wp.pl,
· wykonanie jednego zadania domowego,
· odpowiedź poprzez maila,
· odpowiedź ustna przez telefon.
· tematy od 59- 70 oddać w terminie	27.01.2021
· tematy od 71- 80 oddać w terminie	03.02.2021
· tematy od 81- 87 oddać w terminie	08.02.2021

W przypadku proszę o kontakt telefoniczny- Andrzej Suszek 509 371 401

Tematy Lekcji
59. Wykonanie tynków cementowo-wapiennych.
60. Wykonanie tynków cementowych.
61. Wykonanie tynków wapienno gipsowych i gipsowych.
62. Sposoby wyznaczania lica tynków.
63. Sposoby wyznaczania lica tynków.
64. Wykonanie pasów kierunkowych.
65. Wykonanie obrzutki.
66. Wykonanie narzutu.
67. Wykonanie gładzi i zacieranie tynku.
68. Tynki surowe.
69. Tynki pospolite.
70. Tynki pocienione.
71. Wykonywanie tynków na ościeżach, narożnikach i kolumnach.
72. Wykonywanie tynków na ościeżach, narożnikach i kolumnach.
73. Rusztowania do zewnętrznych i wewnętrznych robót tynkarskich.
74. Rusztowania do zewnętrznych i wewnętrznych robót tynkarskich.
75. Rusztowania do zewnętrznych i wewnętrznych robót tynkarskich.
76. Wykonywanie podkładu pod tynki specjalne i szlachetne.
77. Tynki szlachetne.
78. Tynki nakrapiane.
79. Tynki gniazdkowe, narzucany, dociskany .
80. Tynki kształtowane i kraterowane.
81. Tynki czesane i cyklinowane .
82. Tynki zmywane, zacierane i szlifowane.
83. Tynki kamieniarskie.
84. Stiuki i sztablatury.
85. Tynki cienkowarstwowe z gotowych mas tynkarskich.
86. Tynki ciągnione.
87. Tynki boniowane.
Lekcji 71
Temat: Wykonywanie tynków na ościeżach i narożnikach 

Wykonywanie tynków na ościeżach i narożnikach należy do wykończeniowych robót tynkarskich. Tynkowanie ościeży okiennych i drzwiowych zaczynamy od ustawienia listew i przymocowania ich do muru gwoździami lub specjalnymi zaciskami (rys. 56).
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Rys. 56. Tynkowanie ościeży za pomocą wykroju zwykłego 

Najpierw wykonuje się obrzutkę i po jej stężeniu nanosi się narzut. Narzut wyrównuje się deseczką, która na jednym końcu ma wycięcia do prowadzenia po ościeżnicy, a drugi koniec prowadzi się po przybitej do ściany listwie. Najpierw wyrównuje się tynk ościeżach górnych, a potem naboczne (rys.57, 58).
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Rys. 57. Ściąganie i wyrównanie narzutu na ościeżach:
a) pionowych, b) poziomych
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Rys. 58. Zatarcie tynku na ościeżach

Taka metoda wykonywania tynków ościeży jest bardzo pracochłonna i trudna. Duże ułatwienie umożliwia wprowadzenie specjalnych ramek okiennych i drzwiowych (rys.59). Można wtedy jednocześnie wykonywać tynk na ościeżach bocznych.
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Rys. 59. Ramka do wyrównywania i zacierania tynków na ościeżnicach bocznych różnych wymiarach
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Rys. 60. Ochrona narożników: a) kątownikami z blachy, b) specjalnymi narożnikami metalowymi Narożniki wykańczane tynkiem i narażone na uderzenia zabezpiecza się kątownikami lub specjalnymi metalowymi narożnikami osadzonymi w tynku (rys.60). Obecnie narożniki w tynkach wewnętrznych osadza się na zaprawie bez łączników metalowych (rys.61).
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Rys. 61. Ochrona narożników kątownikami z aluminium
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Rys. 62. Profile belek:  a) niskiej, b) wysokiej

Wykończenie faset i naroży wklęsłych wykonujemy specjalnymi pacami. We wnętrzach tynki ciągnione wykonuje się często na belkach i podciągach. Drewniane elementy wykroju powinny być dobrze zaimpregnowane, by chłonąc wodę nie zmieniły swych kształtów. Jako drugą warstwę nanosi się narzut. Przeciągając wykrój, dociska się narzut, ścinając jednocześnie jego nadmiar. Tam, gdzie po przejściu wykroju brakuje zaprawy, trzeba ją uzupełnić i wrócić w to miejsce wykrojem, który przesuwa się tyle razy, aż uzyska się zupełnie równą powierzchnię tynku. Ruch wykroju powinien być jednostajny, płynny i niezbyt szybki. Narzut należy wykonywać na takim odcinku, by można go było wyprofilować przed związaniem zaprawy. Jest to szczególnie ważne przy pracy w zaprawie gipsowej. Wykrój prowadzi się najpierw do przodu, by ściąć nadmiar zaprawy („na zdziery"), a następnie do tyłu, by zaprawę wygładzić („na wygładzenie"). W czasie pracy trzeba zwracać uwagę na zachowanie czystości wzornika i prowadnic. Przy belkach wysokich trzeba tę pracę podzielić na etapy. Najpierw obciąga się jedną stronę belki i pół spodu, a następnie drugą stronę belki i nie obciągnięty jeszcze fragment spodu. Przy małych wysokościach szablony obejmują całą belkę, przy dużych wykrój obejmuje tylko jeden bok i połowę jej podstawy (rys.62).
Profilowanie tynku na słupie o przekroju kołowym wykonuje się za pomocą prowadnic pierścieniowych, nakładanych w odstępach 1,5÷2m na słup. Prowadnicę wykonuje się w ten sposób, że w tarczy z desek grubości co najmniej 32mm najpierw wycina się koło o promieniu odpowiadającym otynkowanej grubości słupa, następnie tarczę tę rozcina się na dwie połowy, łączone ze sobą za pomocą haczyków. Gotową tarczę nakłada się na słup (rys.63), a szczelinę pomiędzy trzonem słupa a krawędzią otworu tarczy zalewa się zaprawą gipsową lub gipsowo-wapienną. Po stwardnieniu zaprawy tarczę zdejmuje się, zaś odlew wygładza, otrzymując gotową prowadnicę. Po wykonaniu prowadnic, pola pomiędzy nimi zapełnia się zaprawą, którą następnie ściąga się pacą i zaciera packą jak na ścianie płaskiej.
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Rys. 63. Profilowanie słupa kołowego za pomocą prowadnic pierścieniowych [1 s.139]: a) widok z boku, b) przekrój poziomy
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Rys. 64. Profilowanie kolumny zbieżnej za pomocą prowadnic pionowych: a) gładkiej, b) kanelowanej


Drugi sposób wyprofilowania tynku polega na ułożeniu drewnianych prowadnic wzdłuż słupa i profilowaniu tynku za pomocą wykroju przesuwanego najlepiej z dołu ku górze z tym, że ścinaną przez wykrój zaprawę trzeba z niego zgarniać kielnią. Zaprawę tę wykorzystujemy od razu do zapełnienia miejsc, gdzie grubość tynku jest zbyt mała (rys.64).
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Rys. 65. Profilowanie kolumny zbieżnej				Rys. 66. Profilowanie bazy
kolumny

Kolumny cylindryczne tynkuje się tak samo, jak słupy okrągłe. Zazwyczaj jednak kolumny zwężają się ku górze. Stosując pierwszy sposób trzeba wyciąć szereg tarcz, o coraz mniejszym otworze. Tarcze powinny mieć wszystkie zewnętrzne wymiary równe, a środki otworów powinny leżeć w środku tarczy. Tak wykonane tarcze nakładamy na kolumnę i łączymy je przynajmniej trzema łatami (rys.65). Następnie pionujemy całość i zaklinowujemy łaty pomiędzy belką spoczywającą na kolumnie a podstawą kolumny. Prowadnice i tynkowanie wykonujemy tak samo, jak w przypadku kolumny prostej. Stosując drugi sposób należy kolumnę podzielić na kilka odcinków i dla każdego sporządzić wykrój o innej średnicy. Wykrój ten musi być osadzony na saniach za pomocą zawiasów w miarę unoszenia lekko nachylamy go ku górze. W efekcie otrzymamy nieco eliptyczny przekrój kolumny, ale przy podziale na dużą liczbę odcinków zniekształcenie to nie jest widoczne. Sposób ten jest stosowany raczej do kolumn rowkowych (kanelowanych), gdyż wykrojem można od razu wyciąć rowki. Podstawę i głowicę kolumny można wyprofilować za pomocą wykroju przesuwanego po prowadnicy ułożonej wokół kolumny (rys. 66). W celu wygięcia łaty, nacina się ją wielokrotnie w niewielkich odległościach na pół głębokości w odstępach paru centymetrów.


Lekcji 73-75
Temat: Rusztowania do zewnętrznych i wewnętrznych robót tynkarskich

Obecnie rusztowania z drewna wykonuje się dość rzadko, ponieważ wyparły je rusztowania metalowe. Rusztowania służą do wykonywania prac wykończeniowych, takich jak tynkowanie, malowanie, spoinowanie wewnątrz i na zewnątrz budynku oraz do wznoszenia budynków metodą tradycyjną. W związku z tym, oprócz podziału na rusztowania drewniane i stalowe, rozróżniamy jeszcze rusztowania zewnętrzne i wewnętrzne. Do rusztowań zewnętrznych drewnianych zalicza się rusztowania stojakowe i drabinowe (rys.1, 2).
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Rys.1. Rusztowanie stojakowe jednorzędowe		Rys.2. Rusztowanie drabinowe
a) przekrój, b)widok						a) widok, b) przekrój

Ze względu na pracochłonność i duże zużycie drewna są one stosowane sporadycznie. Do nadbudowy lub remontów budynków, albo gdy nie można rusztowania oprzeć na gruncie, stosuje się rusztowania na wspornikach wysuniętych z wnętrza budynku przez istniejące lub wybite w tym celu otwory (rys.3).
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Rys.3. Rusztowanie na wysuwnicach
Rusztowania stojakowe z rur stalowych, są obecnie najczęściej spotykanym rodzajem rusztowań do robót murarskich, tynkarskich, okładzinowych i innych prac wykończeniowych na ścianach zewnętrznych budynków. Szkielet konstrukcyjny rusztowania z rur składa się z dwóch rzędów stojaków połączonych podłużnicami, poprzecznicami i krzyżulcami. Poszczególne elementy konstrukcji łączy się łącznikami, których kształt zależy od tego, pod jakim kątem zbiegają się łączone rury. Rozróżniamy zatem łączniki wzdłużne, krzyżowe, krzyżowo-obrotowe i sztywne. Stojaki rusztowań opiera się na gruncie za pośrednictwem podstawek stalowych leżących na balach podwalinowych z drewna, grubości minimum. 50mm. Podobnie jak rusztowania drewniane, również i rusztowania z rur mocuje się do ściany linką stalową lub drutem wiązanym do haka lub kotwi wbitej w mur.
[image: ]
Rys.4. Rusztowanie z rur stalowych

Do komunikacji pionowej służą drabiny stalowe, wykonane z profili stalowych zimno giętych, zawieszone górą i oparte dołem na poprzecznicach.
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Rys.5. Pion komunikacyjny 
1-drabina, 2-rama, 3,4- płyty pomostu, 5-poręcz
Wszelkie rusztowania stalowe powinny być wyposażone w instalację odgromową (piorunochron) umieszczoną w narożnikach rusztowań oraz pośrednio w odstępach nie większych niż 24,0m. Funkcję przewodu odgromowego pełnią stojaki, które u góry wyposaża się w piorunochron, a dołem łączy z uziemieniem. W metalowych rusztowaniach ramowych podstawowym elementem są stojaki ramowe. Wymagania odnośnie podłoża i posadowienia są podobne jak dla rusztowań z rur stalowych.
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Rys.6. Rusztowanie ramowe :
1-rama pionowa, 2-rama pozioma lub element podestu, 3-usztywnienia krzyżowe, 4-podstawka regulacyjna, 5-boczne barierki ochronne, 6-drabinki
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Rys.7. Montaż rusztowania ramowego
Demontaż rusztowania następuje w odwrotnej kolejności. Do prac remontowych i konserwatorskich stosowane są rusztowania przejezdne. Najczęściej ich elementy wykonane są z aluminium i stali ocynkowanej, a podesty ze sklejki wodoodpornej.
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Rys.8. Przykłady rusztowań przejezdnych

Oprócz najczęściej stosowanego rusztowania stojakowego spotyka się wiele innych rodzajów rusztowań stalowych. Pewną popularność zyskały sobie również rusztowania ramowe ,,Warszawa”, zwane rusztowaniami kolumnowymi. Składają się one z ram wykonanych z rur stalowych, które łączy się parami tworząc kolumnę i usztywniając poziomym skratowaniem, po jednym na 5 wysokości ram. Rusztowanie takie montuje się i demontuje bardzo łatwo i szybko, ponieważ nie ma żadnych złączy śrubowych, a kolejne ramy wkłada się w uchwyty ram położonych niżej. Rusztowanie takie służą zarówno do robót elewacyjnych, jak i we wnętrzach budynków.
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Rys.9. Rusztowanie typu Warszawa 				Rys.10. Rusztowanie przesuwne 

Rusztowania przesuwne (rys.10) stosowane są do prowadzenia prac w budynków niskich. Umożliwiają prace wykończeniowe oraz remontowe. W budynkach wysokich do tych prac szerokie zastosowanie ma rusztowanie wiszące (rys.11). Kosz lub pomost może być przesuwany ręcznie lub mechanicznie.
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Rys.11. Rusztowanie wiszące

Nieprawidłowe lub niedokładne ustawienie rusztowań może spowodować poważne zagrożenie zdrowia lub życia ludzi, którzy będą na nich pracować. Dlatego muszą one być wykonane z odpowiednich materiałów, zgodnie z projektem lub szkicem przygotowanym przez kierownika robót oraz udostępnione pracownikom, oprócz wykonujących rusztowania, którzy są odpowiednio przeszkoleni, dopiero po odbiorze technicznym. Pracownicy wykonujący i rozbierający rusztowania muszą być wyposażeni w hełmy i pasy ochronne. Do robót tych nie wolno zatrudniać młodocianych. W czasie montażu i rozbiórki rusztowań teren robót powinien być ogrodzony lub zabezpieczony w inny sposób przed dostępem ludzi i przed ruchem pojazdów. Nie wolno prowadzić montażu ani rozbiórki rusztowań w czasie złych warunków atmosferycznych (mgły, burzy, silnego wiatru, ulewnego deszczu, śnieżycy) ani po zmroku. Niedopuszczalne jest wykonywanie robót ciesielskich, związanych z budową lub rozbiórką rusztowań, jednocześnie na kilku poziomach w jednym pionie (jeden nad drugim). W czasie prowadzenia tych robót na wznoszonym (lub rozbieranym) rusztowaniu mogą przebywać tylko pracownicy wykonujący te roboty. Drogi komunikacyjne i przejścia piesze pod rusztowaniami trzeba osłonić daszkami ochronnymi o wysięgu co najmniej 220cm od zewnętrznego rzędu stojaków. Istotnym zagadnieniem z punktu widzenia właściwego i sprawnego przebiegu robót budowlanych jest sposób porozumiewania się między robotnikami w brygadzie i poszczególnych zespołach roboczych. Między poszczególnymi osobami, mogą występować sprzeczności w zakresie charakterów czy sposobu bycia, niezależnie od spełnianych wymagań zawodowych. Należy zatem dążyć do poprawnych stosunków międzyludzkich w każdym zespole.

Lekcji 76
Temat: Wykonywanie podkładu pod tynki specjalne i szlachetne

Wszystkie te czynności są takie same jak w przypadku wykonywania tynków wewnętrznych. Różnice może stanowić skład zapraw ze względu na warunki atmosferyczne oraz wykończenie powierzchni tynku. Sposób narzucania poszczególnych warstw tynku oraz wykończenia warstwy licowej nie różni się zasadniczo od prac wykonywanych przy tynkach zwykłych wewnętrznych. Ostatnia czynność - wykończenie powierzchni tynku czyli wykonywanie tynków ciągnionych zostanie . Na podłożu z betonów lekkich w tynkach zewnętrznych warstwę obrzutki wykonuje się z rzadkiej zaprawy cementowej z dodatkiem wapna jako plastyfikatora. Proporcja składników zaprawy (cement: wapno: piasek) powinna wynosić 1:0,25:3 (objętościowo).
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadać zanurzeniu stożka pomiarowego na głębokość 12÷13cm. Grubość obrzutki wynosi zwykle 2÷3mm. Pożądane jest silne narzucanie zaprawy z kielni, tak aby weszła ona głęboko w powierzchniowe pory bloczków gazobetonowych. Po stężeniu obrzutki (1-2 dni, zależnie od pogody) przystępuje się do wykonania narzutu. Jeżeli obrzutka nadmiernie wyschła, należy zwilżyć ją przed naniesieniem warstwy narzutu. Na narzut stosuje się zaprawę cementowo-wapienną (cement: wapno: piasek) 1:1:6 lub 1:2:6 (objętościowo). Konsystencja zaprawy do narzutu powinna odpowiadać 7 ÷8 cm zanurzenia stożka pomiarowego, a grubość warstwy narzutu powinna wynosić około l0mm. Powierzchnię świeżo wykonanego narzutu należy po wyrównaniu porysować dla zapewnienia lepszej przyczepności warstwy wierzchniej. Po przeschnięciu narzutu (niezupełnym) nanosi się warstwę gładzi o składzie zbliżonym do składu zaprawy użytej do narzutu, z nieco zwiększoną ilością cementu. W celu uzyskiwania barwnej powierzchni elewacji dodaje się do zaprawy farby suchej, w ilości
6÷7% w stosunku do masy cementu. Konsystencja zaprawy do wykonania gładzi powinna odpowiadać 9÷11 cm zanurzenia stożka pomiarowego, a grubość warstwy gładzi powinna wynosić 4÷5mm.
Podkład pod tynki szlachetne należy wykonywać starannie, stosując ostry piasek oraz dobrej jakości wapno i cement. Skład zaprawy przyjmuje się w proporcji 1:1:6: (cement wapno piasek). Pod wyprawę kamieniarską stosuje się zaprawę cementową 1:3 (cement piasek) z dodatkiem mleka wapiennego. W miejscach, w których będą wykonywane ozdoby architektoniczne, stosuje się podkład odpowiednio grubszy. Narzut wykonuje się wówczas kilkoma warstwami, wzmacniając go gwoździami i drutem. Po wbiciu gwoździ w odstępach co 10÷15 cm owija się dokoła nich drut, krzyżując go w siatkę. W praktyce nałożony podkład składa się z obrzutki i narzutu, tak jak w tynkach surowych dwuwarstwowych. Wyrównanie podkładu wykonuje się po pasach kierunkowych lub listwach. W celu zwiększenia przyczepności do podkładu ostatniej warstwy rysuje się go wężykowato lub w kratkę, za pomocą deski nabitej gwoździami (rys.18).
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Rys. 18. Porysowanie podkładu pod tynk szlachetny




Lekcji 77
Temat: Tynki szlachetne

Tynk szlachetny wykonujemy po to aby uzyskać odpowiednią fakturę i z reguły są pracochłonne np:
Tynki nakrapiane.
Tynki cyklinowane.
Tynki zmywane, zacierane i szlifowane.
Tynki kamieniarskie.
Stiuki i sztablatury.
Tynki cienkowarstwowe.
Tynki z gotowych mas tynkarskich.
Tynki ciągnione.
Tynki boniowane.

Do nakładania warstwy wyprawy szlachetnej na przygotowany podkład przystępuje się
jeszcze przed zupełnym jego wyschnięciem.


Lekcji 78
Temat: Tynki nakrapiane
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Rys. 19. Nakrapianie za pomocą szczotki
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Rys. 20. Nakrapianie za pomocą kielni przez siatkę
Tynk nakrapiany układa się na wyrównanym i zatartym podkładzie wapienno-cementowym, z zaprawy szlachetnej o drobnym kruszywie, granulacji 1,5÷4 mm, w jednej lub kilku warstwach. Zaprawa do nakrapiania powinna być o takiej gęstości, aby po narzuceniu nie spływała. Zaprawę nakrapia się miotełką, szczotką (rys.19), kielnią przez siatkę (rys.20) lub maszynką do nakrapiania (rys.21).
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Rys. 20. Maszynka do tynków nakrapianych: A) widok, B) przekrój, C) nakrapianie

Lekcji 79
Temat: Tynki gniazdkowe, narzucany, dociskany

Tynki gniazdkowe wykonuje się w ten sposób, że na wyrównany narzut narzuca się gładź
z pozostawieniem prześwitów. Dla zwiększenia efektu narzut lub gładź można wykonać
z zaprawy barwionej. Powierzchnię gładzi lekko się przygładza kielnią lub packą, ale tak aby
nie zapełnić gniazdek, przez które prześwituje narzut. Warstwa gładzi jest zazwyczaj grubsza
niż w tynku zwykłym, służy to zwiększeniu głębokości gniazdek (rys.22).
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Rys. 22. Tynk gniazdkowy
Tynki narzucane wykonuje się podobnie jak rapowane tynki jednowarstwowe. Na wyrównany, porowkowany i zwilżony narzut nanosi się zaprawę równymi rzutami kielni tak, aby uwidocznić zaprawę każdego rzutu (rys. 23). Wskazane jest, aby jeden tynkarz wykonał cały tynk, gdyż każdy tynkarz wykona narzut inaczej.
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Rys. 23. Tynk narzucany

Tynki dociskane wykonuje się, dociskając stwardniały narzut do podłoża i nadając mu
w ten sposób ozdobną fakturę.
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Rys. 24. Tynk dociskany kielnią: a) zwykłą, b) zaokrągloną

Tynk dociskany kielnią (rys. 24) wykonuje się w ten sposób, że kielnię przesuwa się w kierunku pionowym odciskając ją na tynku w odstępach odpowiadających wymiarom kielni. Dociskanie kielnią jest najprostsze, przy dociskaniu szpachlą, po zarzuceniu części wierzchniej kielnią, tynkarz dociska szpachlę raz koło razu (rys. 25). Podobnie wykonuje się dociskanie lancetem (rys. 26). Dociskanie specjalnymi wykrojami, na przykład, kurzą stopką (rys. 27), wykonuje się na wyrównanym narzucie.
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Rys. 25.Tynk dociskany szpachlą
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Rys. 26. Tynk dociskany lancetem: a) faktura, b) lancet
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Tynk dociskany w ,,kurzą stopę


Lekcji 80
Temat: Tynki kształtowane i kraterowane

Tynki kształtowane wykonuje się jako dwuwarstwowe. W niezwiązanym narzucie wycina się kielnią wgłębienia, najczęściej imitujące przełam kamienia naturalnego (rys. 28). Tynk na całej ścianie może wykonywać tylko jeden człowiek, gdyż innemu będzie bardzo trudno nadać tynkowi podobną fakturę.
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Rys. 28. Tynk kształtowany kielnią

W tynku kraterowanym (rys. 29) górną warstwę odrywa się. Technika wykonywania tynku kraterowanego polega na tym, że do świeżo narzuconej rzadkiej zaprawy przyciska się raz koło razu packę lub kielnię, następnie odciąga się ją poziomo.
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Rys. 29. Tynk kraterowany
Lekcji 81
Temat: Tynki czesane i cyklinowane

Tynki czesane wykonuje się podobnie jak dociskane. Zamiast odciskania wzorów nie stwardniały narzut przeczesuje się specjalnym grzebieniem stalowym lub deską nabitą gwoździami (rys. 30). Grzebień prowadzi się przeważnie z góry na dół i uzyskuje prążkowanie pionowe. Można jednak prążkować faliście lub skośnie, w jodełkę.
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Rys. 30.Tynk czesany
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Rys. 31. Tynk dziobany

Tynk cyklinowany wykonuje się na podkładzie z zaprawy cementowej, z dwóch warstw zarobionych mlekiem wapiennym, nałożonych bezpośrednio jedna po drugiej,. Powierzchnię tynku po 12÷24 godzin skrobie się za pomocą cykliny ząbkowanej (rys.36), poziomo lub pionowo. Wyłuskuje się w ten sposób ziarna kruszywa, a powstałe po nich gniazda nadają wyprawie fakturę kamienia naturalnego. Po cyklinowaniu zamiata się szczotką powstały pył.

[image: ][image: ]
Rys. 36. Cyklina		Rys. 37. Tynk cyklinowany

Zależnie od uziarnienia rozróżniamy trzy rodzaje tynków cyklinowanych
- drobnoziarnisty: grubość warstwy 5÷8mm, ziarna do3mm,
- średnioziarnisty: grubość warstwy 8÷10mm, ziarna do5mm,
- gruboziarnisty: grubość warstwy 10÷20mm, ziarna do20mm.
Lekcji 82
Temat: Tynki zmywane, zacierane i szlifowane
Tynk zmywany wykonuje się, narzucając zaprawę szlachetną na świeży, lecz już związany podkład z zaprawy cementowej. Przed zupełnym związaniem zaprawy, w tym samym dniu zmywa się ją szczotką lub pędzlem, wymywając spoiwo i odsłaniając kruszywo. Po dwu lub trzech dniach zmywa się powierzchnię rozcieńczonym kwasem solnym, a potem wodą i szczotką (rys.34).
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Rys. 34. Zmywanie tynku

Odmianą tynku zmywanego jest tynk kamyczkowy (rys.35). Wykonuje się go na podkładzie z zaprawy cementowej 1:3. Jako kruszywa do warstwy licowej używa się dobrze przesianego żwirku, odpowiednio przemytego czystego kruszywa. Przy takim doborze materiałów tynk nabiera naturalnego zabarwienia. Dla uzyskania lepszych efektów dekoracyjnych na warstwę licową można użyć grysików z barwnych kamieni lub dodać barwnika do cementu. Po nałożeniu warstwy licowej, gdy cement dostatecznie zwiąże, (przeważanie następnego dnia lub w chłodniejszych okresach roku po 2 dniach), przystępuje się do usuwania nadmiaru spoiwa znajdującego się na ziarnach warstwy licowej. W tym celu nałożony tynk polewa się wodą i oczyszcza szczotką drucianą tak długo, aż wydobędziemy na wierzch ziarna kruszywa.
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Rys. 35. Tynk kamyczkowy


Lekcji 83
Temat: Tynki kamieniarskie

Tynki kamieniarskie stanowią imitację okładzin kamiennych i są obrabiane narzędziami stosowanymi do obróbki kamieni naturalnych (rys.38).
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Rys. 38. Narzędzia do obróbki tynków kamieniarskich 
a) odbijak dłutowy, b) szczeliniak, c) szpicak, d) wpustnik, e) gradzina, f) brzeźniak, g) groszkownik,
h) pobijak, i) ciosak, j) groszkownik składany, k) karbownik, 1) karbownik składany, m) groszkownik
młotkowy
W zależności od techniki obróbki powierzchni, tynk może być nakuwany (gradzinowany, prążkowany, grotowany), młotkowany (groszkowany, dłutowany) i szlifowany. Dla różnych rodzajów tynków określa się grubość tynków i konsystencję zapraw mierzoną opadem stożka pomiarowego. I tak:
- tynki bardzo drobnoziarniste grubości do 1,25mm, opad stożka 9÷10cm,
- tynki średnioziarniste grubości 2,5÷2mm, opad stożka 8÷9cm,
- tynki gruboziarniste grubości 5÷l0mm, opad stożka 6÷7cm.
Grubość podkładu cementowego pod tynk powinna wynosić 12÷20mm. Powierzchnia podkładu powinna być porysowana na głębokość około 3mm. Do wykonania warstwy wierzchniej zaleca się przystępować po 3÷5 dniach, przed całkowitym stwardnieniem podkładu. Do obróbki powierzchni metodą nakuwania i młotkowania można przystąpić po 5÷12 dniach twardnienia zaprawy, natomiast do szlifowania już po 3÷5 dniach. Po zakończeniu obróbki kamieniarskiej powierzchnię tynku należy oczyścić miękką szczotką i zmyć wodą. Tynki groszkowane (rys.39) wykonuje się przez młotkowanie stwardniałej zaprawy groszkownikami lub groszkownikami-wstawkami. Tynki dłutowane (rys.40) wykonuje się przez młotkowanie stwardniałej zaprawy dłutownikami lub dłutownikami-wstawkami.
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Rys. 39. Tynk groszkowany
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Rys. 40. Tynk dłutowany
Tynki gradzinowane (rys.41) wykonuje się gradzinami, przez nakuwanie równoległych lub falisto-równoległych bruzd w gładko zatartym i stwardniałym tynku. Gradziny należy uderzać pobijakami. Tynki prążkowane wykonuje się dłutami szerokimi, przez nakłuwanie równoległych prążków w gładko zatartym i stwardniałym tynku Tynki grotowane (szpicowane) wykonuje się grotami lub przez nieregularne nakłuwanie zatartej na ostro powierzchni tynku (rys.42).
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Rys. 40. Tynk gradzinowany
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Rys. 41. Tynk grotowany


Lekcji 84
Temat: Stiuki i sztablatury

W praktyce tynk stiukowy wykonuje się na podkładzie z zaprawy cementowo-wapiennej, spełniającej wymagania dla tynków zwykłych dwuwarstwowych kat. III grubości 1,5÷2,0cm. Kolejność czynności przy wykonaniu stiuków powinna być następująca:
- przygotowanie podkładu,
- przygotowanie masy stiukowej,
- nakładanie i wyrównywanie masy stiukowej
Dalsze czynności to szlifowania stiuku osełkami gruboziarnistymi i szpachlowanie gęstą masą stiukową, zarobioną wodą klejową w ilości 6÷8%, kilkakrotne szlifowanie tynku osełką o drobnym ziarnie i szpachlowanego, a następnie zmycie gąbką. Ostatnie szlifowanie należy wykonać gruboziarnistym pumeksem lub papierem ściernym. Tynk strukturalny przypomina stary mur, pełen nierówności, rys, pęknięć, załamań. Potrzebuje dużej powierzchni i przestrzeni, aby jego unikalna faktura była widoczna. Tynki strukturalne oprócz ciekawej faktury mają też inne zalety: można je wykonywać na dowolnym rodzaju ściany; są wyjątkowo odporne na brud, uszkodzenia i działanie wody. Podłoże, na które ma być naniesiony tynk, trzeba dokładnie oczyścić. Miejsca zatłuszczone myjemy wodą z detergentem (płynem do zmywania naczyń). Stare tynki, farbę, tapety usuwamy. Ewentualne ubytki pokrywamy zaprawą wyrównującą. Pędzlem nanosimy podkład z tzw. tynku podkładowego. Mieszamy tynk wiertarką z mieszadłem w pojemniku zgodnie z zaleceniami producenta. Tynków strukturalnych nie wolno rozcieńczać ani zagęszczać. Tynk nakładamy gładką pacą ze stali nierdzewnej na grubość ziarna (od 2 do 5 mm). Nadmiar materiału trzeba ściągnąć z powrotem do wiadra i przemieszać. Zanim tynk wyschnie, wałkiem strukturalnym, szczotką, pędzlem lub miotełką nadajemy mu odpowiednią fakturę. Materiał należy nakładać metodą "mokre na mokre". Jeśli pokryjemy tynkiem część ściany i zrobimy na nim fakturę, to następny kawałek zaczynamy kłaść nim pierwszy wyschnie, bo inaczej połączenia będą widoczne. Tynk jest suchy po sześciu godzinach. Pełną twardość uzyskuje jednak dopiero po kilku dniach. Średnio zużywa się 3kg tynku na metr kwadratowy. Tynkarz powinien posiadać ubranie robocze, nakrycie głowy oraz okulary ochronne, które zabezpieczają oczy podczas narzucania zaprawy lub szlifowania powierzchni.
Lekcji 85
Temat: Tynki cienkowarstwowe z gotowych mas tynkarskich

Cienkowarstwowe tynki mineralne stosowane są jako warstwa elewacyjna w systemach dociepleń budynków metodą lekką, a także jako wierzchnia warstwa na równe podłoża mineralne. Mogą też być użyte jako trzecia, pocieniona warstwa tynków tradycyjnych zarówno wewnątrz, jak i na zewnątrz budynku. Cienkowarstwowe tynki najczęściej są nakładane warstwą grubości: żywiczne 1-5mm, mineralne 2-3mm. Dzięki odpowiedniemu doborowi składników producenci uzyskują tynki wysokiej jakości, trwałe i odporne na działanie czynników atmosferycznych. Jako spoiwo stosuje się: gips, wapno hydratyzowane (suchogaszone), wapno hydrauliczne, szkło wodne potasowe, cementy portlandzkie wysokich marek bez dodatków. Do tynków mineralnych stosuje się kruszywa naturalne uzyskiwane ze skał luźnych lub kruszywo łamane zwykłe lub granulowane. Najczęściej jest to marmur, kwarc, perlit, wapień, a także barwione kruszywo kwarcowe. Jako wypełniacza używa się również mączki dolomitowej. Nanoszenie masy na elewację powinno się odbywać przy jednakowych warunkach atmosferycznych (temperaturze, wilgotności). Przy dużych powierzchniach należy przewidzieć, czy masę zdąży się nałożyć w ciągu jednego dnia.
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Rys. 43. Przykładowe faktury tynków cienkowarstwowych 
1-ciągniony wzdłuż, 2-modelowany łyżką, 3 i 4-pacą obciąganą, 5 i 6-pacą z zębami, 7-wałkiem gładkim, 8- wałkiem gumowym, 9 i 10-butelką, 11 i 12-pędzlem ławkowcem, 13i 14-kielnią

Deszcz, wiatr a nawet kilkustopniowa różnica temperatury może mieć wpływ na efekt
końcowy. Jeśli po nałożeniu tynku nastąpią duże opady deszczu, świeża zaprawa może zostać
spłukana. Jeżeli w trakcie prowadzenia prac i przez 2-3 dni po ich zakończeniu występuje
mżawka lub mgła, może dojść do zmiany stężenia barwnika, co prowadzi do niejednorodnego
wybarwienia, zacieków i plam. Układanie tynków przy zbyt wysokiej temperaturze i małej
wilgotności powoduje z kolei szybkie odparowanie wody niezbędnej do procesu wiązania
spoiwa cementowego. Ważny jest także kierunek zacierania. Wiąże się to z kierunkiem
padania i odbicia światła na powierzchni ściany. Tynk wykonywany z tej samej masy, w tych
samych warunkach pogodowych, ale przez dwóch tynkarzy, zacierających powierzchnię
w różnych kierunkach, będzie się różnił odcieniami. Błędem jest także skrapianie tynku
podczas zacierania, może to spowodować odbarwienie elewacji.
Zaprawę można nanosić w dwojaki sposób - ręcznie lub jeśli agregatem tynkarskim.
Naczynia do mieszania, mieszadła i narzędzia powinny być wykonane ze stali nierdzewnej.
Do uzyskania pożądanej faktury tynku można stosować różnego rodzaju wałki, pędzle, pace
z tworzyw sztucznych, a nawet narzędzia takie jak łyżka, widelec, butelka i inne. Pozwalają
one uzyskać nietypowe efekty. Przy wykonywaniu wyprawy agregatem strukturę nadaje się
zmieniając końcówki dyszy.
Tynki zewnętrzne są z reguły wykonywane z mas o grubym uziarnieniu, a ich struktura
jest bardziej wyrazista. Częstym błędem jest nierównomierne rozłożenie zaprawy oraz
zacieranie tynku w niewłaściwym momencie. Przy zbyt szybkim rozpoczęciu zacierania, gdy
zaprawa jest jeszcze zbyt wilgotna, na powierzchni świeżego tynku tworzą się smugi.
Nadawanie faktury na zbyt mocno wyschniętym tynku powoduje, że trzeba silniej dociskać
packę.
Różnobarwność tyków cienkościennych umożliwia ich łączenie na elewacjach
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Rys. 44. Sposób postępowania przy łączeniu dwóch powierzchni tynku cienkowarstwowego[9]: a - przyklejenie taśmy maskującej na granicy tynkowanego obszaru, b - nałożenie tynku, c - oderwanie taśmy po wstępnym stwardnieniu wyprawy, d -przyklejenie taśmy maskującej na krawędzi tynku nałożonego poprzedniego dnia, e -nałożenie nowej partii tynku, f – oderwanie taśmy maskującej

Cienkowarstwowe tynki mineralne są trwałe i odporne na wodę, choć w porównaniu z tynkami żywicznymi bardziej nasiąkliwe. Stawiają one o wiele mniejszy opór dyfuzyjny. Oznacza to, że wilgoć nie gromadzi się w ścianie i może się z niej wydostawać. ze spoiwem krzemianowym charakteryzuje bardzo mała wodochłonność, przy zachowaniu otwartych porów.

Tynki cienkowarstwowe baranek lub kornik są najczęściej stosowanym wykończeniem elewacyjnym. Pierwszy z nich uzyskiwany jest przy użyciu masy tynkarskiej, która w zależności od wielkości kruszywa daje efekt mniejszych lub większych grudek. Z kolei tynk o wzorze kornika powstaje przy użyciu jednolitych, owalnych ziaren o większej średnicy, które w czasie zacierania tworzą w warstwie tynku specyficzne rowki. Przygotowana pod nałożenie tynku powierzchnia powinna być gładka. Większe nierówności i wgłębienia należy wyrównać zaprawą do szpachlowania. Niewielkie nierówności podłoża pomaga ukryć tynk o fakturze baranka, który dzięki odpowiedniej wielkości kruszywa, tworzy charakterystyczną strukturę gruboziarnistego grysu. Aby uzyskać wygląd baranka, konieczne jest zacieranie ruchami okrężnymi w jedną stronę. Większa dowolnością charakteryzuje się kornik, którego nakładanie może odbywać się za pomocą dowolnych ruchów: poziomych, pionowych, ukośnych lub okrężnych, w zależności od oczekiwanego wyglądu. Tynki cienkowarstwowe mogą być stosowane bezpośrednio na tradycyjny tynk podkładowy lub jako warstwa wykończeniowa systemu ociepleń. Tynki organiczne
(silikonowe i akrylowe) można nakładać na niemal wszystkie podłoża elewacyjne, podczas gdy tynki mineralne i silikatowe należy stosować wyłącznie na powierzchnie mineralne. Wyprawy akrylowe nadają się zarówno dla nowego budownictwa, jak również do renowacji, pod warunkiem, że mury budynku nie są zawilgocone. Ze względu na ograniczenie dyfuzyjności tynki te nie są stosowane w systemach ociepleń wełną mineralną.
Tynki mineralne, ustępujące akrylowym pod względem elastyczności i odporności na uszkodzenia mechaniczne, są jednak klasyfikowane jako całkowicie niepalne. W porównaniu z tynkami tradycyjnymi wykonuje się je szybciej, ponieważ nakłada się tylko jedną warstwę. Tynki mineralne i polimerowe wiążą od kilku godzin do jednego dnia, pozostałe – od dwóch do trzech dni. Zarobioną wodą zaprawę mineralną należy zużyć w ciągu 1 do 4 godzin, inne – do 8 godzin: po tym czasie zaczną wiązać i nie będą się już nadawać do nałożenia. W czasie nakładania tynków cienkowarstwowych nie wolno używać narzędzi i naczyń ze zwykłej stali węglowej tylko ze stali kwasoodpornej. Na elewacji mogą bowiem powstać rdzawe plamy lub smugi, których nie da się usunąć. 

Na rynku budowlanym z wypraw cienkościennych wyróżnia się jeszcze tynki polimerowe i krzemianowe i sylikonowe. Materiały używane do wykonania tynków powinny mieć należytą jakość. Ponadto przy odbiorze tynku podlegają badaniu niektóre jego cechy. Badanie przyczepności tynku do podłoża wykonuje się przez opukiwanie. W przypadku tynków zwykłych wykonuje się to lekkim młotkiem natomiast tynki szlachetne opukuje się zgiętym palcem. W razie wątpliwości wykonuje się badanie przyczepności za pomocą odrywania krążka metalowego. Mrozoodporność tynków zewnętrznych ocenia się na podstawie świadectwa badania próbek stwardniałej zaprawy. Grubość tynku bada się wykonując otwory próbne, których liczba zależy od całkowitej powierzchni tynku. Grubość tynku określa się jako średnią arytmetyczną pomiarów. Badaniu podlegają również takie cechy jak kolor tynku (porównanie z wzorcem). Zakres badań cech tynków przy odbiorze oraz dopuszczalne usterki określa norma(PN-70/B-
10100).

Lekcji 86
Temat: Tynki ciągnione

Obróbkę gzymsów, kolumn, wnęk półokrągłych i innych złożonych lub krzywoliniowych powierzchni wykonuje się przez przesuwanie specjalnie przygotowanych wykrojów po prowadnicach. Prowadnice lub stopy mocuje się hakami wbijanymi w ścianę po narzuceniu obrzutki. Po przybiciu prowadnic należy wypróbować wykrój najpierw na sucho, aby nie zmieniać ich położenia po naniesieniu narzutu. Następnie nanosi się narzut, od razu go profilując. Przeciąganie wykroju dociska narzut i ścina jego nadmiar. Miejsca, gdzie zaprawy brakuje, trzeba wypełnić i znów wyrównać wykrojem, który przeciąga się tyle razy, aż otrzyma się zupełnie równą powierzchnię tynku. Ruch wykroju powinien być płynny i niezbyt szybki. Narzut należy wykonać na takim odcinku, aby można go było wyprofilować przed związaniem zaprawy. Wykrój prowadzi się najpierw ku przodowi, aby ściąć nadmiar narzutu. Następnie wykrój się cofa, aby wyrównać zaprawę. Ruch ten nazywa się „na wygładzenie". Prowadnice w czasie wyciągania muszą być stale czyste. Załamania gzymsu utrudniają pracę przy tynkowaniu. Naroża wypukłe profiluje się w ten sposób, że wykrój przesuwa się po wysuniętych wspornikowo prowadnicach (rys. 12).
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Rys.12. Profilowanie wypukłego naroża gzymsu

[image: ]
Rys.13. Wykrój do profilowania wklęsłych naroży gzymsu

Wszelkie poprawki wykonuje się od ręki linijkami i strzałkami. Trudniejsze do wykonania są naroża wklęsłe. Załamanie, do którego wykrój już nie dochodzi, trzeba wykonać odręcznie strzałką i packą. Można też zastosować specjalny wykrój ustawiony na saniach pod kątem 45°(rys. 13).
[image: ]
Rys. 14. Profile gzymsów łukowych
Profilowanie zatok krzywoliniowych wykonuje się przez obrót wykroju przybitego do łaty, której drugi koniec jest założony na trzpień wbity w środek łuku krzywego (rys. 13). Przystępując do obróbki łuku będącego półokręgiem, mierzy się najpierw jego rozpiętość. Promień łuku jest połową rozpiętości. Odmierza się go od zwornika (najwyższej części sklepienia) i między opory łuku wstawia deskę. Na desce wyznacza się środek okręgu koła. Przy łukach będących wycinkiem koła, wyszukanie środka nie jest trudne. Pośrodku łuku ustawia się prostopadle do niego deskę i rysuje się na niej linię przecinającą łuk na połowy. Następnie wbija się w koniec łaty gwóźdź i ustawia go na wykreślonej linii. Na łacie oznacza się ołówkiem linię łuku. Posuwając łatę trzeba obserwować, czy kreska schodzi z łuku, czy nie. Jeśli nie, to punkt, w którym został ustawiony gwóźdź, jest szukanym środkiem. Jeśli kreska schodzi poniżej łuku, to trzeba gwóźdź odsunąć od łuku, gdyż przyjęty promień jest za mały, a jeśli ponad łuk — gwóźdź trzeba dosunąć do łuku, bo promień jest za duży. Krzywe koszowe można też profilować, mocując wykrój do łaty osadzonej na dwóch saniach, przesuwanych po skrzyżowanych prowadnicach (rys.15).
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Rys.15. Profilowanie opaski krzywoliniowej
M1 , M2 – punkty obrotu


[image: ]
Rys.16. Profilowanie wnęki łukowej o dużym promieniu

Łuki o bardzo dużym promieniu profilujemy wykrojem swobodnym tak, jak gzymsy proste, tylko prowadnice trzeba ukształtować według łuku (rys. 16) Przy wykonywaniu tynków w niszach sklepionych wykrój osadza się w osi środkowej niszy (rys 16).
[image: ]
Rys.17. Profilowanie niszy

Profilowanie ościeży, kolumn, naroży, łącznie z ich zabezpieczeniem, wykonuje się tak samo jak przy wykończeniu tynków wewnętrznych, stosując ramki i wykroje zwykłe. Podczas wykonywania tynków ciągnionych należy zachować ostrożność przyprowadzeniu wzorników. Należy przestrzegać zasad obowiązujących przy pracach na wysokościach.


Lekcji 87
Temat: Tynki boniowane

Tynki boniowane (rys. 32) wykonuje się przeważanie na narożach budynków, portalach i cokołach. Bonie wykonuje się tak, jak tynki ciągnione przez profilowanie wykrojem przesuwanym po prowadnicach.
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Rys. 32. Tynk boniowany
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Rys. 33. Wycięcie boni podwójnym wykrojem

Bonie nieprofilowane można również wykonać przez osadzanie drewnianych listew. Po zamocowaniu listew przystępuje się do wypełniania pól między nimi zaprawą, narzucając ją za pomocą kielni lub nanosząc packą. Po wykonaniu tynku, listew nie wyrywa się, lecz, lekko pobijając młotkiem w koniec listewki, delikatnie podważa i wysuwa. Bezpośrednio po usunięciu listwy trzeba naprawić ewentualne uszkodzenia. Można również wykonać rowkowanie za pomocą płaskownika stalowego, wtłaczając go w świeży narzut przez pobijanie młotkiem. W czasie rowkowania tynk należy utrzymywać w stanie wilgotnym, co ułatwia wykonywanie pracy. Rowkując metodą wtłaczania, rowki trzeba albo wyznaczyć na wyrównanym świeżym tynku albo wytyczyć gwoździami, między którymi naciąga się sznur, według, którego wciska się liniał w zaprawę. Gwoździe trzeba potem usunąć.
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