TECHNOLOGIA I MATERIAŁOZNAWSTWO CZĘŚĆ VI
TEMAT : MATERIAŁY  TARTE.
[image: image1.jpg]nowartosciowym produktem staje si¢ ona dopiero po przeschnigciu — w
spos6b naturalny, na' wolnym powietrzu w sztaplach, lub w spos6b przy-
spieszony — w suszarniach. '

Sposoby przetarcia. Przed zaznajomieniem si¢ ze sposobami prze-
tarcia, w wyniku ktérego pozyskuje si¢ materiaty tarte, nalezy przyswoi¢
sobie kilka podstawowych nazw dotyczacych tych materiat6w.

Poszczeg6lne elementy powierzchni tarcicy nosza nazwe plaszczy-
zny boku, czola i krawedzi (rys. 3-3). Plaszczﬁna 11ibok 2 sg to —szersza
i wezsza powierzchnia podiuzna tarcicy. Czolo 4 stanowi powierzchnia
poprzeczna materiatu tartego. Przecigcie plaszczyzny z bokiem tworzy
krawedZ podhizng 3, a przecigcie plaszczyzny z czotem — krawedZ po-
przeczng 5. Rozréznia si¢ prawa (dordzeniows) i lewg (przeciwrdzenio-
wa) plaszczyzng tarcicy. ‘

Rys. 3-3. Elementy powierzchni tarcicy: @) nie obrzynanej, b) obrzynanej
1 — plaszczyzna, 2 — bok, 3 — krawedZ podiuzna, 4 — czoto, 5 — krawedZ poprzeczna

W tarcicy nie obrzynanej szerokos¢ lewej plaszczyzny w jej najwez-
szym miejscu okresla si¢ jako o dk ry c i e. W zaleznosci od czgsci prze-
kroju poprzecznego ktody, z ktérej zostata pozyskana tarcica, zalicza si¢
ja do materiatu bocznego lub do materiatu gt 6 wne go. Ogélnie
mozna powiedzieé, ze materiat gléwny pochodzi w pewnym przyblizeniu
z cz¢sci ograniczonej kwadratem wpisanym w obw6d przekroju poprzecz-
nego ktody. : : b

Przecieranie tarcicy moze si¢ odbywaé w sposéb indywidual-
ny, wéwczas po kazdym przejsciu ktody przez obrabiarke pozyskuje si¢
jedna sztuke tarcicy (tasméwki do ki6d), lub w sposéb grupowy, gdy




[image: image2.jpg]kloda jest przecierana jednoczesnie na pewna liczbe sztuk tarcicy (traki).
Ze wzgledu na podstawowe znaczenie, jakie ma produkcja tarcicy na tra-
kach pionowych, nizej opisano szczegéfowo rodzaje przetarcia grupowego,

Do przetarcia grupowego uzywa si¢ okreslonego sprzegu pil, czyli
zestawu pil trakowych, zamocowanych sztywno w ramie traka. Pity
w sprzggu s3 rozdzielone przektadkami o grubosci odpowiadajacej zada-
nej grubosci tarcicy.: | \

Rozr6znia si¢ trzy podstawowe rodzaje przetarcia grupowego: prze-
tarcie jednokrotne (na ostro), przetarcie jednokrotne z ob-
rzynaniem iprzetarciedwukrotne (zpryzmowaniem). Zasady
przetarcia jednokrotnego i dwukrotnego przedstawiono na rys. 3-4.
W wyniku przetarcia jednokrotnego otrzymuje sig tarcicg nie obrzynana,
ktérej boki s3 nienaruszonymi wycinkami powierzchni ktody. :
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Rys. 3-4. Zasada przetarcia: a) jednokrotnego, b) dwykrotnego (z pryzmowaniem)
1 — tarcica nie obrzynana, 2 — opoly ‘

Rozréznia si¢ dwa rodzaje przetarcia jednokrotnego: blokowe
i mieszane. W pierwszym wszystkie sztuki tarcicy, stanowigce mate-
rial gtéwny, maja jednakowa grubosé. W przetarciu mieszanym materia- -
lem gléwnym jest tarcica réznej grubosci. Najgrubsze sztuki tarcicy po-
zyskuje si¢ wtedy ze srodkowych czgsci klody; w miare oddalania sie od
jej srodka — uzyskuje sig tarcicg coraz ciefiszg.

O przetarciu jednokrotnym z obrzynaniem méwi sie wéwczas, gdy
tarcica nie obrzynana po wyjsciu z traka jest obrabiana na tarczéwkach
wzdluznych (obrzynarkach). W rezultacie otrzymuje sig tarcice obrzyna-

na réwnolegle, ktérej ptaszczyzny, boki i czota majg ksztalt prostokatow.
Jezeli tarcica ma boki nie obrobione co najmniej na polowie ich dhugosci,
wéwczas jest zaliczana do nie obrzynane;j.

Niekiedy pozyskuje sig tarcicg obrzynang zbiezyscie, ktérej plaszczy-
zny maja ksztalt trapez6w lub, w razie obrzynania tylko z jednego boku,
tarcice jednostronnie obrzynang.

. W przetarciu dwukrotnym klodg przeciera si¢ na traky w dwéch eta-
pach lub kolejno na dwéch trakach. Pierwsze przetarcie, czyli pryzmo -
w anie, polegana odpitowaniu z klody materiatu bocznego, w celu otrz.y-
mania pryzmy. P ryzme¢, po obréceniu o 90°, przeciera si¢ ponownie,
otrzymujac od razu tarcicg obrzynana. Tarcica ta ma jednolitg szerokosc,
odpowiadajaca grubqsci pryzmy, z ktérej zostata pozyskana.




[image: image3.jpg]3.2.2. Podziat materiatéw tartych na grupy
sortymentowe I sortymenty

Najbardziej og6lnym podzialem materiatéw tartych jest rozréznienie na
materiaty iglaste i lisciaste. Do pierwszych nalezy tarcica sosnowa (So),
modrzewiowa (Md), swierkowa (Sw) i jodlowa (Jd). W praktyce wyréz-
nia si¢ zwykle dwie grupy tarcicy iglaste;: sosnowo-modrzewiowa i Swier-
kowo-jodlows. Do materiatéw tartych lisciastych nalezy tarcica debowa
(Db), bukowa (Bk), grabowa (Gb), jesionowa (Js), brzozowa (Brz), wig-
zowa (Wz), klonowa (K1), jaworowa (Jw), olchowa (Ol), osikowa (Os),
topolowa (Tp) oraz lipowa (Lp); w nawiasach podano symbole, jakimi
oznacza si¢ rodzaj drewna.

Zaleznie od szerokosci stojéw rozréznia si¢ materialy tarte w gsko-
stoiste, §redniostoiste (tylko w tarcicy liciastej) i szero -
kostoiste. Nachylenie stojéw rocznych do plaszczyzn tarcicy decy-
duje o zaliczeniu jej do materialéw promieniowych i stycznych (rys. 3-5).

Tarcicg iglastg i lisciasty dzieli si¢ wg sposobu obrébki lub przezna-
czenia na trzy podstawowe grupy sortymentowe. Naleza do nich: nie obrzy-
nane materiaty tarte o przeznaczeniu ogélnym, obrzynane materialy tarte o
przeznaczeniu og6lnym, materialy tarte o okreslonym przeznaczeniu.

Nie obrzynane materialy tarte oprzeznaczeniu ogél-
nym stosuje si¢ gléwnie w produkji stolarskiej. Ich podziat na poszcze-
g6lne sortymenty jest oparty gtéwnie na grubosci lub na grubosci i odkry-
ciu. Sortymentami tego rodzaju nie obrzynanych materiatéw tartych sa:
deseczki, deski i bale. :
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Rys. 3-5. Uklad stojéw rocznych w materiatach tartych: a) promieniowych, ) pétpromie-
niowych, c) stycznych .

"Obrzynane materialy tarte o przeznaczeniu ogélnym
uzytkuje si¢ czgsto w takiej postaci, jakg uzyskaty one w obrébce tartacz-
nej. Sortymenty nalezace do tej grupy mozna podzielié pod wzgledem
ksztaltu przekroju poprzecznego na dwa rodzaje: o przekroju w ksztalcie
wydtuzonego prostokata oraz o przekroju zblizonym do kwadratu. Pierw-
sze z nich stosuje si¢ gtéwnie jako material oktadzinowy, drugie zas$ jako
elementy konstrukcyjne w budownictwie. Podziat obrzynanych materia-
16w tartych na poszczegdlne sortymenty obejmuje: deseczki, deski, bale,
listwy, taty (graniaki), krawedziaki i belki. Charakterystyczny wyglad nie-
ktérych sortyment6w tarcicy obrzynanej przedstawiono na rys. 3-6.

N

Rys. 3-6. Wyglad sortymentéw tarcicy obrzynanej: a) deski, b) bale, c) listwy, d)llaty
(graniaki), e) krawedziaki, f) belki fo)




[image: image4.jpg]Materialy tarte o okre§lonym przeznaczeniu
(materialy tarte specjalne) uzyskuje si¢ w wyniku réznych sposob6w prze-
tarcia. Wspélng cechg wszystkich tego rodzaju materiatéw tartych jest
gcisle okreslony sposéb uzytkowania, do ktérego jest dostosowans ich
przecieranie oraz wymiary.

Rola tarcicy o okreslonym przeznaczeniu, czyli tarcicy przezpacze-
niowej, staje si¢ coraz wigksza. Jej produkcja umozliwia wiasciwe wyko-
rzystanje drewna zar6wno pod wzgledem wymidrowym, jak i jakoscio-
wym. Tarcica ta obejmuje szeroki zakres sortyment6w, np. sortymenty
przeznaczone do produkcji srodkéw transportu (tarcica wagonowa, okre-
towa, lotnicza) oraz rézne péifabrykaty, np. do wyrobu elementéw mebli,
stolarki budowlanej, deszczutek posadzkowych i inne.

Do tartych p6ifabrykatéw meblowych zahczaswpélfa-
brykaty z drewna drzew iglastych oraz lisciastych.

Kryteriami podziatu p6tfabrykat6éw iglastych sg ich przeznaczenie oraz
spos6b wykonania (jednolite, klejone do petnego wymiaru lub przezna-
czone do klejenia na peiny wymiar).

Do lisciastych p6Hfabrykatéw meblowych nalezg sortymenty bukowe,
ktére dzieli si¢ wedtug przeznaczenia na elementy do giecia oraz proste,
a takze wedtug wymiar6w przekroju (graniakowe i deskowe) i dtugosci
(krétkie, Sredniodtugie, diugie i specjalne).

Tarte p6ifabrykaty stolarki budowlanej, wykony-
wane z drewna iglastego, dzieli si¢ zaleznie od przeznaczenia na: o§ciez-
nice drzwiowe, ofcieznice okienne, skrzydla drzwi wewnetrznych oraz
skrzydta okienne.




[image: image5.jpg]3.2.3. zZasady klasyfikacji

Klasyfikacja wymiarowa materialéw tartych. Klasyfikacja wymiaro-
wa opiera si¢ na ustaleniu granic sortymentéw na podstawie ich wymia-
réw. Decydujace znaczenie ma ich grubo$¢ oraz jej stosunek do szeroko-
§ci (tarcica obrzynana) lub grubosé i odkrycie (tarcica nie obrzynana)
Charakterystyki wymiarowe materialéw tartych nie obrzynanych i obrzy-
nanych ogdlnego przeznaczema przedstawiono w tabelach 3-2 i 3-3.
Podane w normach wymiary grubosci i szerokosci tarc1cy odnoszg si¢
do materialéw powietrzno-suchych. Materialy o wyzszej wilgotnosci
powinny mieé wymiary zwigkszone o nadmiar na zeschnigcie.

Wartos¢ tego nadmiaru dla poszczegblnych grup materiatéw iglastych
ilisciastych okresla Polska Norma PN-57/D-03003. Jedynie wymiary kra-
wedziakéw i belek iglastych odnosza si¢ do drewna o takiej wilgotnosci,
jaka ma ono w chwili przecierania. Niezaleznie od namiar6w na zeschnig-
cie, wazna rol¢ odgrywaja réwniez dopuszczalne odchyiki od wymiaréw
tarcicy. Dopuszczalna warto$§¢ odchylek z¥igksza si¢ ze wzrostem wy-
miaru tarcicy.

Rozgraniczenie dlugosci tarcicy jest rézne w zaleznosci od sorty-

- mentu. W odniesieniu do tarcicy og6lnego przeznaczenia jest ono naste-
pujace:

® tarcica 1glasta dluga ~ 2,4+6,3 m (belki 3,0+6,3 m), sredniej

diugosci — 0,9+2,3 m;
® tarcica li§ciasta: dluga—od2,0mwzwyz, §rednia—1,0+1,9m,

krétka - 0,3+0,95 m.

W obrocie towarowym wyodrgbnia si¢ tarcice o wymiarach handlo-
wych, tarcicg o ograniczonej szerokosci i (lub) dlugosci oraz tarcice wy-
miarowa. Tarcice nie obrzynang dostarcza si¢ w blokach, tzn. kompletach
pochodzacych z przetarcia jednej ktody lub w stanie luZnym.

Tarcica o wymiarach handlowych jestto materiat:
® jednakowej grubosci, o réznych wymiarach szerokosci i dtugosci (de-

seczki, deski, bale), -
® o jednakowym przekroju poprzecznym i réznej dtugosci (listwy, taty,

krawedziaki, belki).

Wystepuje jeszcze tarcica o ograniczonej szeroko-
§cii (lub) dtugosci, kompletowana w ten sposéb, ze w sklad partii
wchodza sztuki jednakowej grubosci o okreslonym przedziale szerokosci
i (lub) dlugosci lub o jednakowym przekroju poprzecznym i okreslonym
przedziale diugosci.

Tarcica wymiarowa jest to material o $cisle okreslonych
trzech wymiarach, .

Ze wzgledu na duze znaczenie, jakie w produkcji wyrobéw stolar-
skich ma tarcica nie obrzynana, w tabelach 3-4 i 3-5 podano jej znormali-
zowane wymiary.

Pélfabrykaty tarte do wyrobu element6w mebli i stolarki budowlane;j
odpowiadajg najczg¢sciej pod wzgledem grubosci, szerokosci i dtugosci
elementom finalnego wyrobu lub stanowig ich wielokrotno$¢.

A D)




[image: image6.jpg]Klasyfikacja jakoéciowa materialéw tartych: Klasyfikacja jakoscio-
wa materiatléw tartych ma podstawowe znaczenie dla ich wtasciwego sto-
sowania. Niekorzystne jest bowiem stosowanie do okreslonego celu za-
réwno tarcicy zbyt wysokiej, jak i zbyt niskiej jakosci. W pierwszym przy-
padku cenny material jest niewlasciwie wykorzystany, w drugim zuzywa
sie tarcice w nadmiernej ilo$ci, nie zawsze uzyskujac dobrg jakos¢ wyro-
bu. Klasyfikacja jakosciowa opiera si¢ na podziale materiatéw tartych
wedhug rodzaju, wielkosci, ilosci, a niektérych sortymentéw réwniez we-
diug rozmieszczenia wad.

Materiaty tarte o przeznaczeniu ogdélnym dzieli si¢ na poszczeg6lne
klasy jakosci. Oznacza si¢ je liczbami rzymskimi, poczynajac od jakosci
najwyzszej — I klasy.

Rozrézniasi¢ cztery klasy jakoscitarcicy iglasteji trzy kla-
sy tarcicy lisciastej. Sortymenty obrzynane o przekroju poprzecz-
nym zblizonym do kwadratu, takie jak krawedziaki i belki, dzieli si¢
w tarcicy iglastej i w tarcicy lisciastej na dwie klasy jakosci.

W razie mozliwodci tacznego stosowania tarcicy dwéch lub trzech
klas jakosci jest dopuszczalne taczenie tych klas w grupy (np. iglasta tar-
cica nie obrzynana I/II). _

; Najwickszy wplyw na klasyfikacj¢ jakosciowg materiatow tartych
wywieraja seki oraz zgnilizna. Podstawg do okreslenia Klasy jakosci jest
plaszczyzna jakosciowa lepsza, pod warunkiem, ze druga plaszczyzna

wykazuje jako§¢ nizsza tylko o jedng klase. Jesli réznica klas obu plasz-
czyzn jest wigksza, tarcice zalicza si¢ do klasy o jeden stopiefi lepszej od
wykazywanej przez gorszg plaszczyzng.

Zasady klasyfikacji jakosciowej tarcicy obrzynanej i nie obrzynanej
ogblnego przeznaczenia réznig si¢ znacznie. Tarcica obrzynana jest na
0g6t stosowana bez dzielenia na mniejsze elementy. Z tego wzgledu roz-
mieszczenie wad jest rozpatrywane na catej diugosci poszczeg6inych sztuk.
Natomiast tarcica nie obrzynana, uzywana giéwnie jako material stolar-
ski, podlega dalszej obrébce dzielacej na mniejsze elementy. Dlatego
w klasyfikacji jakosciowej iglastej tarcicy nie obrzynanej okresla si¢ do-
puszczalne wady w poszczeg6lnych czesciach dhugosci deski. Po usunig--
ciu czesci wadliwych mozna z niej pozyskaé pelnowartosciowe elementy.
Klasyfikujac jakosciowo nie obrzynang tarcice lisciasta ogélnego prze-
znaczenia, oprécz okreslenia granic dopuszczalnosci poszczeg6inych wad,
rozpatruje si¢ dodatkowo réwniez powierzchni¢ wolng od wad kazdej sztu-
ki. Wymagania jakosciowe péifabrykatéw tartych sa zwiazane z ich prze-
znaczeniem. Wymagania te okre$laja dopuszczalny i niedopuszczalny ro- -
dzaj i zakres wad wystepujacych w pojedynczym péifabrykacie.




[image: image7.jpg]3.2.4. Znakowanie, pomiar i obliczanie miazszosci
materiatdw tartych

Znakowanie materialéw tartych. Znakowanie (cechowanie) materialéw
tartych ma gtéwnie na celu umozliwienie szybkiego zidentyfikowania
materiatu. Za pomocg znakowania okresla si¢ jakos¢, pochodzenie oraz
wymiary tarcicy. Znakuje si¢ réwniez rodzaj tarcicy specjalnej. -

Znaki umozliwiajgce rozpoznanie jakodci tarcicy umieszcza si¢ na jej
~ czolach: sg to barwne punkty o srednicy 1 cm. Jezeli na czole brak miej-
sca, znaki te umieszcza si¢ na jednej z plaszczyzn tuz przy czole. Na ich
podstawie mozna okresli¢ klas¢ lub grupe jakosci tarcicy. Sposéb znako-
wania tarcicy iglastej o przeznaczeniu ogélnym przedstawiono w tabeli
3-6. Jezeli w partii tarcicy wystepuje kilka jakosci (grup jakosci), stosuje
si¢ oznaczenie ztozone z dwoéch punktéw: jeden klasy najnizszej, drugi
klasy najwyzszej, jaka wystgpuje w partii materiatu. :

Znaki dotyczgce wymiar6w, stosowane w odniesieniu do tarcicy nie
obrzynanej, umieszcza si¢ na plaszczyZnie mniej wigcej w potowie diu-
gosci; na znaki te skladaja sig: dlugos¢ w metrach i szerokos¢ w centyme-
trach. :

Tabela 3-6 :
Znakowanie tarcicy iglastej og6lnego przeznaczenia (wg PN-75/D-96000)
Klasa jakoéci Liczba punktéw Barwa punktéw
I 1 niebieska
1 1 zielona
m 1 czerwona
v 1 czarna
Uwaga. Znakiem dodatkowym informujacym o zabezpjeczeniu tarcicy $rodkami anty-
septycznymi jest jeden z6lty punkt.

Pomiar materialéw tartych. W wyniku pomiaru materiatéw tartych,
tj. zmierzenia ich grubosci, szerokosci i diugosci, uzyskuje si¢ dane do
obliczenia miazszosci (objetosci) tych materiatéw. Grubos¢ tarcicy mie-
rzy si¢ z doktadnoscia do 0,1 mm i wyraza z doktadnoscig do 1 mm. Po-
miaru dokonuje si¢ za pomoca suwmiarki, w odlegtosci co najmniej 15 cm
od czola. Grubosé tarcicy bezposrednio na czole nie jest miarodajna, ze
wzgledu na znieksztalcenia wystepujgce podczas przetarcia. Sortymenty
grubsze niz 200 mm mozna mierzy¢ miarka metryczng. Do obliczefi migz-
szosci przyjmuje si¢ grubo$é znormalizowang lub podang w zaméwieniu,
jezeli potwierdzajg ja wyniki pomiaru. Jezeli zmierzona grubos¢ ma nie-
dopuszczalne dla danego wymiaru odchyiki minusowe, przyjmuje si¢ naj-
blizsza, mniejsza grubos¢ znormalizowang lub grubos¢ zaokraglong w dét
do pelnych milimetrow. '

Szeroko$é tarcicy mierzy si¢ w milimetrach miarkg metrycz-
na, odrzucajac koficowke mniejszg niz 10 mm. Szerokos¢ tarcicy obrzy-
nanej réwnolegle mierzy si¢ w dowolnym miejscu. Szerokosc tarcicy nie
obrzynanej mierzy si¢ w potowie jej dhugosci prostopadle do podiuznej
osi materialu, przy czym pomiar materiatéw o grubosci do 40 mm rézni
sie od pomiaréw materialéw grubszych. W pierwszym przypadku przyj-
muje si¢ szeroko$¢ weiszej (lewej) plaszczyzny, w drugim zas — grednig
arytmetyczng pomiaru obustronnego, zaokraglona w d6t do 10 mm. Po--
miaru szerokosci odkrycia dokonuje si¢ prostopadle do osi materiatu
z zaokragleniem w d6t do 10 mm, w najwezszym miejscu lewej plaszczy-
zny tarcicy nie obrzynanej. ,

Diugos§¢ tarcicy mierzy si¢ w metrach z dokladnoscig zalez-
ng od przyjetego dla danego sortymentu stopniowania dlugosci. Na przy-
ktad przy stopniowaniu co 10 cm odrzuca si¢ czgsci mniejsze niz 10 cm.




[image: image8.jpg]Do pomiaru stosuje si¢ na og6t taty z podziatka decymetrows, przyklada-
ne wzdtuz podtuznej 0si materiatu. Gdy tarcica jest krzywa, dhugo$¢ mie-
rzy si¢ wzdtuz najkrétszej odlegtosci migdzy czotami.

W pomiarze tarcicy nie obrzynanej stosuje si¢ redukcje szerokosci
i dlugosci. Polega ona na wylgczeniu z pomiaru pasa tarcicy obarczonego
wadg niedopuszczalng w danej klasie jakosci. Na jednej sztuce tarcicy
mozna wykonaé tylko jedna redukcje, tzn. zredukowaé albo szerokosc,
albo dlugosé. Tarcice ze zredukowanymi wymiarami klasyfikuje si¢ we-
dhug czesci pozostatej po zredukowaniu, tzn. tak, jakby wada stanowigca
przyczyne redukcji w og6le nie wystgpowata. Przyktady redukcji wymia-

" réw przedstawiono na rys. 3-7. »

40 mm

Rys. 3-7. Przyktady redukcji wymiaréw tarcicy: a) na diugosci, b) na szerokpsci

Obliczanie migzszosci materiatléw tartych. Miazszo$¢ tarcicy okre-
§la si¢ w metrach szesciennych. Jedynie w odniesieniu do desek okorko-
wych, tzn. tarcicy nie obrzynanej o odkryciu mniejszym niz 8 cm, jed-
nostkg miary jest 1 metr dlugosci. Obowiazuje tutaj przelicznik 400 m
dtugosci odpowiada 1 m’.

Migzszos¢ jednej sztuki tarcicy otrzymuje si¢ przez pomnozenie jej
wymiaréw grubosci, szerokosci i dhugosci. Jesli wartos¢ ta ma by¢ wyra-
zona w m?, oblicza si¢ ja wedlug wzoru

G £ S E L m3
1000 000
w ktérym: G — grubo$¢ tarcicy w mm,

S — szeroko§¢ tarcicy w mm,
L — dlugos¢ tarcicy w m.

M= (3-1

Miazszosé pojedynciej sztuki tarcicy okresla si¢ Zdsadniczo z doklad-
noscia, jaka wypada z wyliczes, ale dopuszcza si¢ stosowanfe zaokraglen
w sortymentach srednio- i wielkowymiarowych z doktadnoscig do trze-
ciego miejsca (do trzech cyfr po przecinku). Jesli na czwartym miejscu po
przecinku sg cyfry 1+4, stosuje si¢ zaokraglenie w d6l, a jesli cyff'y 5-:-?,
nastepuje zaokraglenie w gérg. Zaokragli¢ nalezy ostateczny wynik obli-
czenia.

Przyklad 3-1. Obliczy¢ migzszo$¢ deski o wymiarach G = 32 mm,
§ =200 mm i L = 2,8 m. Miazszo$¢

_32-200-28

=0,017920m* ~ 0,018 m?
1000 000

M
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Sposéb przechowywania tarcicy powinien zabezp}eczyé ja przed: lodksztal-
ceniem, szkodliwymi wptywami atmosferycznymi oraz opanowaniem przez
grzyby i owady. Zalezy on przede wszystkim od wﬂg9m0§c1 tarcicy. Jez‘eh
przekracza wilgotnos¢ powietrzno-suchg konieczne jest uldgdame mcy
na przektadkach, w tzw.sztaple. W ten spos6b stwarza sig wamr}kl do
suszenia naturalnego, czylisezonowania. w pxzec.anym.razw tar-
cica ulegnie bardzo szybko porazeniu przez grzyby i zniszczeniu.

W sztaplach, ustawionych na wolnym powietrzu, wilgotno§é mozna
obnizy¢ do stanu powietrzno-suchego, czyli — zaleznie od warunkéw
od 13 do 20%. Sposoby suszenia tarcicy — naturalnego w sztaplach i sztucz-
nego w suszarniach oméwiono w drugiej czesci podrecznika.
 Tarcice wysezonowang lub wysuszong sztucznie do wilgotnosci po-
wietrzno-suchej lub nizszej sktaduje si¢ w magazynach statych lub pod
wiatami, uktadajac ja $cisle (“na glucho”) bez przektadek. Jest ona wéw-
czas zabezpieczona przed wigkszymi wahaniami wilgotnosci, paczeniem,
pekaniem i zaszarzeniem.

Ukladanie tarcicy w magazynie powinno odbywaé si¢ w pogodne,
suche dni. Jezeli tarcica zostala dostarczona w okresie opadéw atmosfe-
rycznych, to uktada sie ja w magazynie po uprzednim przeschnieciu. Tar-
cice uktada si¢ w stosy na dokladnie spoziomowanych legarach, ktérych
wymiary i odstgpy zaleza od powierzchni magazynu oraz sortymentu
i wymiaréw tarcicy.

W kazdym stosie powinna by¢ magazynowana jednolita tarcica. Jeze-
li jest to niemozliwe (mala powierzchnia magazynu), wéwczas poszcze-
g6lne rodzaje drewna, sortymenty, klasy jakosci i grubosci oddziela si¢
w stosie pionowymi i poziomymi przektadkami. Celowe jest réwniez roz-
dzielanie stosu przekladkami co 75 cm, co powoduje jego usztywnienie.
Przy ukladaniu trzeba zwréci¢ uwage na przewidywana kolejnosé uzycia
materialu — tarcica wczesniej kierowana do produkcji ‘powinna by¢ ta-
twiej dostgpna niz material potrzebny w nastgpnej kolejnosci. Wysokosé
uktadania stoséw tarcicy zalezy nie tylko od wysokosci magazynu i wia-
$ciwosci podloza. Nalezy réwniez zwr6cié uwage na dogodnosé manipu-
lowania tarcica oraz bezpieczefistwo pracy. Z tych wzgledéw wysoko$é
stos6w ogranicza si¢ do 2,5+3 m.

Tarcice skladowang w magazynie nalezy w maksymalnym stop-
niu zabezpieczy¢ przed grzybami i owadami niszczacymi drewno.
Pomieszczenie magazynowe powinno by¢ odkazone Srodkami grzybo-
i owadobéjczymi; konieczne jest systematyczne usuwanie wszelkich od-
padkéw drewna i kory. Nalezy co pewien czas kontrolowaé magazyno-
wang tarcicg i usuwaé sztuki zarazone zgnilizng lub opanowane przez
owady. L

W braku statych magazynéw zamknigtych tarcice sktaduje si¢ pod
wiata, sktadajacg si¢ z dachu wspartego na statych stupach lub w stosach

zwezajacych sie stozkowo ku gérze i przykrytych stromym podwojnym
dachem o dostatecznie duzym okapie. Przy tych sposobach skladowant"a
nalezy przestrzegaé takich samych podstawowych zasad, jakie obowiazh-
ja w stalych magazynach zamknigtych,

2.
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3.2.1. Podstawy technologiczne produkcji
materiatéw tartych i sposoby przetarcia

Ogdlne zasady predukcji. Materialy tarte (tarcicg) otrzymuje
si¢ z drewna okraglego po jego przetarciu, czyli rozpilowaniu réw-
nolegle do osi podtuznej. Jakkolwiek wprowadzenie pltytowych tworzyw
drzewnych ograniczylo zakres stosowania tarcicy, nadal zalicza si¢ ja do
podstawowych materiatéw uzywanych w produkcji stolarskie;j.

Tarcica jest produkowana w specjalnych zaktadach przemystowych -
tartakach, znajdujacych si¢ zwykle w poblizu bazy surowcowej, tzn. ob-
szar6w lesnych.

W kazdym zaktadzie tartacznym s wyodrebnione: sktad surowca, hala
tartaczna i sklad tarcicy. Sktad surowca stuzy nie tylko do przeje-
cia i magazynowania drewna dostarczonego z lasu. Odpowiednie warun-
ki sktadowania powinny réwniez zapewni¢ nalezyta konserwacje surow-
ca. Ponadto w skladzie dokonuje si¢ obrébki wstepnej surowca, polegajg-
cejnapodziale dtuzyc tartacznych nakrétsze odcinki, nazywa-
ne kltodami. ¥

Podzial dluzyc nastgpuje po uprzednim wyznaczeniu miejsc ich prze-
cigcia, czyli po przeprowadzonej manipulacji surowca. Mani-
pulacja dluzyc musi uwzglednia¢ wymiary i wymagania techniczne doty-
czgce tarcicy, jaka ma by¢ z nich pozyskana. Otrzymane klody sktaduje
si¢ osobno wedtug: gatunku drewna, grup jakosciowych i wymiarowych.
Segregacja wedlug grup wymiarowych opiera si¢ przede wszystkim na
wielkosci Srednicy w ciefiszym koricu kl6d, majacej decydujace znacze-
nie w procesie przetarcia. Stosownie do przeznaczenia, sktad surowca jest
podzielony na: rampg¢ rozladunkowa, sktad diuzyc, plac manipulacyjny
i skiad ktéd.

Surowiec pozostaje zwykle w skladzie przez kilka miesigcy. W tym
czasie moze by¢ narazony na ujemne dziatanie wplywéw atmosferycz-
nych oraz zaatakowany przez grzyby i owady. Najlepszym sposobem za-
bezpieczenia drewna jest sktadowanie w wodzie. Sktady wodne surowca
sg u nas jednak rzadko stosowane, ze wzgledu na brak odpowiednich zbior-
nikéw wodnych. Powszechnie wystepujg ladowe sklady surowca. Ele-
mentarnym sposobem czg§ciowego przynajmniej zabezpieczenia drewna
w tych sktadach jest jego sktadowaniena legarach,czyli podkta-
dach. Do skutecznych §rodkéw konserwacji surowca w sktadach nale-
zy zraszanie drewna wodg (grzyby nie rozwijajg si¢ w drewnie o wysokiej
wilgotnosci). :

Hala tartaczna jest miejscem wiasciwego przerobu kiéd na
tarcicg. Podstawowymi obrabiarkami w hali tartacznej sa traki pio-
nowe lub tasmoéwki do k16d. Najbardziej rozpowszechniong
podstawowg obrabiarka, stosowang do przecierania surowca iglastego, jest
trak pionowy. TaSméwki do ki6d sg przeznaczone do przecierania cenne-
go surowca lisciastego.
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zamocowang na specjalnym wézku trakowym wprowadza si¢ za posred-
nictwem walc6w posuwowych do ramy trakowej, w ktérej sa umieszczo-
ne pity. Pily rytmicznie wznosza si¢ i opadajg wraz z ramg trakowa i prze-
cieraja podsuwang klode na tarcicg. Grubo$¢ tarcicy odpowiada odlegto-
$ci migdzy pitami w ramie trakowe;j.
"~ Przetarcie na ta§méwce do kt6d, zwanej réwniez tasméwka blo-
k o w g, odbywa si¢ na innej zasadzie. Obrabiarka taka jest wyposazona w
pile tasmowg bez korica. rozpigtg na dwéch obracajgcych sig ze znaczng
predkoscig kolach. Z ktody przesuwajacej si¢ wraz z wézkiem pozyskuje
si¢ kazdg deske oddzielnie. Za kazdym nawrotem wézka ktoda jest dosu-
wana do pity na odlegtos¢ odpowiadajaca zadanej grubosci tarcicy. Sche-.
maty przetarcia na traku pionowym i tasméwce do ktéd przedstawia rysu-
nek 3-2.

b)

.al

Rys. 3-2. Schematy przetarcia: a) na traku pionowym, b) na tasméwce do ki6d [8]

Przecieranie na tasméwkach do kiéd umozliwia lepsze wykorzystanie
drewna, gdyz pozwala na pozyskanie tarcicy o grubosci dostosowanej do
jego jakosci.

Oprécz wymienionych obrabiarek podstawowych w hali tartacznej
znajdujg si¢ obrabiarki pomocnicze, stuzace do dalszej obrébki tarcicy.
Po zakoriczeniu obrébki mechanicznej tarcice kieruje si¢ do sortowni tar-
cicy, gdzie nastgpuje jej klasyfikacja i podzial wg wymiaréw i jakosci.
Posortowang tarcicg odwozi sigdo sktadu tarcicy lub uprzednio
poddaje si¢ ja kapieli w specjalnych srodkach chemicznych, zabezpiecza-
jacych przed grzybami, a w szczeg6lnosci przed sinizng. W skladzie ukta-
da si¢ ja w przewiewne, luZno ulozone stosy, zwane sztaplami. Pel-




